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Celige Ulasmanin En Kolay Yolu
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% HASCOMETAL

Hascometal, 8 servis noktasi ve uzmanlasmis ekibiyle Tirkiye genelinde istenilen adrese diinya
standartlarinda hizmet ulastiran, Ulkemizin en yaygin dagitim agina sahip, vasifli sicak haddelenmis
celik ve parlak celik tedarikeisidir Bununla birlikte dinyanin onemli Ureticilerinden tedarik ettigi
dovme celik ve dikissiz celik cekme boru trtinleriyle de misterilerinin ¢6zUm ortagidir:

Yiksek kalite standartlarina sahip sicak haddelenmis yuvarlak, kare, lama, alti kdse cubuklar ve soguk
islem gormis vyuvarlak, kare, lama, alti kdse cubuklar ile zengin Urin cesitliligine sahiptir
Musterilerinin talepleri dogrultusunda sicak haddelenmis yuvarlak celik cubuklara ve soduk islem
gormus yuvarlak, alti kése cubuklara catlak kontroli yapmaktadir.

Zengin drdn cesitliliginin yani sira dzel boy kesim, stok yonetimi gibi hizmetlerini kendi biinyesindeki
arac filolarinin gictinden faydalanarak tam zamaninda teslimat anlayisiyla sunmaktadir.

Tdm bu Ustlinlikleriyle Hascometal; Celige Ulasmanin En Kolay Yolu.

Misyonumuz Vizyonumuz

Ulkemiz sanayisinin ihtiya¢c duydugu vasifli celik Misterilerimizin aklina ilk gelen celik platformu
Urdinlerini, yurt ici ve yurt disindaki kaynaklardan olmak.

tedarik ederek; yaygin dagitim agi, rekabetci fiyat
ve stok cesitliligi ile beklentilerin Gzerinde hizmet
saglayan, musterilerine en yakin ve deder katan

¢6zUm ortagidir
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hasprime

Sicak haddelenmis catlak kontrollu vasifli celik cubuklar

( Alt Marka Celik Grubu Kalite

Sekil Ebat Kontrol Norm

Karbon Celikleri

C80D (SAE 1080}, 1090

C10 (SAE 1010)(BS 040A10),C18, C22 (SAE 1020)(BS080A15), C30, C30E,
Ck30 (SAE 1030)(BS 080M30), C35 (SAE 1035)(BS080A32)(BS080A35),

C40 (SAE 1040)(BS 080M40), C45R, C45 (SAE 1045)(BS 080M46)(BS 060A47),
C50E, Ck50, C50R, Cf53 (SAE 1050), C60 (SAE 1060), C70(SAE 1070),

17CrNiMo6, 20MoCr4

Sementasyon Celikleri| 16MnCr5(S) (SAE 5115], 20MnCr5(S) (SAE 5120}, 20NiCrMoz2 (SAE 8620),

Yuvarlak

Yiizey Hata Kontrold EN10221

19-80 mm

Ultrasonik Kontol EN10308

%)

42CrMod (SAE 4140), 41Cr4 (SAE 5140), 41CrS4, 34CrNiMoé (SAE 4340),
34CrMo4 (4135), 50CrMo4 (SAE 4150), 34Cr4 (SAE 5132), C22 (SAE 1020),
C35 (SAE 1035), C45 (SAE 1060, 30Mn5, 25CrMod4,

Islah Celikleri

Yay Celikleri 60SiMn5, 55Cr3 (SAE 5155), 51CrV4 [SAE 6150), 60SiCr7 (SAE 9262), 555i7

hasprime

Mikro Alasimli Celikler| 30MnSiVS6, 38MnSiVS5, 20MnVe, SAE 1141, SAE 10V45

Otomat Celikleri

11SMnPb37 (12L14)

11SMn30 (1213, 115Mn37 (1215), 10520, 11SMnPb30 (12L13),

J

Hasprime markali Hascelik Urinleri catlak kontroliinden gecirilerek hizmete
sunulmaktadir Yizey catlak kontroli igin "Eddy-Current” ve “Manyetik
Parcacikla Muayene” yontemlerinin birlesimi ve son teknoloji olan Manyetik
Akl hata
uygulanmaktadir.

Kacagl yontemi, ic kontrolt icin  Ultrasonik Muayene

Hasprime markali triinler %100 ylzey catlak kontrol ve 1 mm esdeger hata
capina kadar ultrasonik (i¢ hata) kontrolli olarak retilir

Yiizey Hatalarinin Tespiti - Circoflux

Yizey ve ylizeye yakin hatalarin boyuna ve yiizeye yakinligina bagli olarak
edildigi
yontemlerinin birlesimi olan Manyetik Aki Kacagi Yontemi kullanilir

tespit “Eddy Current” ve “Manyetik Parcacikla Muayene”

Uretici Firma : Dr. FOERSTER (2013)

Cap araligi : 019 -80 mm
Boy : 4000 - 8000 mm
Standart : EN 10221

Sureksizlikler; malzeme icerisinde yer alan inklizyon, bosluk vb. kusurlar
drinidn homojenligini ve butunligind bozarlar. Bunlar belirli tolerans
degerlerinin Gzerinde ise hata olarak adlandirilin Her hata bir stireksizliktir.
Fakat hata
malzemelerin izin verilebilir maksimum hata derinligi malzemenin ¢apina

her sureksizlik bir degildir  Yizey catlak kontroliinde
gore degiskenlik gosterir. Hata derinligi malzemenin gercek ylizeyinden
radyal yonde olcilir Nihai ¢ap, boyut toleranslari dikkate alinarak tayin

edilir

ic Hatalarin Tespiti - Rowa

Ses dalgalarinin olusturdugu akustik empedans farki ile malzeme
icerisinde bulunan hatalarin yeri ve boyutu tespit edilir ve belirlenen
slireksizlikler EN 10308 standartlarina gore siniflandiritir

Esdeger hatacapt : 1 mm
Uretici Firma : G.E (KRAUTKRAMER) (2013)
Cap araligi :019-80mm
Boy : 4000 - 8000
Standart : EN 10308
 [VE 2B Bl PEL




hasmil

Sicak haddelenmis vasifli celik cubuklar

Alt Marka Celik Grubu Kalite Sekil Ebat Norm

S235JR (St37-2), S275JR (St44-2), S355JR, S355J0 (St52-3), S355J2G3 (St52-3N),

Yapi Gelikleri E295 ( 5t50-2), E335 (St60-2), E360 (5t70-2)

Yuvarlak

?19-180 mm EN10060

Altikose Hex 23,5-61,5 mm EN10061

C10 [SAE 1010)(BS 040A10),C18, C22 (SAE 1020)(BS080A15), C30, C30E,
Ck30 (SAE 1030)(BS 080M30), C35 (SAE 1035)(BS080A32)(BS080A35),

Karbon Celikleri C40 (SAE 1040)(BS 080M40), C45R, C45 [SAE 1045)(BS 080M46)(BS 060A47),

C50E, Ck50, C50R, Cf53 (SAE 1050), C60 (SAE 1060), C70(SAE 1070),

C80D (SAE 1080), 1090

hasmil

Hasmil markali sicak haddelenmis vasifli celik cubuk Uriinleri diinyada bilinen bir marka olma yolunda ilerlemektedir. Kisi basina disen tiiketim miktari
tlkelerin gelismislik dizeyinin bir gostergesi olarak kabul goren vasifli celik, otomotiv sanayi, beyaz esya sanayi, makine imalat sanayi, ucak ve havacilik

sanayi, savunma sanayi ve petrol sanayi gibi hayatimizin bircok alaninda kullanilmaktadir.

ic ve dis pazarlardaki miisterilerin vasifli celik ihtiyacini karsilamak amaci ile vakumlu veya kapali dokiim kiitiiklerden yuvarlak ve altikdse kesitlerinde
uretilen trlnler Hasmil markasi ile Hascelik sicak hadde tesisinde haddelenmektedir.

Hasmil Griinleri

e Misteri beklentilerini karsilayan kimyasal, mekanik, fiziksel, boyutsal ve metalirjik 6zellikleri
e Uriin cesitliligi

e Slrdurdlebilir kalitesi

e Bulunabilirligi ile vasifli celik sektoriinde onemli bir paya sahiptir.

ISO/TS | | I
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hasparlak

Soguk islem gormus ve catlak kontrollu vasifli parlak ¢elik cubuklar

Alt Marka Celik Grubu Kalite Sekil islem Ebat/Tolerans Norm
Yapt Celikl S$235JR (5t37-2), S275JR (St44-2), S355JR, $355J0 (St52-3), $355J263 (St52-3N) 3
ap! Celikleri E295 [ St50-2), £335 (St60-2), E360 (St70-2) Soguk Cekilmis | 05 100/ 19 -n1 EN 10278
Cubuklar Hex 5-80/h11

C10 (SAE 1010)(BS 040A10),C18, C22 (SAE 1020)(BS080A15), C30, C30E,
Ck30 (SAE 1030)(BS 080M30), C35 (SAE 1035)(BS080A32)(BS080A35),

Karbon Celikleri C40 (SAE 1040)(BS 080M40), C45R, C45 (SAE 1045)(BS 080M46) (BS 060A47), Yuvarlak | Soguk Cekilmis 05-28/h9-h11 EN 10278
C50E, Ck50, C50R, Cf53 (SAE 1050), C60 (SAE 1060), C70(SAE 1070), Kangal Hex 5- 24 /h11
C80D (SAE 1080), 1090 @

Sementasyon Celikleri | 16MnCr5(S) (SAE 5115), 20MnCr5(S) (SAE 5120), 20NiCrMo2 (SAE 8620],

17CrNiMoé, 20MoCr4 Kabuk Soyulmus

Altikose Cubuklar

42CrMod (SAE 4140), 41Cr4 (SAE 5140), 41CrS4, 34CrNiMoé (SAE 4340),
Islah Celikleri 34CrMo4 (4135), 50CrMo4 (SAE 4150), 34Cr4 [SAE 5132), C22 (SAE 1020), @

?15-160/h9-h10 EN 10278

hasparlak

C35 (SAE 1035), C45 (SAE 1060), 30Mn5, 25CrMo4, gauséiaglrs @10 - 150/ h9-h8-h7 EN 10278
Yay Celikleri 60SiMn5, 55Cr3 (SAE 5155), 51CrV4 (SAE 6150), 60SiCr7 (SAE 9262), 55Si7
Yizey Catlak B5-60
Mikro Alasimli Celikler| 30MnSiVSé, 38MnSiVS5, 20MnVé, SAE 1141, SAE 10V45 Kontrolli Cubuklar Hox 8 - 65 EN 10277-1
- J

Hizmet verdigi sektorlerde nitelikli parlak celik ihtiyacini karsilayarak Bununla birlikte tamamlama hatlarrile soguk cekilmis kangal veya cubuk-
uluslararasi onayli parlak celik dreticisi olma prensibi ile hareket eden lar; taslanmis veya kabuk soyulmus miller %100 catlak kontrolli olarak
Hasparlak Soguk islem Merkezleri'nde retilen trinler otomotiv, beyaz teslim edilmektedir.

esya, makine imalat, ucak, havacilik, savunma ve petrol sanayi gibi bircok

sektorde kullanilmaktadir.

Soguk cekme, kabuk soyma ve taslama islemleri Hasparlak Soguk islem
Merkezi'nin temel tretim yontemlerindendir. Soguk cekilen Uriinlerde fire
oraninin az olmasinin yaninda mekanik degerlerde de artis gorilmektedir
Kabuk soyma isleminden cikan driinlerde ise sifir ylzey hatali Grin elde
edilmektedir.

Parlak celigin tercih edilme sebepleri

e isleme sirasinda diisiik iscilik gerektirmesi,

® Malzemenin islemede olusan fire oraninin az olmasi,

e islem géren yiizeylerinin sicak haddelenmis malzemelere oranla daha piiriizsiiz olmas,
e Boyutsal hassasiyeti nedeniyle yeni teknoloji CNC tezgahlarinda kullanilabilir olmasi,

1SO/TS | | A |
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¢ Boyutlarinda istenilen hassasiyet ve toleransa sahip olmasidir.




/ hasotomat

Soguk islem gormus ve ¢atlak kontrollli otomat celik ¢cubuklar

Ve . . . q Y
Alt Marka Celik Grubu Kalite Sekil Islem Ebat/Tolerans Norm
d @5-100/h9-h11
G Vovarlak | oOUkEekIm 5 go/h1y | EN 10278
Oll Otomat Celikleri 11SMn30, 1213, 11SMn37, 1215, 10520, 11SMnPb30, 12113, 11SMnPb37, 12L14 Z
Altikose
@ gtatlak Kontrollu ? 5-60 mm EN 10277-1
omatlar Hex 8 - 60 mm
L
N J

Avrupa'nin onde gelen dreticilerinden ithal edilen 1. sinif catlak kontrolli kangal veya cubuk seklindeki sicak haddelenmis otomat malzemeler Hascometal
tarafindan Hasparlak Uretim tesisinde soguk cekme isleminden gecirildikten sonra otomotiv, beyaz esya, makine imalat, rakor ve kilit gibi bircok sektore

Hasotomat markasiyla sunulmaktadir.

Otomat malzemelerin baslica tercih edilme sebepleri;
e Yiiksek kesme hizi

e isleme zamanindan tasarruf

e Yiiksek takim omri

e lyi ylizey kalitesi

e Daha distik kesme kuvveti & enerji tasarrufu seklinde siralanabilir

Hasotomat celikleri; h9 ylzey kalitesinde, max 0,5 mm/m dogrusallikda, cift tarafi pahli, alin tornali ve ortalama 1000-1200 kg'lik paketler halinde standart

boylarda Uretilmektedir.

Kursunlu ve kursunsuz olarak temin edilebilen Urlnler musteri talebine bagli olarak %100 catlak kontrolinden gecirilerek de temin edilebilmektedir.

1SO/TS
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" Alt Marka Kalite Gruplari Oriin Standart
Sicak hadde dikissiz borulari EN 102101
EN 10297-1
Basinc ve Yiiksek Sicakliga Dayanikli Borular EN 10216-2
Alasimlilar: 42CrMo4, 16Mo3, 41Cr4 Soguk Cekilmis Dikissiz Borular EN 10305-1
O Karbon: E235, E275, E355, Grb, P235 GH
O Petrol Borulari API 5L PSL2
(D API5CT
D Sondaj ve Muhafaza Borulari
£ API 5D
Yiksek Sicaklik Dikissiz Celik Borulari ASTM A106
Dinyanin en onemli Ureticilerinden tedarik edilen Hascoboru markali E235, E275, E355, GRB, P235GH kalitelerinin strekli ve dizenli olarak

dikissiz celik cekme borularin hizmet verdigi baslica sektérler;

e Otomotiv yan sanayi
e Makine imalat sanayi
e Petrol sanayi

e |sive Dogal gaz

e Savunma sanayi

e Beton santralleri

e Hidrolik sektoru

e Tarim makinalari

¢ Baglanti elemanlari

yer aldigi Hascoboru stoklarinda,

e Sicak hadde dikissiz borulari (EN 10210-1)

e Basing ve yiksek sicaklia dayanikli borular (EN 10216-2)

* Soguk cekilmis dikissiz borular (EN 10305-1)

e Petrol borulari (APl 5L PSL2)

¢ Sondaj ve muhafaza borulari (API 5D, API 5CT)

e Yuksek sicaklik dikissiz celik borulari (ASTMA106) bulunmaktadir:
o Mekanik amacli celik cekme borular (EN 10297-1)

Misteri talepleri dogrultusunda 16Mo3, 41Cr4 ve 42CrMod4 gibi farkli kalitelerde borular da tedarik edilmektedir.

Yuvarlak kesitli borularin yaninda kare ve dikddrtgen kesitli dikissiz borular da triin gamimiz icerisinde yer almaktadir.




hascothal

ithal vasifli celik cubuklar

Alt Marka Celik Grubu Kalite Sekil Ebat Norm
Yap: Celikler S235JR [St37-2), S275JR (Sth4-2), S355JR, S5355J0 (St52-3),
P 5355263 (St52-3N), E295  (St50-2), E335 (St60-2), E360 (St70-2)
— C10 (SAE 1010)(BS 040A10),C18, C22 (SAE 1020)(BS080A15), C30, C30E,
O Ck30 (SAE 1030)(BS 080M30), C35 (SAE 1035)(BS080A32)(BS080A3S), Yuvarlak
Karbon Celikleri C40 (SAE 1040)(BS 080M40), C45R, C45 (SAE 1045)(BS 080M46)(BS 060A47),
£ C50E, Ck50, C50R, Cf53 (SAE 1050), C40 (SAE 1060), C70 (SAE 1070),
C80D (SAE 1080), 1090
-IJ_ Sementasyon Celikleri | 16MNCr5(S) (SAE 5115), 20MnCr5(S) (SAE 5120), 20NiCrMo2 [SAE 8620),
17CrNiMoé, 20MoCr4a Kare
O 12-330 mm Sicak Haddelenmis EN10060 sicak hadde
42CrMo (SAE 4140), 41Cr4 (SAE 5140), 41CrS4, 34CrNiMob (SAE 4340), 200-1000 mm Dévme EN10250 dovme
U Islah Gelikleri 34CrMo4 (4135), 50CrMo4 (SAE 4150), 34Cr4 (SAE 5132), C22 (SAE 1020),
UJ €35 (SAE 1035), C45 (SAE 1060), 30Mn5, 25CrMod,
D Yay Celikleri 60SiMn5, 55Cr3 (SAE 5155), 51CrV4 [SAE 6150), 60SiCr7 (SAE 9262), 555i7 Lama
L Mikro Alasimli Celikler| 30MnSiVS6, 38MnSiVS5, 20MnVé, SAE 1141, SAE 10V45
Otomat Celikler 11SMn30 (1213), 11SMn37 (1215), 10520, 11SMnPb30 (12L.13),
L omat Celikleri 11SMnPb37 (12L14)

Hascoithal markali Urtnler dinyanin onde gelen celik Ureticilerinden dinya standartlarina [EN-DIN-SAE-AFNOR-BS vb.) ve miisteri 6zel sartnamelerine

uygun olarak ithal edilen trtnlerdir.

Bati Avrupadan, Uzak Dogu'ya kadar bircok tlkeden istenilen teknik sartnamelere uygun 6zellikte ve sireklilik arz ederek gerceklestirilen ithalatlar, i¢ hata

kontrolleri ve ylzey catlak kontrolleri yapilmis olarak sunulmaktadir.

Hascoithal markali Uriinler kalite ve ¢ap cesitliligi bakimindan oldukca genis bir trlin gamina sahiptir.
e |slah celikleri,

e Sementasyon celikleri,

e Karbon celikleri,

e Otomat celikleri ve 6zel alasimli celikler basta olmak tzere bir cok kalitede tUrinler mevcuttur.

Ayrica musterilerin farkli ihtiyaclarina cevap verebilmek amaciyla isil islemli veya 6zel sartli olarak da degisik kalite ve kesitlerde uriinler stoklarda

bulunmaktadir.




Nhascolama

Sicak haddelenmis ve soguk islem gormus lama celik ¢ubuklar

Basta makine, otomotiv, treyler, traktor ve tarim makinalari olmak tzere sektorin ihtiyac duydugu keskin kdse veya radyuslu celik lamalari, Hascolama

markasi ile misterilerimze sunulmaktadir Lama piyasasinda soz sahibi olmak ve piyasanin nabzini tutmak amaciyla lama Uriinlerine verilen énem

artmistir,

Sicak Hadde

Alt Marka Celik Grubu Kalite Sekil Ebat Norm
Yoo Celikl S$235JR (St37-2), S275R (St44-2), S355JR, $355J0 (St52-3),
D apri-eukien $355J263 (St52-3N), E295 (St50-2), E335 (St60-2), E360 (St70-2)
C10 (SAE 1010)(BS 040A10),C18, C22 (SAE 1020)(BS080A15), C30, C30E,
Ck30 [SAE 1030)(BS 080M30), C35 (SAE 1035)(BS080A32)(BS080A3S),
Karbon Celikleri C40 (SAE 1040)(BS 080M40), C45R, C45 (SAE 1045)(BS 080M46)(BS 060A47), K
C50E, CK50, C50R, Cf53 (SAE 1050), C60 (SAE 1060), C70(SAE 1070), are
O 80D (SAE 1080), 1090
— Kare: 6mm-245mm EN10059 kare
O Sementasyon Celikleri | |6MNCro(S] (SAE 5115, 20MnCro(S] (SAE 5120), 20NiCrMo2 (SAE 8620), Lama: 20mmx4mm-400mmx135mm | EN10058 lama
17CrNiMoé, 20MoCr4
Lama
U 42CrMok (SAE 4140), 41Cr4 (SAE 5140), 41CrS4, 34CrNiMo6 (SAE 4340),
UJ Islah Celikleri 34CrMok [4135), 50CrMod (SAE 4150), 34Cr4 (SAE 5132), C22 (SAE 1020),
35 (SAE 1035), C45 (SAE 1060), 30Mn5, 25CrMo4,
E Yay Celikleri 60SiMn5, 55Cr3 (SAE 5155), 51CrV4 [SAE 6150), 60SiCr7 [SAE 9262), 5557
Mikro Alasimli Celikler | 30MnSiVS6, 38MnSIVS5, 20MnV6, SAE 1141, SAE 10V45
N
Parlak Celik
Alt Marka Celik Grubu Kalite Sekil Ebat Norm
Yoo Celikl S$235JR (St37-2), S275R (St44-2), S355JR, $355J0 (St52-3),
D apri-euxten $355J263 (St52-3N), E295 (St50-2), E335 (St60-2), E360 (St70-2)
C10 (SAE 1010)(BS 040A10),C18, C22 (SAE 1020)(BS080A15), C30, C30E, Altikdse
Ck30 [SAE 1030)(BS 080M30), C35 (SAE 1035)(BS080A32)(BS080A35),
Karbon Celikleri C40 (SAE 1040)(BS 080M40), C45R, C45 (SAE 1045)(BS 080M46)(BS 060A47),
C50E, CK50, C50R, Cf53 (SAE 1050), C60 (SAE 1060), C70(SAE 1070),
D 80D (SAE 1080), 1090
16MnCr5(S) (SAE 5115), 20MnCr5(S) (SAE 5120), 20NiCrMo2 (SAE 8620 Kare Altikdse: Imm - 65mm
O Sementasyon Celikleri | 70 nN';A[é SOMoCrd nCra(s] - 20NICrMo? [SAE 8620], Kare: 6mm-70mm EN10278
rNivoo, oLr Lama: 12mmx4mm-150mmx40mm
(_) 42CrMok (SAE 4140), 41Cr4 (SAE 5140), 41CrS4, 34CrNiMo6 (SAE 4340),
(D Islah Celikleri 34CrMok [4135), 50CrMod (SAE 4150, 34Cr4 (SAE 5132), C22 (SAE 1020),
35 (SAE 1035), C45 (SAE 1060), 30Mn5, 25CrMo4, Lama
E Yay Celikleri 60SiMn5, 55Cr3 (SAE 5155), 51CrV4 [SAE 6150), 60SiCr7 [SAE 9262), 5557

Mikro Alasimli Celikler

30MnSiVS6, 38MnSiVS5, 20MnVe, SAE 1141, SAE 10V45




Hizmet Verdigimiz
Sektorler -

Otomotiv
Makine imalat
Tarim

Baglanti Elemanlari
Hidrolik

Beyaz Esya
Yapi insaat
Denizcilik
Petrol Sanayi
Maden
Degirmen

Isi ve Dogalgaz

Savunma Sanayi

Silindir ve Basincli Kaliplar
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Hizmetlerimiz

Zengin Stok

20.000 den fazla zengin cesitlilikte stok
kalemiyle ihtiyaciniz olan vasifu c¢elikleri
tedarik ederek sizlere sunariz.

Ozel Boy Kesim

1100 mm c¢apa kadar ihtiyac duydugunuz
boylarda  kesim  yaparak  proseslerinizi
hizlandirmanizi saglariz.



Hizmetlerimiz

Zamaninda Teslimat

Dizenli kullanimlarinizla ilgili planlamalarimizi
yaparak ihtiyaclarinizi zamaninda karsilariz.
Boylece gereksiz stok yukine girmeden
malzeme ihtiyacinizi karsilayabilirsiniz.

7 sehirde 8 servis noktamizdan kendi arac
filolarimiz ile verdigimiz lojistik hizmetiyle
drtnlerimizi tam zamaninda eksiksiz olarak

sizlere ulastiririz.

Stok Yonetimi

Stok yonetiminizi kolaylastiran ¢ozUmlerimiz
ile is yukinuzi hafifletiriz.




Dagitim Adi

Genel Midiirlik

Celige Ulasmanin

En Kolay Yolu

a i

istanbul Anadolu Yakasi 0.S.B. 2. Sanayi Caddesi No: 10 Tuzla Istanbul/Tiirkiye
T :+90 444 4140 | F:+90 444 5140 | E :bilgidhascometal.com

Konya Bolge Midirligu
Ankara Yolu Uzeri No: 262 Karatay
Konya / Turkiye

T:+90 332 346 4800 | F:+90 332 346 4140
konya@hascometal.com

istanbul Asya Sube Midiirliigii
istanbul Anadolu Yakasi 0.S. B.
2. Sanayi Caddesi No: 10 Tuzla
Istanbul / Trkiye

T:+90 216 593 1133 | F:+90 216 593 1199
asya@hascometal.com

istanbul Avrupa Sube Miidiirliigii

Qmerli Mahallesi Arefe Sk. No: 5
Omerli, Hadimkdy - Arnavutkoy
Istanbul / Turkiye

T:+90 212 886 1974 | F:+90 212 886 8659
avrupa@hascometal.com

Ankara Sube Middirligu
istanbul Yolu 24. km 110. Sokak
No: 8 Saray, Kahramankazan
Ankara / Turkiye

T:+903128155111| F:+90 312 8155189
ankara@hascometal.com

izmir Sube Midiirliigii
Kemalpasa 0.5.B. Gazi Blv. No:136
Kemalpasa - Izmir / Turkiye

T:+90 232 877 1968 | F:+90 232 877 1978
izmir@hascometal.com

Adana Sube Midirlagi

Zeytinli Mahallesi Turhan Cemal
Beriker Bulvari No: 865 Seyhan
Adana / Turkiye

T:+90 322 428 1733 | F:+90 322 428 6248
adana@hascometal.com

Bursa Sube Mudirligi
Niltifer 0.5.B. Sedir Caddesi No: 9
Niltfer - Bursa / Turkiye

T:+90 224 4111330 | F:+90 224 411 1333
bursa@hascometal.com

Konya, Kayseri, Antalya, Burdur, Nevsehir,
Nigde, Aksaray, Afyon, Isparta, Karaman

istanbul Anadolu Yakas!, Kocaeli,Sakarya,
Diizce, Bolu, Zonguldak, Bartin

istanbul Avrupa Yakasi, Edirne, Kirklareli,
Tekirdag

Ankara, Samsun, Ordu, Giresun, Trabzon,
Rize, Amasya, Sinop, Kastamonu, Corum,
Kirikkale, Cankiri, Tokat, Kirsehir,
Karabik, Yozgat

izmir, Manisa, Usak, Aydin, Denizli, Mugla

Adana, Mersin, Iskenderun, Osmaniye,
Kahramanmaras, Gaziantep, $Sanliurfa, 1gdir,
Malatya, Mus, Elazig, Erzurum, Erzincan, Kars,
Diyarbakir, Sivas, Adiyaman, Antakya, Van,
Batman, Bitlis, Bingdl, Kilis, Mardin

Canakkale, Balikesir, Bursa, Yalova, Bilecik,
Eskisehir, Kitahya
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hascelik

% HASCOMETAL

Celige Ulasmanin En Kolay Yolu

Turkiye'nin en buyuk ve en yaygin vasifli celik satis ve
dagitim ag:! 7 il 8 lokasyon

Birlikte; yil >

BIZE ULASIN

www.hascometal.com
T :+90 444 4140 | F:+90 444 5140 | E :bilgi@hascometal.com




