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Kazandiran Glcg

DURMA

Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Performansi ylksek, hizli, uzun émurla ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile muasteri ihtiyaglarini en iyi
karsilayacak sekilde AR-GE merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde didnyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla dinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar makinelerini DURMA markasiyla
dlnya pazarlarina sunar.

YUksek teknoloji,
modern Uretim
hatlari

Kaliteli, ’ ) -~ 2= [ AR-GE merkezinde
ust segment &L | ogelistirilen kusursuz
komponentler , éad || Makineler
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D-TC
LAZER PROFIL VE BORU KESME

DURMA HD-TC 60170 fiber lazer makinesi, boru (maksimum ¢cap 170 mm) ve profil (maksimum kare
120x120 mm, dikdortgen 150x100 mm) malzemelerin kesiminde kullanilan “ ytksek hizli “ 2D kesim tezgahidir.
3 kW’a kadar lazer kesim guicu kullanarak, 0.8 mm ile 8 mm arasi kalinliklarda boru ve profil malzeme kesilir.

Hareketli eksenler, bakim gerektirmeyen, dinamik ve yiksek performansl AC servo motorlar araciligiyla

calisir. Lazer kesimi sirasinda ortaya c¢ikan tozlarin vakumlanip toz toplama filtresine génderilmesi icin emis
sistemi kullanilir. Otomatik boru ve profil yikleme sistemi, malzemeyi kesime hazirlama zamaninin azaltimasi,
otomatik boru ve profil bosaltma sistemi kesilen malzemelerin makineyi durdurmadan toplanmasi prensibine
uygun olarak tasarlanmistir. Makinenin kompakt yerlesimi sayesinde daha az yer kullanilarak ve daha az islem
yapllarak tim boru ve profil ytkleme/kesim/bosaltma aksiyonlari gerceklestirilir.
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I Kontrol Unitesi |

Sinumerik 840D CNC kontrolU, bilgisayara entegre ¢alisan
verimli bir 32-bit mikro islemci sistemidir. Kontrol Unitesi tim |
standart kesim uygulamalari icin bir Durma operatér ara yizUu '
ve tam bir kesim veri tabanina sahiptir. Veri tabani yaygin |
kullanilan kalinlik araliklari ve standart malzemeler (celik, |
paslanmaz celik, aliminyum) icin kesim parametreleri igerir. |
Operatdr bu referans degerlerini baz alarak, farkl malzeme '
turleri igin kesim kalitesini kolaylikla gelistirebilir. '

I Helisel Kremayer Tahrik Sistemi

Eksen hareketleri kremayer sistemi ile yapilir. Motor
ve pinyon disli sistemi arasinda bosluksuz reduiktor
kullanildigindan oélgulerde sapma yasanmaz. Yuksek a3
hassasiyette islenen helis disliler sayesinde ¢ok yiiksek s
ivmelenme (10 m/s?), yiksek hareket hizi (100 m/dk.) ve

pozisyonlama toleransi (0,05 mm) degerlerine ulasilir.

Uriin Tanimi YLS-1000 YLS-2000 YLS-3000
Mevcut Calisma Modu CW, QCW, sM

Polarizasyon Random

Cikis Giicii 100-1000 w 200-2000 w 300-3000 w
Dalga Boyu Emisyonu 1070 -1080nm

Besleme Lif Capi Single Mod, 50, 100, 200, 300pum

Yardimei Segenekler Mevcut Opsiyonlar: Dahili baglanti, dahili 1x2 1sin anahtari,

Ic 50:50 1sIn filtreleme, Harici 1x4 veya 1x6 1sin degdisim anahtari

Yazilim Standart: LazerNet, Dijital 1/0, Analog Kontrol ilave Segenekler: DeviceNet veya Profibus

Uriin (Kesme Kapasitesi) YLS 1000 (1kW) YLS 2000 (2kW) YLS 3000 (3kW)
4 mm 8 mm

Siyah Sac 10 mm
Paslanmaz Celik 2mm 4 mm 6 mm
Aliiminyum (AIMg3) 3mm 6 mm 8 mm

* Standart kesim parametreleridir.

I Diisiik isletim Maliyetleri

DuUsUk enerji tuketimi
Parca basina distk maliyet
Genis calima mesafesi icinde kiicik odak
Bakim gerektirmeden kullanim
“ ModUler tasarim, hizli devreye alma
= Kompakt, saglam ve kolay kullanim
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I Cad/Cam Software

Kesim geometrisi, hizi, zamani ve bostaki hareketlere bagli olarakkesim gtict kontrol edilir.
Kapall Cevrim c¢alisma 6zelligi

Opsiyonel fonksiyonlar

6 MB genisletiimis kullanici hafizasi ve USB harici bellek secenegi

Gelismis optimizasyonlar: ayarlar optimizasyonu

En hizll kesim ve bosta hareket yolu hesaplanmasi sayesinde kesme kafasi

seramik parcanin korunmasi, sac deformasyonunun énlenmesi

Gercek tip yazi stilleri: Isletim sistemi tarafindan desteklenen yazilar kesilecek malzemeye
dogrudan uygu lanabilmektedir.

Kesme yonu, saat yonu ya da tersi olabilir.

Gelismis kdse uygulamalar mikemmel kdseler ve kaliteli kesim saglar.
Ortak Kesim: Bu 6zellik dzellikle kalin levhalar icin kullanislidir ve kesme
boyunca delik delme ihtiyacini azaltir.

Otomatik giris noktasi

Tam otomatik kesim

Z-eksen kontrolu

I Sogutucu

Sogutucu, lazer glic kaynaginin, kesim kafasindaki optiklerin ve
lineer motorlarin sogutmasini saglayan cihazdir. Su bazli bir sogutma
sistemine sahiptir.

Cift devreli sistem sayesinde optiklere ve lazer gl¢ kaynagina inhti-
yaclar olan farkl sicakliklarda sogutma suyu gonderilir.

I Filtre

Kesim esnasinda olusan duman, toz ve kuguk partikilleri emerek
saglikli bir galisma ortami saglar. Titresimli toz toplama filtresi tam
otomatiktir. Kesime baslandiginda otomatik olarak calisir. Filtre kar-
tuslari, entegre fan motor grubu ve jet-pulse (geri Gfleme) temizleme
sistemi ile kompakt bir Gnitedir.

S
Sound Level dB (A)

DUsUk ses seviyesi Filtreler ve toz kovasl mekanizmasina kolay erisim
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Lazer Kesme Kafasi

Yuksek basinca dayanikli otomatik kesme kafasi icinde bulunan lens, kesme sUrecinde olusan partikUllerden
dUsuk maliyetli koruma cami ile korunmaktadir. ProCutter, 1 um dalga boyundaki hassas lazer isini ile ince

ve orta kalinliktaki malzemeleri keserek komple bir ¢6zim sunuyor. Zorlu kesimlerde, daha blyuk malzeme
kalinliklarinda dahi yUksek kalite standartlarinda kesim yapmaktadir. Kesme kafasi ¢zellikle diiz ve boru kesme
makinalarinda yuksek verimlilikle galisir. Yenilikgi teknolojilerin kanitlanmis kavramlarla estetik ve glvenlik sinirlari
icerisinde birlestirildigi, mumkUn olan en iyi performansi saglayarak kesim yapmaktadir. Kesme kafasina entegre
bulunan kapasitif mesafe sensérl ile kesme kafasi ylksek hizlarda bile sacda bulunan yukseklik farkindan
etkilenmemektedir.

Kanitlanmis teknoloji kombinasyonlari ve optimize edilmis tasarnm 6-8kW a kadar lazer guicinde kizilétesi
araliginda ve ayni zamanda size kUgUlmUs montaj alani ve azaltimis agirlk saglar.

Saglam ve toz gecirmez gbvde uzun bir servis dmrl saglar ve harici lineer strlicti 4.5G ye kadar ivmelenmeye
olanak sunar bu sayede verimli bir kesim islevi saglar. Yuksek kalitede optikler ve yUksek kalite standartlarindaki
Uretim ve montaj, en yuksek degerde lazer isinina rehberlik saglar ve en ylksek lazer glctinde bile ylksek odak
kararliiglyla kesim yapar.

I Verimli

Daha hizli kesim ve ivmelenme icin olusturulan hafif ve daha kic¢uk tasarim otomatik makine kurulumu ve delme
islemi icin motorlu odak pozisyon ayari

Sapmasiz, hizli-tepki mesafe 6lgimu

Koruma caminin kontrol imkani

Degerleri Bluetooth® yardimiyla kontrol edebilme

I Esnek

Uygulama yelpazesi icin ayarlanabilir optik

Makinenin konsetine uyumlu diz ve agili tasarm

Otomatik odaklama ¢apini ayarlamak igin yakinlastirma lensi
Otomatik veya manuel odaklama ayari

I Kullanici Dostu & Ekonomik

Koruyucu camlar sayesinde, toz gecirmez isin yolu
LED durum gostergeleri

Bluetooth® baglantisi ile kullanilan parametrelerin gorilebilecegdi ekran ve makine kontrold icin araylz
Nozul ve kafadaki basinci izleme

Delme strecinin izlenmesi ve CutMonitor ile kesim streci algilama

iOS ve Android icin uygulama

DURMA

Dinamik lazer kesme makineleri, akilll kesme kafasina ihtiyag duyar.
ProCutter’in entegre bilgilendirme sensérleri kesme surecinde kullaniciyi bilgilendirir.
Kesme kafasi her kesimin tekrarlanabilir ve ylUksek kalite standartlarinda olmasini saglar.

Ayarlanabilir fokus mesafesi:
Manuel veya makineden otomatik

olarak ayarlanabilir Harici Araytz: BUtln sensor cikislarinin

analog degeri| Bluetooth® ile gikis
degerlerinin okunmasi | deger ayarlama.

Kolimat6r koruma cami

Focusing Lens:

High-quality optics | X/Y adjustment | no
repositioning | additional protective glass
below focusing lens

CutMonitor: Delme ve kesim
sUrecini izleme

Koruma Cam Kartusu: optikleri
kir ve dumana karsi korur |
kirlendigini gérebilme | arac
gerektirmeden kolay degistirme
olanagi

_) LED gostergeleri:
Mevcut sistem durumunu gosterir (basing,

——— 0 sicaklik, sirlici, kirlenme)

Kafanin montaji:
On taraftan kolayca ulasabilme imkani

- -

Mesafe Olelimi:

Hizli, kesin, yUksek ivmelerde
dahi, isletme sicakliklarl arasinda,
kaydirma yapmaksizin dlgtim
yapar.
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I Otomatik Yiikleme Sistemi

Istiften tek tek alinan profiller zincirle boy élgme sistemine
iletilir. Boy dlctimU yapildiktan sonra tutucu ¢eneler profili
hidrolik ayna eksenine tasir. Kesim islemi yapilirken bir sonraki
profil cenelere gelir ve bekler. Boylece zaman kaybi en aza
indirilmis olur.

I Profil Transfer Sistemi

Profil transfer sistemi profillerin kesim hattina dogru pozis-
yonda aktariimasini saglar.

I Zincir Transfer Sistemi

Kesilecek olan paslanmaz, aluminyum ve piring vb. profil
ve borularin gizilmeden yuklenmesi prensibine uygun olarak
zincir transfer sistemi kullanilir.

I Otomatik Yiikleme Tutucu Sistemi

Yukleme sisteminden gelen profil otomatik sekilde kesim
bolgesine alinir ve merkezlenir.

I Profil Boyu Olgme

Uzerindeki servo motorlu élgme sistemiyle yiiklenen profilin
boyu élculir ve veri sisteme gonderilir.

I Hidrolik Profil Tutucu Unite

2+2 seklinde birbirinden bagimsiz galisan 4 ¢enesi sayesinde
degisik kesitlerdeki profilleri kavrayabilir. Profilin et kalinligina
gdre hidrolik sikma basincini otomatik olarak ayarlar.

I Z Eksen

Z eksen yuksek dinamik perfomansi ile daha hizli kesimler yap-
maya olanak saglar.

Otomatik fokuslamali lazer kafasi kesim 6ncesi hazirlik asama-
sinda zaman kaybini ortadan kaldirir.

I Profil Destek sistemi

4 adet destek kolu profilin yuklenmesi esnasinda profil 6lcu-
sline godre servo motor ile otomatik olarak gereken ytkseklige

gelerek profilin hidrolik ayna ile ayni eksende yuklenmesi saglar.

1. destek kolu Uzerine bagl merkezleme mekanizmasi profili
tam olarak ayna ekseni konumuna getirir.

Hidrolik ayna profili X1 ekseninde ileri dogru surdikge destek
kollari siraslyla birbirinden bagimsiz sekilde asagiya dogru ka-
panarak hidrolik aynanin 6nunt acar.

‘IIIEI-.

i _g'.f;..'




I Merkezleme Aynasi

Kesim hassasiyetini elde edebilmek icin kesim kafasina en
yakin pozisyonda profili merkezler. Strlcu ayna ile senkronize
sekilde doner. Her biri bagimsiz 4 ¢enesi profil gelmeden
once gereken pozisyona otomatik olarak getirilir.

I Profil Merkezleme Mekanizmasi

Profil, birinci yukleme kolu Gzerindeki merkez-
leme mekanizmasi yardimiyla ayna eksenine
getirilerek merkezleme aynasina surullr.

I Otomatik Bosaltma Sistemi

Bosaltma Unitesi Uzerinde bulunan destek mekanizmalarinin ytksekligi servo motor ile
kontrol edilerek kesim esnasinda dénen profile strekli destek saglanir.

4m ve 6m uzunluk opsiyonu
On ve arka tarafa bosaltma opsiyonu

Bosaltma tablasi iceri-disarl hareketi sayesinde gerektiginde kesilen parcayi kabin

disina ¢ikardiktan sonra bosaltabilir.

Kesilen boru ve profillerin uzunlugu 800 mm den daha
kisa ise klcuUk parca toplama arabasina dusurullr.

Kesilen boru ve profillerin uzunlugu 800 mm den daha
uzun ise bosaltma Unitesi otomatik olarak parcayi alir ve
tahliye eder.



Yerlesim Plani (6 m Konveyorll Bosaltma Sistemi)

Boru — Profil Kesim Teknik Ozellikleri

Maksimum boru ¢api (mm) @170
Maksimum kare profil 6lgtist 120x120 2
Maksimum dikdértgen profil dlgtist (mm) 150x100 -
Min. Boru ¢api (mm) @20 (212 Opsiyon)
Maks. Profil uzunlugu (mm) 6500
Min. profil uzunlugu (otomatik yikleme igin) 3000 T
Maks. Profil agirligi (kg/m) 37,5 o
Maks. Malzeme kalinhgdi (mm) (2 kW igin) 8
Min. Malzeme kalinli§i (mm) 0.8 -
Otomatik yikleme Evet L
Otomatik bosaltma Evet 2
Kesme kafasi 2D | -

; — ——
Ayna Adedi 1
Merkezleme aynasi Evet F =
En son kalan parca uzunlugu (mm) 185 . ¢ | = T\_‘[ } .
Surdci aynasi lineer hizi (m/dk.) 90 o e h o R I,'l
Surici aynasi lineer ivmelenmesi (m/s?) 10
Hassasiyet (mm) 10,20
Tekrarlama hassasiyeti (mm) 0,05 Yerlesim Plani (4 m Bosaltma Sistemi)
Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik

H C UL
141894

E) ) |

5316,4

- T

4003,8

Konveyorlt otomatik bosaltma sistemi ile 6m uzunluga kadar
boru ve profiller tahliye edilir.
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SIZE OZEL COZUMLER

16

_,k

Fason Sac Kesim Merkezleri

kleri
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Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa stirede temin edecegimizi garanti
ediyoruz. Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek i¢in her
zaman hazirdir. Gesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada

size avantaj saglayacaktir.

DURMA e =

Cdzum Merkezi

e iy = i
Satis Sonrasi Hiz- Servis
metler Anlasmalari

Esnek C6zUm

Yazilim

4 DURMA
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FIBER LAZER

'f ;A —le

™
™

PLAZMA

KOMBINE MAKAS

L KOSEBENT iSLEME MERKEZI

Ll T

60 L
— : .
| s

REDUKTORLU MAKAS
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SILINDIR BUKME

TESTERE

KOSE KESME
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Bugiin, Yarin ve Daima Sizinle...

HD-TC Serisi

Lazer Boru ve Profil Kesme

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Yil Bulvari Nilufer-Bursa / Turkiye
T: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr
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Durmazlar Makina San. Tic. A.$. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.



