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Makas kesim

Kombine makas

Yanim asn geride birakan Ermaksan, gelecege emin adimlarla ilerliyor.

Gururla dolu 49 yillik parlak bir gegmisi geride birakan Ermaksan, 21. ylzyilin yenilikgi bakis
acisina paralel olarak teknoloji ve Ar-Ge alanlarinda yaptidi yatinmlarla alaninda dinya
liderlerinden biri olmayi basarmistir.

Ermaksan, sac isleme makineleri sektoriine gigllic AR-GE’si ile yon veren, 80.000 m?’lik
modern Uretim tesislerinde, 700 kisilik kalifiye ekibiyle kaliteli ve ylksek teknolojiye sahip
makineler Ureten dncl bir sanayi kurulustur.

Hassas ve en son teknolojiye sahip CNC tezgahlarla donatimis fabrikamiz, uzman
muhendisler gdzetiminde yillik 3.000 adet sac isleme makinesi Uretme kapasitesine sahiptir.
Sektortinde dunyanin lider kuruluslarindan biri olan Ermaksan’in makineleri 70 Ulkede, guclu
teknik servise sahip seckin bayiler tarafindan temsil edilmektedir.

Yeni trendleri ve musteri beklentilerini sirekli izleyerek, ileri teknolojiye sahip, katma
degeri yUksek, cevreci ve enerji tasarrufu yiksek makineler tasarlayip Ureten Ermaksan,
kaynaklar etkin ve verimli kullanarak strdurulebilir blyume yolunda emin adimlarla gelecege
ilerlemektedir.



CNC Taret Panc Pres

ERMAKSAN, yillarin deneyimi ve kaliteden 6din vermeyen marka bilinci sayesinde panc¢ urin
gamiyla pazarin éncu firmalarn arasinda yerini almistir. ETP CNC Taret Panc Pres kalitesi Dunyaca
kabul gérmus hidrolik, elektronik ve mekanik malzemeleri tek bir makinada birlestirmistir.

6 mm kalinhga kadar saclarda cesitli uygulamalara izin veren ETP CNC Taret Panc celik konstriksiyon
ve monoblok yapisiyla yillarca tlketici ihtiyaclarini karsilamak icin tasarlanmistir.

Kontrol Paneli
Kalitesi ve teknolojisiyle kendini kanitlamig
kullanici dostu arayizu ile GE Fanuc kontrolor.

Daha hizli ve

j

maksimum hassasiyet.

Saglam ve Giiclii Govde
Yiksek hassasiyetle islenmis, dinamik ve
statik sertlik saglanan gucli gévde.

Fircal ve Bilyali Tabla
Istege gore fircall ya da bilyali veya firgal +
bilyali olarak birlikte kullanilabilen tabla.




Ermaksan'in Urettigi ETP Taret Pang; 33
istasyonlu olup, 3 adet D istasyonu ddner
eksenlidir ve icine istege bagl olarak 8A, 3B
veya 1C istasyon yerlestirilebilir. Boylelikle
istasyon sayisi 54’e kadar artirilabilir.

Sertlegtirilmis celikten Gretilmis gémlekli kalip
adaptor sistemi, bakim gerektirmeyen uzun
omurli calisma imkani saglar.

Fonksiyonel tekerlekli kaliplar ile form
verme, cesitli caplarda delik delme ve &zel
bosaltmalar yapma gibi bircok operasyonlarin
yapiimasi mumkundur.

TARET 33 iISTASYON KALIP DiziLiMi

= 15 x A istasyon 1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak,

= 12 x B istasyon 1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak,
m 2 x C istasyon 2” sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak,

= 1 x D istasyon 3-1/2” sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak
= 3 x D istasyon 3-1/2” indeks 50,9-88,9 mm yuvarlak

TARET 27 iISTASYON KALIP DiziLiMi

= 11 x A istasyon 1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak,

= 10 x B istasyon 1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak,
= 1 x C istasyon 2” sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak,

= 2 x D istasyon 3-1/2” sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak
= 2 x B istasyon 1-1/4” indeks 12,8-31,7 mm yuvarlak
= 1 x C istasyon 2” indeks 31,8-50,8 mm yuvarlak

Otomatik indeks istasyonlari

Taretde bulunan 3 adet otomatik
indeks istasyonu ile istenen
acillarda farkli kontorler kesilebilir
ve ayni zamanda istege bagli
olarak 8A, 3B veya 1C takim bu
indeks istasyonlara takilip cok
farkh takim kombinasyonlari elde
edilebilir. indeks pozisyonlama
hassasiyeti 0,01 derecedir.

Hiz ve Hassasiyet

Delme hizi dakikada 1100 vurus
ve markalama hizi 2000°dir. X+Y
eksenlerine bagh hiz 120 m/dak
olup, pozisyonlama hassasiyeti +
0,1 mm, tekrarlama hassasiyeti
ise + 0,05 mm’dir.

Takim Yaglama (Airblow)

Airblow takimlarin yaglanmasini
saglar ve takim omrinU uzatir.
Zimbanin kestigi parcalarin
(hurdalarin)  yukar  ¢ikmasini
ve takimin calisma esnasinda
Isinmasini engeller.



STANDART OPSIYONEL

Malzemeler Malzemeler

= 3 adet otomatik yer degistirebilen klemp sistemi ve ylkleme switchleri = Cesitli 6lct ve formlarda, kesme ve form kaliplari

= Takim yaglama sistemi (Airblow) = |sik bariyeri (CE’li makinelerde standart)

= KUlrsu panolu kontrol paneli * jlave sac tutucu klempler

= Ayakl kumanda pedali = 3,6,8 istasyonlu multitool

= 1 adet yaziim (Lantek veya Metalix) = Cesitli istasyonlar (B, C, D) icin adaptorler

= Makine kullanim ve bakim katalogu = Paslanmaz malzemelerin kesimlerinde kullanilan

= 15 adet A istasyon 1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak takimlar icin kaplama (TIN, TiCN, TiCN Plus, MOVIC)
12 adet B istasyon 1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak = Parca disurme tablasi
2 adet C istasyon 2” sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak = Paslanmaz bilyali tabla

1 adet D istasyon 3-1/2” sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak

3 adet D istasyon 3-1/2” indeks 50,9-88,9 mm yuvarlak
= Wheel takimlari ve form kaliplarini kullanabilmek icin gerekli yazihmlar
= Dijital yag I1s1 gostergesi
® Hurda kutusu
= Makine gevresinde zincirli koruma (gtivenlik) sistemi
= Hidrolik yag sogutma sistemi
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Fircali ve Bilyali Tabla

2500 x 1500 mm sac levhayi tek seferde islemeyi
saglayacak buyuklikte olan tablaya kolayca sac yikleme
imkani veren fircall veya bilyali opsiyonlarinin yaninda her
ikisinin de birlikte kullanildigr hem firgali hem de bilyali tip
tabla bulunmaktadir.

Malzeme agirigini baz alarak program tarafindan eksen
ivme kontroll otomatik olarak gerceklestiriimektedir.

X veY eksenlerinde hassas lineer yataklama elemanlari,
bosluksuz arabalar, hassas vidali miller, dinamik servo
motorlar ve akilli stirGiculer kullanilmistir. Tim bu ekipmanlar
ile tasarlanan “Dinamik Tampon” yilksek ivmelerde dahi
hassasiyetinden 6din vermemektedir.

Kuresel piyasalarda karliligini arttirmak isteyen isletmelerin, rekabette 6n siralara ¢ikmak igin zamandan

tasarruf, maliyetlerin azaltiimasi ve tam zamaninda teslim gibi unsurlarn yénetmesinde avantaj saglayacak olan

ETP CNCTaret Pang, etkin ve verimli Uretim saglamaniza yardimci olarak atil kapasiteli Gretimi engellemektedir.

=

Minimum fiyat ve bakim maliyeti
Maksimum verim ve karlilik...

Sac Tutucu Sistem (Klempler)

2500 mm’den genis saclar ve saclarin klempler altinda kalan alanini
islemek i¢in otomatik klemp tekrar posizyonlama bulunmaktadir. Klemp
guvenlik kontrol sistemi parca programi ile klemplerin konumunu kontrol
ederek takimla carpisma riskini ortadan kaldinr. Makinede bulunan 3
adet sac tutucu klemp pnématik olarak saci sikmakta, 6zel tasarimi
sayesinde saci deforme etmeden ve kaydirmadan hassas islenmesini
saglamaktadir.

Parca Dusiirme (Opsiyonel)

Parcalarin, kesme ve delme islemi
sirasinda sactan ayrilan kisimlari
parca disirme sistemi sayesinde
otomatik olarak calisma alaninin
disina alinarak parca bosaltma
haznesine dusurulir. Bu sistem
sayesinde koparilan parcalar
sacin Ustine gelmeyecegdinden,
parca deformasyonu Onlenmis
olur.



AVANTAJLAR Kontrol Unitesi

GE FANUC 31i-PB

= Parca program hafizasi 2 mb

= Hafiza C, FROM / SRAM, 16 mb /1 mb

= CPU CARD, Pentium, Dram 16 mb

* in¢ / Metrik galisma imkani

= Parca koordinat sistemi

= Kayitl program sayisi 1024

= Grafik ekran

= Klemp bdlgesini koruma fonksiyonu

= Guvenlik alani kontrolU

= Coklu takim kontroli

= Sac kesim simUlasyonu

= Calisma saati, parca sayaci ve
vurus sayllari ekrani

" istasyon sayisi 33 adet

= Eksen olculeri 1500x3000 mm saci igler

= H+L Voith yapimi 20 ve 30 tonluk yiksek hizl
silindir

= Klempler otomatik hareketli

= Klemp sayisi 3 adet

= O tipi gbvde

= X eksen milinde salgi alici

= Marking hizi dakikada 2000 vurus

= Firca icinde otomatik sac tasima bilyeleri

= Klemplerin tarete carpmamasi icin 8l bolge
switchleri

r_. . .
Saglam ve guclu...



YAZILIM

Teknik Ozellikler

lantek P 15002500 P 15003000 P 1250x2000 P 1250x2500
Sheet Metal Solutions MAKSIMUM TONAJ Ton 30 30 20 20
: MAKSIMUM KAPASITE (Kalinlik X,Y) mm 2500x1500 3000x1500 2000x1250 25001250
METALIX TARET UZERINDEKI ISTASYON SAYIS! Adet 33 33 27 27
MAK.DELME KAPASITESI (1 mm sac kalinlik) (Tekli D ist.) mm 088,9 088,9 088,9 088,9
X EKSEN HAREKETI mm 2500 + R 3000 +R 2000 +R 2500 + R
X EKSEN HIZI m/dak 80 80 100 100
e Y EKSEN HAREKETI mm 1500 1500 1250 1250
Ogrenimi Kolay Y EKSEN HiZI m/dak 80 80 100 100
. o . X + Y BAGIMLI HIZI m/dak 114 114 141 141
Ogrenme zamanini minimuma indirecek TARET DONUS HIZI Rpm 20 20 27 27
sekilde tasarlanmistir. Basit, kullanici SRS UL L - Rom 69 65 6 6
I bl dicha ik glinden MAKSIMUM VURUS SAYISI Marking 1 mm strok Strok/dak 2000 2000 1500 1500
vl . MAKSIMUM VURUS SAYISI 1mm ilerleme 1 mm strok Strok/dak 900 900 900 900
kullanicilarin parca Uretimine olanak saglar. ,
MAKSIMUM VURUS SAYISI 25 mm adim ,1 mm sac kalinlik | Strok/dak 600 600 350 350
. - : p Normal sac 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm
Parca Yerlestirme ve Takimlandirma SABIT ISTASYONLA MAKSIMUM KESME KALINLIGI Er— S S o S
Parca tasarimi, sac Uizerine yayma ve AUTO INDEKS ISTASYONLA MAKSIMUM KESME KALINLIGI |  Normal sac 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm
) o . Paslanmaz sac 2,5 mm 2,5 mm 2,5mm 2,5 mm
Uretim teknolojisini sadece bir programda POZISYON TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0.05 +0.05 +0.05 +0.05
gerceklestirir. Bu sayede sayisal kontrol POZISYONLAMA HASSASIVETT mm £0.1 £0.1 £0.1 =)
" INDEKS DONME HASSASIVETI g 0.01° 0.01° 0.01° 0.01°
programini olusturmak igin harcanacak TAKIM DEGISTIRME ZAMANI saniye 3 3 3 3
zaman ve efor aza|t||m|§ olur. MAKSIMUM SAC AGIRLIGI Kg 200 200 125 125
MOTOR Kw 11 11 75 75
YAG KAPASITESI Lt 300 300 180 180
Faydalar HAVA BASINCI Bar 6-7 6-7 6-7 6-7
) _ _ MAKSIMUM STROK mm 40 40 40 40
Muikemmel esneklik ve maksimum SAC TUTUCU (OTOMATIK YER DEGISTIREBILEN) Adet 3 4 3 3
; SAC TUTUCU KUVVETI kg 1200 1200 1200 1200
perforrpansll manuel ve otomatik 3l BESLEME A " o " R
yerlestirme, 1zgara kopyalama, tasima, HAVA BESLEME Litre/dak 25 2,5 25 2,5
dondiirme gibi glicli manuel yerlestirme GE Fanuc 31i-PB GE Fanuc 31i-PB
. . e : El paneli El paneli
islevleriyle birlikte otomatik ve yari Buton panel Buton panel

otomatik yerlestirme islevlerinin kusursuz Parga Program Hafizas!, 256 KB Parca Program Hafizas!, 256 KB

. In¢/Metrik gevrim In¢/Metrik gevrim
kombinasyonu zaman kazanmaya yardimci Kayilh Program, 125 Kaytth Program, 125
olur. Buna ek olarak, sistem tarafindan Calisma slresi-Parca ve vurus sayma ekrani | Galisma stiresi-Parca ve vurus sayma ekrani
i Grafik Ekran Grafik Ekran
_ya_'p”an Secim kull_an_ll_a'ca!(_ makro komutlar KONTROL UNITES] Coklu Takim Kontrolii Coklu Takim Kontrolii
icin kolaylikla degistirilebilir. (ERMAKSAN HMI YAZILIM YAPIS) Klemp Giivenlik Alani Kontrolii Klemp Gilvenlik Alani Kontrolii
Ethernet kablosu, usb veya PCMCl ile Ethernet kablosu, usb veya PCMCl ile
parga programi aktarimi parca programi aktarimi
Sac Kesim simiilasyonu Sac Kesim simiilasyonu
Wheel kaliplari kullanmak igin Wheel kaliplari kullanmak igin
gerekli yaziimlar gerekli yaziimlar
Stroke kontrol yazilimlari Stroke kontrol yazilimlari
Reposition ve klemp yer degistirme Reposition ve klemp yer degistirme
yazilimlari yazilimlari
PANG SISTEMI Voith Turbo H+L Hid. | Voith Turbo H+L Hid. | Voith Turbo H+L Hid. | Voith Turbo H+L Hid.
SERVO KONTROL EKSENLERI XY Tim eksrﬁgtlg: f:mc servo ﬂﬁﬁ%ﬁ%ﬂm Tim eksnelgtlg f:glllm servo | Tim eksnigg f:ﬂﬁc servo
INDEKS EXSEN et e | espracise | bseteimione | ssrcens
reduktor takili reduktor takil reduktor takil reduktor takili
. GALISMA YUKSEKLIGH mm 950 950 950 950
Strok sonunda ayarlanabilen bekleme Frrgall Firgall Firgall Fircall
sureleri sayesinde yuksek kaliteli formlar elde TABLATIPI - Blilyeé?I |' - BlilyeBl@I : - B|”y%”| |' - E%Iily%ul :
: TSI ircali+Bilyeli ircali+Bilyeli ircali+Bilyeli irgali+Bilyeli
eglepneoegmlz g.lb.'. hassas ayarlama yardimiyla MAKINE UZUNLUGU - ¢ Feo ¢ “eo ¢ S0 ¢ S0
kicUk boyda bukim olanaklari sunar. MAKINE GENISLIGI mm 5000 6660 4290 5000
e - MAKINE YUKSEKLIGI mm 2220 2220 2220 2220
Qe_hshnlm@ program destegiyle takimlarin her AGIRLIK Kg 18500 20000 14000 15000
birine ayri ayr delme hizlari, formlama ve tabla CAD/CAM Yazilimi Lantek - Metalix | Lantek - Metalix | Lantek - Metalix | Lantek - Metalix
hizlan verilebilir. Standart Manuel Nesting (1 adet software, 1 adet dongle) Lisans Tek lisans, Postprocessor | Tek lisans, Postprocessor | Tek lisans, Postprocessor | Tek lisans, Postprocessor

15 adet Aistasyon 1/2"  sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak 11 adet Aistasyon 1/2”  sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak
12 adet B istasyon 1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak 10 adet B istasyon 1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak

TARET 2 adet C istasyon 2" sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak TARET 1 adet C istasyon 2" sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak
(RENSES0)N 1 adet D istasyon 3-1/2” sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak (27 ISTASYON) 2 adet D istasyon 3-1/2” sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak
3 adet D istasyon 3-1/2” index 50,9-88,9 mm yuvarlak 2 adet B istasyon 1-1/4" index 12,8-31,7 mm yuvarlak
1 adet C istasyon 2" index 31,8-50,8 mm yuvarlak

Tum 6zel fonksiyonlu kesme ve formlamada
wheel takimlarini, kullanimi kolay yazilim
sayesinde rahatca gerceklestirebilirsiniz.

Ermaksan 6nceden haber vermeden teknik 6zellikleri (izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Organize Sanayi Bolgesi, Lacivert Cad. No:6 Nillifer, Bursa / TURKEY
T: 490 224 294 75 00 (pbx) F: +90 224 294 75 49
www.ermaksan.com.tr | yisatis@ermaksan.com.tr
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