insan ve makine icin
mukemmel korumadir.
Kozanlh Miihendislik
2006 yilindan bu yana makine parcalari icin bez
korlkleri tasarlamakta ve tiretmektedir. Amacimiz
makinanizin kirli ortamlardan zarar géormesini engellemek ve
makine dmriinlizl arttirmaktir. Bez kortikler gesitli sistemler icin
tasarlanabilir. Uzatma sistemleri gerekebilir ve ortama bagli olarak
Uzeri sach istenebilir; lazer makinalarr icin 6zel i1sin korikleri
istenebilir. Kullandigimiz malzemeler ARGE birimimiz
tarafindan test edilmistir.
Kozanlh Miihendislik
makinaniz i¢in en kullanish ve
glivenlisini tasarlayip, imal
etmektedir.

Kozanh Covers Bez
Koriigiiniin Avantajlari;

« Maksimum fonksiyonel gtivenirlik
- Dikisli uygulamalar

« Maksimum dayaniklilik

« Minimum servis gereksinimi

- Yedek parca ilaveleriyle uzun
omurladdr.

=
<
s4
=
=
Sa

(7, ]

Kontrol sistemleri (makaslar, yarim makaslar)
Rulmanlar

Flans

Orta destekler (PVC)

Kayar eleman

Destek Baglanti

KOZANLI'



KIZAK KORUMA SiSTEMLERI

BEZ KORUK CESITLERI

+ Degisken olguler
- Kizak formunda diizenlenebilir
+ Ekonomik maliyet

- Hareketli makine parcalarini korumak
« Yiksek mukavemetli form
« Degisken ol¢iiler

Sacli Bez Koriik

+ Agir talash tretime karsi etkin koruma
« Pas ve asitlenmeye karsi direncli saclar
« Degisken olguler

Kizak Korugii

Lineer kizaklarin Gizerlerine monte edilen koriklerdir.
Kizaklari kir, toz ve diger dis etkenlerden korumak amacli
kullanihirlar.

Dikisli Mil Kortikleri

Dikisli dairesel bez korikler kiiglik ve orta
uygulamalarda ekonomik ¢6ziim olarak diistinilebilir.
Bu urlinler genellikle pnématik silindirler, saftlar ve mi
mekanizmalarinda kullaniimaktadir.

Katlamali Cokgen Mil Koriikleri

Hem kisa hem de uzun stroklar da uygulanabilen bir
yontemdir. Geometrisi degisken olabilir. Flansl ve bogaz
kelepce baglantili imal edilebilir.

Plazma / Lazer Isin Koriikleri

Modern kesme makinalari (lazer, plazma, su jeti) jet
kanallar ve mekanik parcalar (spindle, kizaklar) icin bez
korukler kullanilir. Isin kanallari cok yiiksek kalitede iyi
yataklanmis, hassas ve cok temiz olmasi gerekir. Uretim
yapilan alanda kalan korukler sicrayan kaynak parcalarina,
nem ve fazla katlanip acilma yorulmalarina dayanikli olmasi
gerekir. Sicrayan kaynak parcalarinin sicakligi 600°C ye
kadar cikabilmektedir. istenen kompakt montaj boyutlari
tasarlanabilir.

Platform Korigii

Kaldirma platformlarinda is glivenligi acisindan,

kaldirma mekanizmasindan kaynaklanacak kazalari 6nler.
Mekanizmayi kir, toz ve sistemi etkileyecek dis etkenlerden
korur.
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BEZ KORUK
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Perde Koriik
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Koriik Baglanti Uygulamalari

S \\\\\@'ﬁ weceler \‘@\‘1

\\\\\\\@\ﬂ

KIZAK KORUMA SiSTEMLERI

Son Dilime Baglama (Standart)

« Celik, aliiminyum veya PVC

« Koriik makinanin Ustiine icten ya da distan civatalanir.
- Sekil ve baglanti delikleri tasarima gore degisebilir.

Son Dilime Baglama (Disa Cikintili Baglama)

« Celik, aliminyum veya PVC olabilir.

« Koriik makinanin sttine distan baglanir.

« Sekil ve baglanti delikleri tasarima gore degisebilir.

Son Dilime Baglama (Flangh Baglama)

« Celik, aliiminyum veya PVC olabilir.

« Korikler iceriden yardimci bir flansla tutturulur.

- Sekil ve baglanti delikleri tasarima gore degisebilir.

Son Dilime Baglama (Cirt Bant ile Baglama)
« Yapistirici bant ya da cirt arrt ile son dilim makinadaki
karsihiga baglanir.

SACLI BEZ KORUK

Perde Koriik
B S

|
S1 i
|
- m
a
=

Korilik
\ s

i —
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Onerilen Baglamalar
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1
Lmax.

Lrmin.

DA

NV

Lmax.

I

Lmin.

R
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Son Dilime Baglama (Standart)

« Celik, aliiminyum veya PVC

« Koriik makinanin Ustiine icten ya da distan civatalanir.
- Sekil ve baglanti delikleri tasarima gore degisebilir.

Son Dilime Baglama (Flangh)

- Sadece hareketli saclar icin uygundur.

« Celik, aliiminyum veya PVC olabilir.

« Koriik makinanin Gstiine icten ya da distan civatalanir.
- Sekil ve baglanti delikleri tasarima goére degisebilir.

Son Dilime Baglama

« Celik, aliiminyum veya PVC olabilir.

« Makinanin Ustline icten civatalanir.

« Sekil ve baglanti delikleri tasarima goére degisebilir.
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KAYNAKLI BEZ KORUKLER KUTU KORUK
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Koriik Malzemesi

|_— PVCDestek

LahA =

PVC Destek

DK DA FK DD =Dilim Derinligi

DS =Dilim Sayisi

DK* = Dilim Kapali Boy
Kapali Boy Hesabi DA = Dilim Ack Boy
DA = Dilim Acilimi = (Bx2)-12 Lmax =Tam acik Boy

DA DS KK = Kumas Kalinligr* Lmin Strok Lmin = Kapali Boy
DK = PVCDestek Kalinhgi** Lmax

FK = Flans Kalinligi***

.‘_
DS = Dilim Sayisi =( Lmax+2)
Lmin = (KKx12+DK) x DS+(FKx2) *DK ol¢Usi kullanilan PVC ve kumas tipine gore degiskendir. Detayli bilgi icin |Gtfen firmamizdan teknik destek aliniz.
Uzunluk Hesaplama
Strok | L min,_ » T: Bir dilimin max. agilma uzunlugunun, dilim
k = Ornek Hesap Lmax = Strok + Lmin derinligine oranidir. Bu deger 2 olmasi gerekirken,
L max pratikte farklilik olusturmaktadir. Dilim derinligine

-
L

FK = Flans Kalinhgi

o
-

Dilim Derinligi : 25 mm Lmin = (DS x DK) + (2 x FK) gore degisen T faktori icin; alttaki tabloyu
L max = Acik Boy kullaniniz.
L min =Kapali Boy AcikBoy : 1.200 mm DS =L Max
DDxT
Strok = Acik Boy - Kapali Boy o Dilim Derinligi T
DA =Bir Dilim Agilimi Bir Dilim Agilimi = (25x2)-12 = 38 DK= PVC Kalinhigi + (Kumas kalinligi x 6)
DilimSayist =1200+ 2 =33 Katlama sayisi DD =15mm 1.3
38
A Lmin = (0.25x12+1)x33+(2x2) = 136 DD =20 mm 14
DD =25 mm 1,52
: Sonug:
I = 1,6
i | L max=1200 mm DD =30 mm
N = ' DD =35mm 1,65
A = Dig Genislik g L min =136 mm
DD =40 mm 1,7
A = Dis Genislik Strok = 1000 mm
H =Dis Yukseklik DD =45mm 1,73
B = Dilim Derinligi
N *Kumas kalinhgi (bakiniz syf. 20-21) Bu formdiller; projelerinizin tasarnim asamasinda kullanacaginiz L DD =50 mm 1,76
DS = Dilim Sayisi **PVC destek kalinligi (bakiniz syf. 22) max / L min dlclerini tespit etmek icin kullanilir, Bulunan dlctiler

yaklasik degerlerdir. Detayl bilgi icin; lGtfen firmamiza danisiniz.
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GENELLIKLE KULLANILAN MATERYALLER x'a
KOZANLI COVERS Bez kériik imalatinda yiiksek Poliiiretan (PUR) : 120 c kadar sicaklik direnci
kaliteli ithal kumaslar kullanmaktadir. Ortam sartlarina Dickson-PTL (Uretici) : Aluminyum kapli parlak kumas 400 c kadar sicaklik

uygun olarak kumas ve imalat yontemi se¢mektedir.
Belirleyici faktorlerde, koriigiin talas ve istya iliskin

ozelligi yani sira, talas ve madde tirleri de 6nem NOMEX : Atese dayanikli materyal, Lazer uygulamalari icin
tasimaktadir.

direnci (Sadece dikisli versiyonlarda)

uygundur
Kullanilan materyallerin tam detaylarini asagidaki Polivinil ( PVC) : Materyal yanmaya devam etmez (kendini sondiirme)
isltoek sl sl TEFLON (PTFE) : Anti-yapiskan, yliksek kimyasal ve termal direng, toz-

su uzaklastirici korozyona dayanikli bulabilirsiniz.

MATERYALLER TABLOSU

Kumas Korik Tipleri Talas,Kaynaktan Kapama 6lgiisu
Asinmaya Y?é,Gres Yagy, e Sigrayan Demir Kendini AR e Max L=1000
Uriin Kodu i Dis Cinsi Renk Kaynakli Sach D'ai.re. .\'(ap|§t|rr.na, Karsi Direng Cycles SEIE .Slwsma Saglamligi Tozlar.'ma Karst | sgndiirme Direng mm
Dikisli | Ozel Sekiller Karsi Direng Direng
Kalinlik mm

EK 201 PUR PUR |Conex 0.31 Siyah v v + 70,000 + + + ++ ++ 90
EK 202 PUR | PANOX |Panox 0.40 Siyah v v v + 60,000 - + + ++ + 115
EK 203 PUR PUR |[Conex 0.35 Siyah \/ \/ ++ 60,000 ++ ++ ++ ++ ++ 100
EK 211 KEVLAR [ ALU |Glass Fibre 0.45 GUmus \/ 35,000 - + ++ ++ ++ 135
EK 212 KEVLAR | ALU [Glass Fibre 0.35 Giimiis v 35,000 - + ++ i + 120
EK 301 PUR | PUR [Polyester 0.34 Siyah v v ++ 55,000 ++ ++ ] ] - 100
EK 302 PUR | PUR |Polyester 0.21 Siyah v v ++ 45,000 ++ ++ ] ] - 80
EK 303 PUR PUR [Polyester 0.34 Beyaz v v ++ 50,000 ++ ++ - - = 100
EK 304 PUR | PUR |Polyester 0.31 Siyah v v ++ 60,000 ++ ++ ] ] ; 90
EK 401 PVC PVC |Polyester 0.30 Siyah \/ 30,000 + + > - - 50
EK 402 PVC | PVC |Polyester 0.50 Siyah v 25,000 o + ] - - 30

= Uygun degil

+  lyi
++  Cokiyi
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LINEER KIZAKLAR ICIN KORUKLER BEZ KORUK UYGULAMATIPLERI

A A
Ir “““““““““ A 4 :""-—-‘_

Sekil 1 i | | Sekil5 T i — | &

' 1 L : I'

B B

-

Lmax A ” —" }*—

Strok Lmin © A
N r;ﬁ

NN N e ) ="
- Sekil2 £/ | ] { i‘" Sekile | | EI
|

B al £ A =
L A
[
Sekil 3 s | < Sekil7 T | |
STANDART KORUK OLCULERI Ly By Lﬁu
: LI
Kizak Genisligi Dilim Derinligi | Korik Genisligi | Toplam Yukseklik| Ara Bosluk
A1 B A H h
A A
15 20 58 37 5 il
——————————————— 1 %
. : X
20 20 63 42 6 ekl | [ ]Iz Jokil 8 I—L | )
25 20 69 44 7 W . ! : el
30 20 73 52 8 8 e
<«
35 20 78 52 9 £
45 20 90 62 L
a1l Olglsl 55-65 araligini teknik departmanla goérigiriz. Sekil 9 : : T
:. 3
I [
PVC KALINLIGI
: A
PVC Destek Malzemesi Kalinlik (mm) * Sacl bez kériik “ q
PVC 05 0.50* uygulamalarinda Sekil 10 o T M
tavsiye edilmez. :
PVC 10 1.00
PVC 15 1.50 * Standart bez koruk A
PVC 20 2.00 uygulamalarinda PVC 10 q

. . s e ey i
segilmelidir. Sekil 11 @ + MMMN]
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BEZ KORUKLERICIN
SERVIS VE MONTAJ

Koriiglinliziin uzun omiirlii olmasi icin; liitfen asagidaki bakim ve

onarim talimatlarini uygulayiniz.

« Koriikler makine ve makine parcalarini, 6zellikle kizaklarinizi, sogutma
sivisi, talas, kir ve pislikten korumak icin kullanilir.

« Koriik sistemi makinaniza 6zel olarak tasarlanmistir.

« Eger yedek parca yada koriik siparisiniz olursa koruik Gzerindeki etiketten
seri numarasini vermeniz yeterlidir.

KOZANLI® "

www.kozanli.com.tr IMALAT NO :

A. TEHLIKE VE GUVENLIK

« Kesinlikle koriik tizerine basmayiniz ve ylriimeyiniz.

- Koriikler agirlk kaldirmaya elverisli olarak
tasarlanmamistir, bu ylizden agir yik PVC'leri kiracaktir.

« Koruklerimiz endustriyel makinalar icin tasarlanmistir.

« Onarim ve montaj, egitimli personel tarafindan
yapilmalidir.

B. GARANTI

« Genel olarak koruikler makinaya giydirme seklindedir.

+ Garantiye sadece malzeme ve iscilik dahildir.

« Korikler yanlis montaj, bakim eksikligi, asir agirlik
yliziinden deforme olmus ve zarar gérmdiisse garanti
kapsamina dahil edilemez.

KIZAK KORUMA SiSTEMLERI

C. MONTAJ

1. Korlk kilavuzlarinin (plastik, delrin, piring) makinanin kizaklarina uygun olup
olmadigini kontrol ediniz.

« Eger kilavuz malzemesi celik makara ise kizak yuizeylerinin sertlestirilmis olmasi
gerekir.

« Kilavuz yiizeyleri piirtizsiiz olmalidir.

« Koriigiin uygun yiizeyde hareket ettigi kontrol edilmelidir.

Korikler genelde sikistirilmig (minimum) konumda monte edilir.

Gerekirse montaj delikleri koriige uyacak sekilde degistirilebilir.

Guvenli montaj icin civatalarin 6niine pul yerlestirin ve sikin.

Cizime ve teknik 6zelliklere uygun olarak makinaya dogru baglandigina emin olunuz.
Korigu kilavuzlar Gzerinde gezdirerek alistirmak ve aksakliklari kontrol etmek gerekir.
« Eger koriik dalga yapiyor ve diizensizlik belirgin ise koriigiin zarar gérmemesi icin;
[itfen bizi bilgilendiriniz.

« Korigli asla zorlamayiniz.

D.BAKIM

« Koriiklerin uzun 6mdirli ve fonksiyonel calismasi icin diizenli bakim yapilmasi gerekir.
« Gorsel ve fonksiyonel bakim haftalik olmalidir.

« Yipranmis Urtinlerin kisa stirede tamir edilmesi ya da degistirilmesi tavsiye edilir.

« Yipranmalarin nedeni arastirilmazsa koriik deformasyonlari kacinilmaz olur.

oA wnN

Bakim ve Eskimig Parcalarin Degismesi

« Koriik Kumasi

« Uzeri Sacli ise saclar

- Kilavuzlar ve tekerlekler (piring, celik, plastik)
- Makaslar

« Montaj Flanslari
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