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Tirkiye'de imalatci olarak metal isleme sanayisi

icerisinde 40 yil oldukga uzun bir stredir. Bu sure
icerisinde talas kaldirma tekniklerinde oldukga koklu
degisimler olmustur. Testere ile kesim iglemide

ayni sekilde ciddi degisimlere ugfam|§t|r ve birim
zamanda yapilan kesim adedi ve cikan talag miktari

onem kazanmistir.

Uzay Makina iilkemizde bu siirece testere tezgahlari
konusunda uretici anlaminda liderlik etmekle
yetinmemistir ve testere agizlarinin tedarigi

konusundada tilkemizin 6nde gelen tedarikgisi

olmustur. Almanya'dan ileri teknoloji trinu testere

ini saglayarak, tretici gézii ve
jru ve v‘yenixt‘eknoloji testere
ni saglamistir. Bugiin
a 'kéndi ardnlerini
bu iriinleri Uztes
ar‘m;l:h‘:hi‘zmetine ,

elsefesini daha




Bi-Metal ve Elmas Serit Testere Agizlar

Testere icin

uygulamali

M42-Signum
M42-Carrera
M42-Carrera Medium
M42-Phrhs Cérféré ‘ i
M42-Cros£éf Ca}'refa 1
M42;Alhcoupé ‘Mast‘er‘ |
M42-Tornado Master
M42-Tornado Carrera
M42-Tornado Purus
Energie Carrera

VC - Argento

VC - Argento (N)

secim tablosu

M51-Carrera Master

M42-Alucoupe Carrera
M51-Tornado Purus

M42-Signum Master

Material dimension (mm)

Yapisal celikler (70 I |
Sertlestirilmis Celikler 80 - 350 @
Serbest Kesme Celigi ) 350 @
Alagimsiz Takim Celikleri (70 o
Yay Celikleri 80 - 350 .
Rulman Celikleri ) 350 o @
| Yiksek Hiz Celikleri (70 s
Soguk Is Celikleri 80 - 350 o L
) 350 LJ L
Azotlu Celikler (70 Lo
Isi isleme Celikleri 80 - 350 ':‘: &
Sicak Is Celikleri } 350 .
Paslanmaz Celikler {70 e
80 - 350 () E
) 350 { ) { )
Yiksek Sicaklik Celikleri (70 '
Isiya Dayanikli Celikler 80 - 350 [ ]
) 350 E
Yiksek gerilimli celikler (70 ]
Titanyum ve Titanyum Alagimlari 80 - 350 .
Nikel Alagimlari ) 350 .

Yiizey sertlestirilmis celik miller (70
Sertlestirilmis celikler (HRC 62 kadar) 80 - 350

Sert krom kapli malzemeler ) 350
Celik dokiimler (70
Dékme demirler 80 - 350 L
) 350 —
Aluminyum (70 i K |
Bakir 80 - 350 90
) 350 @
Piring (70 S
Bronz 80 - 350

Kizil ) 350
~ Aluminyum ve Alagimlari (70
Silikonlu malzemeler 80 - 350

~ Aluminyum alagimlari } 350




@CALBRA

METAL CUTTING TECHNOLOGY

Kiiciik élctilerde dolu malzemeler icin
genel kullanim amacl..

Tasarim;
® 1400 N/mm?2 kopma mukavemetine kadar genel celik kaliteleri

® Demir disi metaller

® 100 mm genislige kadar kesitler
® Kontlr kesim islemleri Genislik x Kalinlk incteki dis sayisi

mm inch 4 6 8 10 14 18
- 6 x 0,90 1/4 x 0,035 N N
Ustlnlukleri; 10 x 0,90 3/8 x 0,035 N | N[ N
Dis ucglart HSS M42 / Malzeme 13 x 0,65 1/2 x 0,025 N.| N N
(sl 1.324] 13 x 0,90 1/2 x 0,035 N N | N
Standart veya dalgali dis - -
gruplamali 0 derece ve hafif pozitif 2hart20 3/4 x 0,035 N L N B g
acih disler ile kisa talagli 27 x 0,90 1x0,035 . s LR L N-W
malzemelerin dizgun ve capaksiz 34 x1,10 11/4 x 0,042 N | N
kesimi saglanmaktadir. 41 x1,30 1 1/2 x 0,050 N

W: Dalgal dis

M42-Signum Master

Biiyiik élciilerde dolu malzemeler icin.

Tasarim;
® 1400 N/mm? kopma mukavemetine kadar

genel celik kaliteleri .
N e m-eti“er : Genislik x Kalinlk incteki dis sayis

® 100 mm genislige kadar kesitler

6 x 0,90 1/4 x 0,035 H
A TN \ 10 x 0,90 3/8 x 0,035 H H
Ustiinlukleri; 13 x 0,65 1/2 x 0,025 H | H
Dis L_ngarl' HSS M42 / Ma_lzem‘e cinsi; 1.?247 13x 0,90 12 % 0,035 a a H
Genis enine kesitlerde dislerin kolay nifuz
etmesini ve talas olusturmasini saglayan any Sl n H H
pozitif kesme agisina sahip kanca disler. Uzun 27 x 0,90 1x0,035 H H H H
talaglara sahip ve sert malzemeleri kolaylkla 34 x 1,10 11/4 x 0,042 H = H
kesebilir. Signum Master Bi- Metal seritler 41 x 1,30 1 1/2 x 0,050 H H H
hassas ve purtlizsiiz kesim gergeklg§tlr{r . 54 x1,30 2 x 0,063 H H H

54 x 1,60 2 x 0,063 H H H

67 x 1,60 2 5/8 x 0,063 H H H

80 x 1,60 3x 0,063 H




M42-Carrera

Yapisal celikler icin Profosyonel ¢c6ziim,

kiiclik ve orta et kalinliklari

Tasarim;

® 1400 N/mm?2 kopma mukavemeti
kadar genel gelik kaliteleri

® Demir disi yapisallar

@ Tekli veya coklu paket kesimleri

@ ince veya orta et kalinliklarin boru ve

Genislik x Kalinlik incteki dis sayisi

yapisal celikler mm inch 3/4 | 4/6|5/8 | 6/10| 8/12| 10/14
e Dikey testere tezgahlarinda plaka 6x0,90 1/4 x 0,035 K

kesimleri 10 x 0,90 3/8 x 0,035 K
T . 13 x 0,65 1/2 x 0,025 K K K
gistugrlnquélse b ihizeton i vabiy) e i e R
En§in(i:e et kalinliklarini bile minim’um 20 20,30 el ey K K K K K
titresimde kesme basarisi gosteren 6zel 27X 0,90 1x 0,035 K K K K K K
gruplama ile siralanmis 0 derece kesme 34x1,10 11/4 x 0,042 K K K K K K
acisina sahip degisken disler. 41x 1,30 1 1/2 x 0.050 K K K K K
Kisa talaslara sahip malzemeler kolaylikla 54 x 1,30 2 x 0,050 K K
kesilebilmektedir. 54 x 1,60 5% 0,063 K K

M42 Carrera Bi-Metal seritler uzun 6murli
ve disik kesim maliyetlidir.

M42-Carera Master |

Orta ve biiyiik élcii malzemeler i¢cin gtcli ¢ozim

Tasarim;

@ 1400 N/mm?2 kopma mukavemeti kadar genel celik kaliteleri

® Demir disi metaller

® Tekli veya ¢oklu paket kesimleri

@ Orta ve blyk olgtilerde dolu malzemeler
@ Kalin etli borular

Genislik x Kalinlik incteki d|§ sayist

Ustﬁnlﬂkleri
' D|§ uglarl HSS M42 / Malzeme cinsi; 1.3247

mm inch 0,75/1,25/1,4/2
20 x 0,90 3/4 x 0,035
27 x 0,90 1x 0,035

34x1,10

11/4 x 0,042

esme agtsma sahlp

41x 1,30

11/2 x 0,050

54 x 1,30

2 x 0,050

54 x 1,60

2 x 0,063

7<7<7<7<7(7§

67 x 1,60

2 5/8 x 0,063

A

AANRIANIANIAN

80 x 1,60

3 x 0,063

;7<7<7<7<7§

AIARIRAARARANAN
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METAL

M42-Carrera Medium

Cesitli uygulamalar icin cok amach serit

Tasarim;

® 1400 N/mmZ2 kopma mukavemeti kadar yumusak ve orta
sertlikte celikler

@ Orta ve klcuk olclilerde mafsalli tezgahlar

® Dolu celik miller

® Hafif profil ve kesitler

® Tekli veya coklu paket kesimleri

Genislik x Kalinlk incteki dis sayisi

mm inch 2/3 3/4 4/6
27 x 0,90 1x 0,035 K K
34 x 1,10 1 1/4 x 0,050 K < K
41x1,30 11/2 x 0.050 K K
b4 x 1,60 2 x 0,063 K K

Sert alasimlarda ve zor malzemelerde
dikkat cekici sonuclar

Tasarim;

@® Uzun talash celikler

@ Paslanmaz celikler

® Titanyum temelli alagimlar
® Ozel bronzlar

® Bakir alasimlari

Nikel temelli alagsimlar ,
Egzotik, kesimi zor alasimlar
Orta kesitlerde dolu malzemeler

Genislik x Kalinhk incteki dis sayisi

mm inch
34 x1,10 11/4 x 0,042 K K
41 x 1,30 11/2 x 0.050 K K K
54 x 1,30 2 x 0,050 K
54 x 1,60

K: Karma dis

Ustunlukleri;

Dis uglart HSS M42 / Malzeme cinsi; 1.3247
Hafif ve genel amacl tezgahlarda serit
Oomrina arttiran kaliteli kesim ylzeyleri
saglayan 6zel gruplama ile siralanmis hafif
pozitif kesme agisina sahip degisken disler.




M42-Crosser Carrera

Zor isletmelerde sira disi performans

Tasarim;
@ Orta ve genis H profiller
® Kosebentler ve benzer profiller

Ustunlukleri;

Dis ucglari HSS M42 / Malzeme cinsi; 1.3247

H profiller ve benzer sekillerde mikemmel
performans sergileyen agir tip 6zel gruplama ile
siralanmig hafif pozitif kesme agisina sahip degisken
digler.

Acili veya 90 derece kesimlerde kullanilir.

Energie Carrera

Genislik x Kalinlik incteki dis sayisi

_ @LALBRA

G . . g

mm inch 2/3 | 3/4 | 4/6
27 x 0,90 1x 0,035 K
34 x 0,65 11/4 x 0,042 K K K
41 x 0,90 11/2 x 0.050 K K K
54 x 0,90 2 x 0,050 K K
54 x 0,90 2 x 0,063 K K K !
67 x 1,10 2 5/8 x 0,063 K K K J

K: Karma dis

Genis kesitlerde ve kesimi zor alasimlarda giiclt

Tasarim;

® Genis kesitler

® Yiksek kopma mukavemeti sahip celikler
® Uzun talash malzemeler

® Paslanmaz celikler

@ Titanyum alasimlari

@ Nikel Alagimlar

@ Ozel bronzlar

Genislik x Kalinlik incteki dis sayis

mm inch 0)75/1,25 /1,5 1,4/2 2/3
41x1,30 11/2 x 0.050 K K K
54 x 1,60 2 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2 5/8 x 0,063 K K K K

K: Karma dis

- O0nemli avantajlaridir.

Ustunlukleri;
Degisken gruplama ile siralanmis asiri

‘pozitif kesme agisina sahip taslanmig
degisken disler. 68-69 HRC sertliginde

ve tam olarak taglanmis disler

~ sayesinde mikemmel ylizey kalitesi
‘elde edilir. Kisa kesim zamanlari ve sira

disi uzun dmir Energie Carrera’nin en

<=




@CALUBRA

METAL CUTTING TECHNOLOGY

M42-Alucoupe Master

Hafif metallerin kolay kesimi

Tasarim;

® Saf aluminyum ve aluminyum alasimlari
@ BUtun olculer

@ Kumlama yapilmamis ylizey

s )
mm inch s 2 2116 stunluklert,
: i lart HSS M42 / Malzeme cinsi; 1.3247
102530 3809, H_L H Rg\slrut%:(’jzelsgruplariw ile siralanmis pozitif
13x 0,65 1/2 x 0,025 Rl kesme agisina sahip kanca digler. Diizgiin
13 x 0,90 1/2 x 0.035 H|H|H kesimler ve ikna edici serit omru.
20 x 0,90 3/4 x 0,035 H
27 x 0,90 1x 0,035 H H H
34 x 1,10 11/4 x 0,042 H H
41x130 11/2X0050

H: Kanca dig

M42-Alucoupe Carrera

Tasarim;

® Saf aluminyum ve aluminyum alasimlari
® Pinching egilimli malzemeler

® Genis kesitler ve kalin cidarh yapisallar
@ Kumlama yapilmamis ylizey

Ustiinlikleri
Dis uclarit HSS M42 / Malzeme cinsi; 1.3247
"‘ Sich : Malzemelerin distk titresimlerde kesimini
; 2] % 0’90 1 x0.058 K K saglayan agir tip 6zel gruplama ile siralanmis
L 34x1,10 117/4x0042 | K | K §E pozitif kesme agisina sahip kanca disler.
) 41x1,30 11/2 x 00,50 K K Alucoupe Carrera sayesinde uretkenlik arttirilir

5



Genislik x Kalinlk

Ozel alasimlarda ve

mm inch |125]2 | 3  Islenmesizor
27 x 0,90 1x 0,035 H malzemelerde
34:x 1,10 11/4 x 0,042 H H makemmel kesim
41x130 | 11/2x0050 | H | H | H
54 x 1,30 2 x 0,050 - H H Tasarlm;
s 1,60 aad s H H H ® Paslanmaz gelik
DI x 160 | 258x0.063 | H @ Isiya dayanimli celikler

H: Kanca dis @ Titanyum alasimlari

@ Nikel temelli alagimlar

Genislik x Kalinhk incteki dis sayisi ¥ Ustijnlijkleri;

i ich 075/1.25| 1.472| 2/3 | 3/a Hassas borazon—t-a§l_anm|§ Dis uglari HSS |
27 x 0,90 1x 0,035 K K M42 / Malz_eme cinsi; 1.3247' '
34x1.10 | 11/4 x 0,042 K K Gruplama |_Ie siralanmis pozitif kesme

£ : acisina sahip taslanmis ¢oklu talas

41x1,30 | 11/2x0.050 K K K geometrisinde degisken disler. Keskin kesim
54 x 1,30 2x 0,050 K K koseleri kesme yiiklerini azaltarak yliksek
54 x 1,60 2 x 0,063 K K K kesim hassasiyetleri saglar.
67 x 1.60 2 5/8 x 0,063 K K

K: Karma dig

M42-Tornado Purus B

Sert malzeme ve alasimlarda
mikemmel kesim

Tasarim;
® Uzun talash malzemeler

® Paslanmaz celik

® Titanyum alasimlari

® Ozel brozlar

® Nikel temelli alasimlar

® Egzotik, kesimi zor alasimlar

Ustiinltikleri; Ll
Hassas borazon-taglanmis Dis uclari HSS M42 mm inch 14/2 | 2/3 3/4
Malzeme cinsi; 1.3247 . \

Genislik x Kalinlik

34 x1,10 11/4 x 0,042 K K
41 x 1,30 1 1/2 x 0.050 K K K
54 x 1,30 2 x 0,050 K
54 x 1,60 2 x 0,063 K

K: Karma dis




M51-Carrera Master

Orta élclilerde sert celik ve alasimlar igin
ekstra asinma direncine sahip disler

Tasarim;

® 1700 N/mm?2 kompa mukavemeti kadar genel celik kaliteleri
@ Paslanmaz celikler

® Nikel temelli alagimlar

@ Titanyum ve Ozel bronzlar

® Orta 6lglilerde dolu malzemeler

@ Kalin etli borular

Genislik x Kalinlik incteki dis sayisi - Ustunlukleri;
Y e Dis uclari HSS M51 / Malzeme cinsi; 1.3207

mm pch . _ a/6 Dolu malzemeleri ve kalin etli borularin ve
St Toct i K K profillerin hizli kesim degerlerinde dizgln ‘
34 x1,10 11/4 x 0,042 K K K kesilmesini saglayan giclii dis formunda
41x 1,30 11/2 x 0.050 K K siralanmis pozitif kesme acisina sahip
54 x 1,60 2 x 0,050 K degisken digler. Yiiksek 1si dayanimli ve

: = asinma direncli HSS M51 disler malzeme
e bitln sert ve sorunlu celiklerde serit mrini

arttirir.

M51 -Tornad Purus

Tasarim;

® 1700 N/mm?2 kompa mukavemeti kadar genel celik kaliteleri
® Paslanmaz celikler ,

® Nikel temelli alagimlar

® Titanyum ve Ozel bronzlar

® Orta 6lgilerde dolu malzemeler

Genislik x Kalinlik

mm inch
34x1,10 11/4 x 0,042
41 x 1,30 112 x0.050
54 x 1,60 2 x 0,063

K: Karma dis




ELMAS NEDIR?

1.Adim: Yiiksek
kalite sirt
~ malzemes;

Esnek: Cok Uzun Omiirli:
Bu elmas uclu seritlerde 6zel alagsimli yay celigi Dis uglar 6zel yiiksek derecede
sirt malzemesi kullaniimaktadir. karbiir (elmas) ihtiva eder.

TC-Azul

Uclii talas uglu geometrlye sahip elmas uclu §erlt testere

Tasarim;

@ Titanyum

® Paslanmaz celik
® Nikel alagimlan
@
e
®

Isiya direncli celikler ,
Egzotik, kesimi zor malzemeler
Orta ve genis kesitlerde dolu malzemeler

;
|

Genislik x Kalinlik Dis Gruplarni
mm inch 075/125 1/15 1,4/2 2/3 3 |34
| 27 x 0,90 1x 0,035 K H
34x1,70 | 11/4x0,042 KiH K e
41x1,30 | 11/2x0.050 K | K K B Ustunéluklerl; .
54 x 1,60 2 x 0,063 K K K K Elmas u?clar son teknolon k_ul_lanllarak
seride kaynatilmaktadir. Minimum
67x160 |258x0063] K | K | K| | L_____ titresimde maksimum hizlara erisebilmek

icin hassas taslanmis Ugli talas geometrisi.

Uclii talas uclu geometriye sahip elmas uclu serit
testere (Demir disi metallerln kes:ml icin)

Tasarim;

® Saf aluminyum ve alasimlari

@ Aluminyum bronz ve Ampco
@ Bakir ve bakir alas;mlarl .

® Pirinc

@® Kum ihtiva eden alummyum ve mag

Genislik x Kalinlik Dis Gruplari

0.75/1.25

27 x 0,90
34x 1,10 11/4 x 0,042
41x 1,30 11/2 x 0.050
54 x 1,60 2 x 0,063
67 x 1,60 25/8 x 0,063

K: Karma dis Kanca dis



VC-Argento

Coklu talas ucu geometrisine sahip elmas uclu
serit testere (Demir disi alasimlar ve
dolu celiklerin kesimi icin)

Tasarim;

® Orta ve genis kesitlerde dolu miller
Paslanmaz celikler

Ozel alasimlar

Isiya direngli celikler

Isil islem gormus celikler

Soguk is celikleri

1900 N/mm? tensile strength alasim celikleri
® Aluminyum-Silikon alasimlari

‘® Bakir-Nikel alasimlari

® Titanyum

® Ampco

® Zirkonyum

Genislik x Kalinlik Dis Gruplari UStUﬂIUklel‘l;

: Elmas uclar son teknoloji kullanilarak
St inch 0.75/1,25|1/1,5/1,4/2| 2/3 | 3/4 seride kaynatilmaktadir. Minimum
34x 1,10 | 11/4x0.042 K K titresimde uzun 6mirli olarak maksimum
41x1,30 1 1/2 x 0.050 K K K hizlara erisebilmek igin hassas taslanmis
54 x 1,60 2 x 0,063 K K K K coklu talas geometrisi.
67 x 1,60 25/8 x 0,063 K K K

VC-Argento (N)

Coklu talas ucu geometrlsme sahip elmas ug:lu
serit testere (Asiri sert gellklerln keslml lgm)

Tasarim; N =
e lnduksnyonla sertlegtmlm@ p|st0 SHR : .

NS s |
® Sert kromlu malzemele . T o
® HRC 62 sertlige kadar sertlestiri mm inch 2/3 | 3/4

[ ] Yuksek manganez ala 34 x 1,10 11/4 x 0,042 K K
o Negatlf acili d:gler . 41x1,30 11/2 x 00,50

K: Karma Dis




Fabula - Ondula

Cesitli 6zel malzemelerin kesimi icin
elmas serpistirilmis ¢coziimler

Tasarim;

® Fren balatalari
® Cam fiberler
® Grafitler

@ Kirec tas!

@ Kuartz

Fabula - Bellus

Cesitli ozel malzemelerin kesimi icin
elmas serpistirilmis coziimler

Tasarim;

@ Elmas, karbur
@ Mermer/granit
® Silikon

® Yesil seramikler

lik x Kalinlik

Sirekli .
inc Dis Kum Olcileri

10 x 0,50 3/8 x 0,020 D 252
13 x 0,50 1/2 x 0,020 D 252
16 x 0,50 5/8 x 0.020 D 252
20 x 0,50 3/4 x 0,020 B 151 D181 D 252
25x 0,70 1x 0,028 D 252, D 356, D 477
. 41x0,90 11/2 x 0,035 D252 D356 D427, D 852
50 x 0,90 2 x 0,035 D 252, D 356, D 427, D 852




Bi-Metal Nedir?

M42
Malzeme 1.3247

Sertlik degeri
yaklasik 67-69 HRC

M51
Malzeme 1.3207

icermektedir.

Sertlik degeri yaklagik 69 HRC
Yiiksek tungsten ve Kobalt

Ozel elektron
kaynagi

Ozel alagimli yay celigi

Bi-Metal seritlerimizin sirt
kisimlari 6zel alagimli
yaklasik 50 HRC sertlik
degerinde yliksek
esneklikte yay celiginden
olusmaktadir. Bu yay
celigi uzun 6mir ve
mukemmel kesme
performansi acgisindan en
ideal malzemedir.

Dis uglari M42 veya M51
kalitesinde sertlestirilmis
HSS celiginden imal
edilmistir, yiksek asinma
dayanimi gosteren,
homojen yayilmis
sertlestirmeye tabi
tutulmustur. :

Testere Geometrisi

‘Her iki malzemede 6zel

electron ve laser kaynagi
ile mikemmel bir sekilde
kaynatilmislardir.

Yuksek kaliteli Bi-Metal

serit yay celiginin
esnekliginin, yliksek hiz
celiginin kuvvetli asinma
dayanimi ile mikemmel
uyumu sayesinde ortaya
ctkmaktadir. Butiin dis
uglari sertlestirilmis asiri
dayanikli HSS celiginden
meydana gelmektedir.

s = serit dip kalinhg
h = bogaz derinligi
t = dis hatvesi

o = dis agisi

Y. = sirt acisi

w

Terminoloji:
b = seridin genisligi

Serit ug kalinhgi

g SN




Dis Formlari

Hangi dis nerede dogru secimdir?

s Pozitif Aci

Uygulama: Uygulama: Uygulama: Uygulama:
® Kisa talas ¢ikartan @ Uzun talas ¢ikartan e Disiik titresimli kesim @ Dusiik titresimli kesim
malzemeler malzemeler @ Yapisal celikler @ Yapisal celikler
w @ ince cidarlar ® Genis kesitler i }

Degisken mi yoksa sabit ml7

1inc ,
(25,4 mm)

 Standartdis

Sabit Dis: Dis mesafeleri esittir. Her ing'teki d|§ adedl - Karma Dis: Dis mesafeleri grup halinde degiskenlik -
seridin dis hatvesini belirler. ‘ gosterir. En kiiclik ve en buytk dis grup hatvelerine
- bakilarak seridin dis hatvesi isimlendirilir.

Dis Grubu

Standart veya acili form
Minimum 3 disin malzemeye tema

malzemelerin kesimi icin kullaml
. islemler icin uygundur.

Grup form
Yapi malzemeleri bor
kesnmmde trtregnmn azalt

Dalgali form




Standart dis formu
Standard Toothing

Dis formu ve sekli
Tooth pitch with

Malzeme olglisu

Material cross section tooth style
bis 15 mm 14 tpi N
15-30 mm 10 tpi N
30-50 mm 8tpiN
50-80 mm 6 tpi N
80-120 mm 4 tpi KL

120 -200 mm 3 tpi KL
200-400 mm 2 tpi KL
400-800 mm

1,25 tpi KL

> 800 mm 0,75 tpi KL

Dolu Malzemelerin Kesiminde

Standart dis formu
Standard Toothing

Malzeme olclist
Material cross section

bis 30 mm

20-50 mm

25-70 mm

35-90 mm

50- 100 mm

80-150 mm

120-350 mm

250-600 mm

> 500 mm

Dis formu ve sekli
Tooth pitch with
tooth style

10/14 standard

8/12 standard

6/10 standard

5/8 tpistandard

4/6 tpiplus”

3/4 tpiplus

2/3 tpiplus*

1.33/2 tpiplus

0,75-1,25 tpi plus”

Dogru Dis Sayisi

:gerektr. /

Istenilen kesme kalitesine u‘lagmak i "n"dbér'u'd~|§;"say‘|s|h'|:n‘f

*alternatif olarak super plus




Radyus Tablosu

Sekilli kesimlerde en diisiik radyus serit testere agzinin genisligine gore degisir. Bu
olcii dislerin ucunan seritin sirt kismina kadar olmaladir.

Alttaki grafikte en diisiik radyusun kesiminde, en genis testere agzinin secilmesini
gostermektedir.

Optimum caligma siiresi i¢in tesfe're ag“;
sekilde olmalidir. Yeni bir testere agzin

 kesim basincina
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