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: :' ERMAKSAN Punch Pres ustun ozelhkierlne ve guglu Rult govdesme :Iave olarak XY C eksen!en |Ie b;rhkte
senkronize calisan T1,72 acisal hareketli alt ve tist takim eksenleri sayesinde farkli Gretim istekleri icin esneklik,
Yuksek verimlilik hedef alinmistr.

Akilli ABSOLUTE (mutlak) pozisyonlama teknoloijisi ile T1, T2 ve C eksenlerinin hicbir zaman referans
almasina gerek yoktur. Her zaman pozisyon bilgisini hafizasinda tutmaktadir. Bu olabilecek
indeksleme hatalarini sifira indirmektedir.

X.Y.T1,72,C eksenlerinin hassas ve dinamik interpolasyonu,
100 rpm C eksen hizi,

40rpm T1,T2 (Takim eksenleri) hizi

+ 0,01° hassasiyeti ile ERMAK (Rotative) Déner Kafa Punch
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Yiiksek tretkenlik, Verimli Esnek operasyonlar
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SAC TUTUCU SiSTEM '

2000 mm'den genis saclan islemek icin otomatik repositioning. Makinede bulunan iki adet sac tutucu klempler
pnomatik olarak acilip yay gucud ile sac skmaktadir, 6zel tasanmi sayesinde saci deforme etmeden ve kaydirmadan
hassas islenmesini saglamaktadir. "

Pnomatik sac referanslama silindiri ve kesilen parcalann CAD/CAM kontrold ile otomatik olarak parga kutusuna e

aulmasini saglayan otomatik pndomatik kapak (TRAPS ).
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rnakmes: teiq'mlojgeve devamll yenllenmeye a(;rk olan kullamcrlamnlzm hizmetine smulmustur Kaynakll Cellk kmukszynndan :

yapimis ve stresi alinmis Cok Guglt mono blok Rijit C tipi govde, yaksek ivmeli eksentere sahip olup 3 taraftan da ergonomik
bir sekilde sac yuklenmesine ve operasyonun izienmesine izin verecek sekilde tasarlanmistr. ERMAKSAN Punch Preste 6mm
kalinliga kadar esnek ve cok yonld sac isleme yapilabilir. Makinede kalitesiyle dOnyada kabul edilmis firmalann hidrolik,
elektronik, mekanik ve elektrik malzemeler kullaniimistr.

RPP ERMAKSAN (ROTATIVE) Déner Kafali PUNC PRES

Senkron donen takim eksenleri (T1, T2, C) sayesinde is parcasindaki acili vuruslar OTOMATIK CAD/CAM destekli olarak
yapmaktadir. Elektro-Mekanik doner kafa tasarimi ile acili delme islemlerinde proses zamanini kisaltarak ayni zamanda
takim dmrinu de uzun tutmaktadir.
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' :Maklnede Bosch B Rexroth ‘v‘SF‘ 16 nplnde 12" TFT': S
yUksek cozuntridkie renkli Dokunmatik Ekran [Touch L

CNC I(DNTFIL'.'ILDFI

Panel} kullaniimaktadir. Panel Gzerinde UPS, ‘USB girisi
vardir. Kontrol unitesi 2 Ghz yuksek performansli islemci,
512 MB Ram, 20 GB Hard Disk, VGA, Ethernet
{10/100 Base - T), PS2 Seri Portlar, USB, IP65 Koruma
sinifi 0.25g. / 5g. Titresim / Sok dayanimi, yaygin ve
kolay servis agi olan, EMC Testi sertifikali Windows XP
isletim sistemi ile donatilmistir. Ergonomik olarak
tasarlanmis olan kumanda paneli makine etrafinda rahatca
hareket ettirilebilir. Elektrik kesilmeleri ve voltaj
dalgalanmalan icin koruyucu UPS ([GuUc Kaynad)
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ALT ve UST KALIP SiSTEMi

Alt ve Ust kalip sisteminde FPP ve CPP ‘de standart hassas ve uzun émurld ERMAK - BIEMMETI marka 6°h Multi Tool D
istasyon veya Thick Turret; RPP" de ise ek olarak ERMAK Biemetti 8 Ii Multi Tool standart olarak sunulmustur.

Istege bagl Gcld, dortid, besl, altl ve sekizli Multi Tool'lar, B, C ve D tipi istasyonlar, TRUMPF tipi, Wilson Tool takimlar
makineye adapte edilebilir. Ozel paslanmaz celik icin kapli takimlar, fonksiyonel kaliplar ile form verme, cesitli caplarda
delik delme ve oOzel bosaltmalar yapma gibi bircok operasyonlarin yapilmasi mumkundur.

Esnek Fircall Tabla

CAD/CAM ile malzeme agirhg - ivme interpolasyonu (Cad hazirlanirken Sac
kalinhigl ve boyutlara bagh olarak CNC kontrolld otomatik eksen ivme hesabl).

HNC100 High Speed kontrol karti ve LVDT feedback ile hizli, hassas, hidrolik
Punch kontrol sistemi

Xve'Y eksenlerinde hassas Lineer yataklama elemanilari, bosluksuz arabalar,
hassas vidali miller ve dinamik servo motorlar, akilli strdcUler kullanilmistir.
Tum bu ekipmanilar ile tasarlanan Dinamik Tampon ylksek ivmelerde dahi
hassasiyetinden 6dun vermemektedir.



STANDARD EKiPMANLAR

XY,C,T1,T2 + Punch Ekseni
Absolute Servo Senkron Bogluksuz T1, T2 eksenleri
Bosch Rexroth VSP 16 CNC kontrolér Enddstriyel PC 12" TFT Renkli

Windows XP isletim Sisterni

Panelde USB girisi

Elektrik kesilmeleri ve voltaj dalgalanmalar i¢in koruyucu UPS
(Glg Kaynadi)

Haberlesme ve Network baglantisi [Ofis Makine icin ETHERNET Ara yuza

Eksenlerin ilerleme hizlannin, klamp fonksiyonlarnnin, Referans
pozisyonlan, Kapak kalip ile ilgili fonksiyonlann, Punch ile ilgili
fonksiyonlanin kolayca aktif edildigi operator panel

2 Adet ERMAK sac tutucu Klempler
Hareketli Kumanda ayak pedali

Otomatik tekrar pozisyonlama |2000 mm den genis saclar icin ve
klamplerin altinda kalan alanlar icin CAD/CAM ile Calisma alani
[WORKZONE) kontroll)

Uyan lambasi

Fircali Tabla

Sogutucu

Otomatik aciip kapanan kesilen parcalann kutuya atimasini safjlayan
pnomatik LANTEK CAD /CAM,

CNC kontrollli hareketli 6n tabla.

Hurda, Parca ayinmi

Tekerleldi Hurda kutusu

ERMAK-BIEMMETI Multi TOOL & Parcali "D istasyon”
Punch, Kalip, Siyinci Komple (A Istasyon) Yuvarlak 8,10,20 mm
Dikdértgen 4x20 mm (2 parca), Kare 17x17 mm (1 parca)
Veya

ERMAK-BIEMMETI Thick Turret & Pargali” D istasyon”
(A istasyon| yuvarlak 8,10,20 mm, Dikdértgen 4x18 mm (2 parca),
Kare 14x14 mm (1 parca)

Veya

***2* ERMAK-BIEMMETI Multi TOOL 8 Parcali "D istasyon”
Yuvarlak 5, 6, 8, 12.7 mm - Dikdortgen 10x5 mm 14x3 mm -
Ucgen 30° - 14,835 mm - Kare10x10 mm

CAD/CAM Software LANTEK EXPERT PUNCH

Standart Yari otomatik Nesting (Malzeme Gzerine efektif yayma)
(1 adet software, 1 adet dongle (anahtar], postprocessor ERMAK
Punch Press icin}

Makine kullanma klavuzu, balkim klavuzu Ozel Kolay kullarim icin
ERMAK Lantek CAD/CAM egitim CD'si

OPSIiYONEL EKIPMANLAR

Wilson Tool 8 Istasyonlu Thick Turret (D)

4 mm,7mm,10.5 mm Yuvarlak - 12x5 mm Oval - 12x2.5 mm
Dikdortgen 10x5 mm Dikddrtgen - 8 mm Kare - 14,835 mm
30° Uggen

B, C istasyonlan icin adaptor

3 B Istasyon MULTI TOOL(D], 1 C Istasyonu Single TOOL,
10 istasyonlu Multi Tool

Farkh kesim ve form vermek ici kaliplar
Trumpf Sistemi icin Adaptor

liave ek Klempler

Paslanmaz icin kapl takimlar

Glvenlik icin Mekanik koruma sistemi

Guvenlik ve koruma igin CE uyumlu Isik Perdesi Infra Red Kategori
4 Viicut koruma Alic - Verici ayna ile 3 tarafi

TAM Otomatik Nesting CAD/CAM icin LANTEK EXPERT [l PUNCH
LANTEK CAD/CAM icin ikinci kullamca anahtan

Lantek Expert Punch, kesim
makinelerinin programlanmasi

icin en verimli cozumu sunar.

Bu yeni dizayn programiarin dordinci jenerasyonudur
ve Lantek'in sac metal isleme endustrisi icin ¢cozom
sunmadaki 10 yildan fazla olan deneyiminin bir
sonucudur.

Ogrenimi kolay,

Lantek Expert Punch 6grenme zamanini minimuma
indirecek sekilde tasarlanmistir. Basit, kullanici dostu menu
rehberi ile daha ilk glinden kullanicilann parca Oretimine
olanak saglar.

Ozetle,

2D CAD Modulu Otomatik 6lclendirme, Parametrik Sekiller
Katiphanesi, DXF, DWG dosyalarinin transferi, nesting
cizimlerini WMF veya DXF formatinda dosyaya kaydetme
imkani, otomatik geometri dogrulama ve hata dizeltme,
manel, otomatik ve enteraktif nesting (carpisma kontrold),
dogru sekil nestingi, genel punch icin nesting, enteraktif
teknoloji atamasi (manlel ve otomatik), standart raporlama
(fabrika sac raporu, sac raporu, geometri raporu, parca
raporu, etiket raporu, zaman ve maliyet raporu, v.b.),
otomatik parca sayisi izleme, otomatik parca alani hesab,
agirhik, isleme zamani ve maliyet. Aciklanabilir maliyet
parametreleri, otomatik proses komunikasyonu, esnek
otomatik siralama opsiyonlari, genel punch otomatik
kaliplan, otomatik i akis yonetimi, otomatik mikro baglanti
yonetimi, otomatik kiskag kacinma kontrold, otomatik
tekrar pozisyonlama, aciklanabilir punch makrolan, kesim
yonetimi, entegre parca veri tabani, entegre zmba matris
veri tabani, entegre malzeme veri tabani, otomatik sac
kirpma ve artik yaratma, artik sac Uzerinde otomatik nesting.



RPP 1270x30 TEKNiK OZELLIKLER

MAKSIMUM TONAJ ton 30
MAKSIMUM KAPASITE [Kalinlik, X,Y) mm 6,35x1270x2000
MAKSIMUM DELME KAPASITESI |MULTI TOOL) mm 22
MAKSIMUM DELME KAPASITESI {1 mm sac ki) [SINGLE TOOL) mm @889
MAKINE EKSENLER] - e
X EKSEN HAREKETI mm 2000+ R
X EKSEN HIZi m/dak. 70
Y EKSEN HAREKETI mm 1270
Y EKSEN HIZI m/dak. 70
C EKSEN HIZI M 100
X + Y BAGIMLI HIZI m/dak. 99
TARET DONUS HIZI M 315
MAKSIMUM VURUS SAYISI For Nibbling 5 mm Strok strok/dak. 900
oo Eog SroK/dak. 600
st ) strok/dak. 350
POZISYON TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0,03
POZISYONLAMA HASSASIYET] mm +0.1
TAKIM DEGISTIRME ZAMANI s 12515
MAKSIMUM HIZDA SAC AGIRLIGI kg 25
MOTOR KW 1
YAG KAPASITESI It 300
MAKSIMUM STROK mm 40
SAC TUTUCU adet ?
SAC TUTUCU KUVVETI kg 1200
mm_WJﬁwmt
KONTROL PANELI 'Tmm“‘mm i
LKB gingi panel (zeninde
7 GHE yilksek parformanst glemd, 517 ME RAM,
70 GB HARD DISK, VGA, Ethemet |1 0V100 BzseT),
PS2, Serial Ports ISB, IPAS koruma snf, 0.259/5 g
KONTROL ONITESI Thresm/Sok dayanmi, ulana dost, yaygn ve
Kokay senvs a1 olan, EMC fesd sevifika, Windows P
Professional lsietim Sistemi
POZISYON KONTROLD LVTD, REXROTH HNC 100
SERVO KONTROL EKSENLERI XY Emd"mm" ”"m'""d Dfﬁg?m
CALISMA YOKSEKLIGI mm 950
TABLA EBATLARI mm 2450x4000
TABLA TiPi - Fircal
MAKINE UZUNLUGU mm 4250
MAKINE GENIsLIGI mm 4000
MAKINE YOKSEKLIGI mm 2220
SEVKIYAT EBATLARI mm 2325x4250
AGIRLIK kg 11000
m Yanhimi LANTEK EXPERT PUNCH e Tek Lsens, Postprocessar
Nesting [1 adet software, 1 adet dongle] Opsionyonel Automatic Nesting Yan) Otomatik Nesting
i BUNCH, KALIP, SIYIRICI Komple
s e (e
Kare: 15x15 mm [1 pana)
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