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HGD Strisi . . n :
Hidrolik Devirmeli Makas Etki |eyICI keSI M
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Dinyada ispatlamis oldugu tecriibesiyle
ERMAKSAN, yuksek teknoloji kullanarak Z u I
1965°den beri Uretimini yaptig sac isleme

makinelerinden hidrolik devirmeli makas “HGD”
modelini metal isleme sektdrine kazandirmistir.

ERMAKSAN, HGD Serisi makaslar 6 mm’den
20 mm’e kadar kapasiteli Ustln tasarimi, kaliteli @

hammadde ve isciligi ile agir sartlarda dahi ! |
* {E, |
ERMAKSAN | b 3100x10

uzun yillar sorunsuz kullanabileceginiz sekilde
Uretilmistir.

Gucli mono-blok ¢elik kaynak konstriiksiyon
govde, maksimum kapasite ile yaptiginiz
kesimlerde dahi rijitligini koruyarak kaliteli ve
temiz ylzey elde etmenizi saglar.

H s

Cybtouch I6.
Operatoriin rahat kullanimi igin

tasarlanan yuksek ¢ézundrltkld renkli,
dokunmatik ekran.

Etkileyici kesim A
c6zumleri; /

Yiiksek dayanlkllhga : On destek kolla_r|: ) i R?_jit yapl. _ _ _
. .. T kanalli, stoperli él¢tlendirilmis Yuksek hassasiyetle islenmis
Sah|p alt ve Ust b'QakIar 1 mt. uzunlugundaki giiglii 6n destek kollari. dinamik ve statik rijitligi saglanmis gligli gévde.
mukemmel kesim yUzeyi -

olusturarak etkileyici
kesimler yapmanizi
saglar.




Kesim yapmak
artik cok kolay

Standart Ekipman

Asinma direnci ve toklugu ylksek bigaklar.
Ust bicak: 2 agizli
Alt bicak : 4 agizh

CYBELEC CYBTOUCH 6 kontrolér.

350 mm bogaz derinligi.

1000 mm stroklu, 0,1 mm hassasiyete
sahip, katlanabilen, vidali mil ve taglanmig
mil Gzerinde hareket edebilen arka dayama
sistemi.

1000 mm yan gbnye ve 6n dayama kollari.
Metrik ve inch cetveller.
Bilyali 6n sac sturme grubu.

CE standartlarina uygun 6n, yan ve arka
koruma saclari.

Arka korumalik igin karsilikli 2 adet fotosel.
Sac kaydirma grubu.

SIEMENS elektrik sistemi.

HEORBIGER hidrolik sistem.

Baski silindirleri.

Hareketli ayak pedali grubu.

Manuel sentil ayar sistemi.

Acil durum butonu.

Kesme cizgisi aydinlatma golge teli.
Acilabilir parmak koruma.

Opsiyonel EKipman

Bogaz derinligi.

Aci ayarli gonye.

istenilen boyda yan génye ve 6n destek kollar!.
On, arka sac konveydr ve istifleme sistemi.

On dayama X1, X2 ekseni ve arka dayama X3,
X4 ekseni.

Arka dayama strogu.

ince saclar icin arka destek sistemi.
1- Kollu tip pnématik sac destek sistemi.

2-Yekpare tip pnématik sac destek sistemi.

Hareketli kumanda panelli, ok fonksiyonlu
CNC kontrol Unitesi.
1- CYBELEC DNC 61G

Hidrolik sentil ayar sistemi.

Hidrolik yag sogutma ve isitma tertibati.
Solid tabla.

Paslanmaz bigaklar.

Dakikadaki vurus sayisini arttirabilme ozelligi.
Isikli parmak koruma.

Renk secenekleri.

Calisma ortamina gore elektrik panosuna
sogutucu fan ya da isitici takilmasi.

Cift ayak pedal.

istege gore kumanda panelinin ve/veya elektrik
panosunun sag tarafa montaj edilebilirligi.
Lazer kesim cgizgisi.

Merkezi yaglama sistemi.

Opsiyonel elektrik gerilimi.

Sentil ayar kolu.

Motorlu arka dayama tertibati.
0,1 mm dogruluk hassasiyeti ile 1 mt.
uzunlugundaki hizli arka dayama.

Kaydirma plakalari.
Kesilen parcalarin seri bir sekilde makinenin
arka kisminda istiflenmesini saglar.

SICK M 2000 arka i1sik koruma perdesi.
Guvenli galismayi saglayan CE standartlarina
uyumlu koruma.



Her yoniyle
miukemmel dizayn;

ERMAKSAN’In
uzman muhendisleri
tarafindan geligtirilen

Hareketli kontrolér kolu. (opsiyonel) HGD, her yénuyle
Operatérler icin daima ylksek konsantrasyonlu calisma alani sunar. yenilik(;i teknolojileri

yansitmaktadir.

On parmak koruma.
Uluslararasi guivenlik standartlarina uyumlu parmak
koruma benzersiz bir gorsel ¢alisma alani sunar.

Acil stop butonlari.
Cok iyi konumlandinimis acil stop butonlar.

Isikh parmak koruma. (opsiyonel)
Yuksek glivenlik korumasi ile kolay ve hizli calisma
imkani saglayan isikli parmak koruma sistemi.

Kesme cizgisi aydinlatma goélge teli.
Kesilecek sac Uzerine iz duslimu olusturarak,
kaliteli ve hassas kesimler yapilmasini olusturur.

Ayak pedali.
Cift pozisyonlu ayak pedall otomatik kesimler yapmanizi saglar.
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Genel bze"iklel’ (Cybtouch 6, standart)

Kullanici dostu:
= Kolay programlama i¢in genis, parlak, renkli
dokunmatik ekran.
= Basit kontrol sayfalari.
= Saniyeler icinde komple parca programlama.
= EASYCUT ile hizh makine ayari.
= Aciklamall yardim ve uyarilar.

-
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Gelistirilmis 6zellikler:
= Tasarruf amacl otomatik kapanma.

= 10 farkh dil secenegi. ® o)
= Calisma suresi. ] I
= PC / Dizustu ile kablosuz iletisim. (opsiyonel) r——-
= Arka dayama geri ¢cekilme programlama. _ Gdnyeli 6n kol. Agllabilir parmak koruma.
} Calismayi ve sac strmeyi kolaylastirir, daha hassas ve Acil ve cizgili kesimlerin rahat kontrolu igin baski silindirlerinin
daha hizl kesimler yapmanizi saglar. 1 mt’lik 6n kismi kullanici istegine bagli olarak agilabilir. Switch
Daha iyi kesimler: korumall.

= Malzeme 6zelliklerine bagl olarak kesim
islevlerinin otomatik programlamasi.

= Cok sayida kesim sirasi ve programin hafizada
tutulmasi.
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Genel O-ZQIIikIer (Cybelec DNC61G, opsiyonel)

Kullanici dostu:
= Saglam ve ergonomik dizayn.
= Operat6rin ihtiyacini karsilayan kolay kullanim.
» Hizli veri girisi saglayan ergonomik buyuk tuslu klavye.
= Programlanmis malzeme tipleri.
= Mavi-beyaz LCD graik ekran 75x130 mm otomatik kontras ayarli 240x128 piksel.

Gelistirilmis 6zellikler:

= Programlanacak malzeme ve kalinliga gére bicak boslugu, kesme agisi,
kesme uzunlugu hizla otomatik olarak ayarlanir.

= Farkli dil segcenekleri.

= Yiksek glvenlikli mikro islemci.

» Dahili SRAM hafiza ile veri kaydetme.

» Flash hafiza, opsiyon olarak RS 232 ile giincelleme imkani.

= Tek kesim i¢in kolay kesim sayfasi.

= 5 adet dnceden programlanmis malzeme tipi.

= NUmerik programlanabilen eksen verileri.

= 16 giris ve ¢ikis portu (24-32 opsiyonel).

= DOnlstirme mm / inch.

Daha iyi kesimler:
= Bicak bosluguna gore arka dayama duizeltmesi sekans tekrari,

alt programlar ve programlarin zincirlenmesi. ‘\ CY B E L E C
Arka dayamada geri cekilme (retract) 6zelligi.
* Programlanan malzemeye gore 4 6zel fonksiyon. DNCIﬂ G
» Frekans distorsiyonu veya potansiyometre ile kesme derinligi yonetimi.



Yekpare tablal tip pnomatik sac destek Isikh parmak koruma. (opsiyonel)
Yiksek guvenlik korumasi ile kolay

Kollu tip pnématik sac destek sistemi (opsiyonel)
Genelde ince sac kesimleri icin dnerilen bu sistem; saci destekleyerek, sarkmalari dnleyip sistemi (opsiyonel)
(uzun ve genis olsa bile) daha hassas kesimler yapmanizi saglar. Kesilen malzemeler Genis ve ince saclarin sarkmasini pnématik ve hizli calisma imkani saglayan isikli
pnomatik sac destek sistemi Uzerindeki kiiclk tekerlekler ve bilyalar sayesinde en az tabla yardimi ile Onleyerek daha hassas parmak koruma sistemi.
kesimler elde edilmesini saglayan sistemdir.

gizilme ile kaydirilir.
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On sac siirme sistemi. (opsiyonel)
Genisligi ayarlanabilen, yiksek hassasiyetli ve yiiksek hizli 6n sac slirme sistemi Uretim

Yekpare tablall tip pnématik sac destek
Acili ve cizgili kesimler rahatlikla kontrollt
kapasitenizi en Ust seviyelere taglyacaktir.

Lazer kesim cizgisi. (opsiyonel)

Kollu tip pnédmatik sac destek sisteminin calisma prensibi.
sisteminin calisma prensibi.
olarak yapilir.

Ll

- -

: T )
it m\!&%\\\\wm !
eagd B

i I

Vs

Gonyeli 6n kol. (standart) Bogaz. (standart) Katlanabilir arka dayama. Swing-Up. Kesim cizgisi aydinlatma gélge teli. Aci ayarh génye. (opsiyonel) Acilabilir parmak koruma. (standart)
Calismayi ve sac surmeyi kolaylastirr, 350 mm standart bogaz derinligi ile kesme (standart) (standart) Acili kesimlerde, yiiksek hassasiyetli, kolay Acili ve cizgili kesimlerin rahat kontroll
daha hassas ve daha hizli kesimler boyundan daha uzun saclarin kesimlerine istenildiginde 1 mt’den uzun saclarin Kesilecek sac Uzerine izdisim kesim yapabilme imkani saglar. icin baski silindirlerinin 1 mt’lik n kismi
olanak saglar. kesilmesini saglayan sistemdir. olusturarak, kaliteli ve hassas kesimler kullanici istegine bagl olarak agilabilir.
yapilmasini saglar. Switch korumali.

yapmanizi saglar.



HGD SERIS/ == =

. . ) . . .
° [ ©
Hidrolik Devirmeli Makas : ———
- O =3 -
— I° C
— (V1]
4 2 —
Teknik Detaylar A = -
B K
D
= =
= £
> > %)
X X oD ) l)
g | 8 3 | B s | 3 T 3
2 D D z Z 5 &2 N s @ ) — = o 5
4o {0) | | %) %) [ = . Z _ D N0} L0) hO) =
TIPI > = = — = 2 T ) 2 g —' 2
3 = = w o ¥ < ) = O < w
(%) (@) s = i < < < L 5 - Z i i =
5 £ £ %) =) o S > > = o < = £ = e
S o o S i = S S < < < @ 773 > S o i @ 5 x
5 S S & X = ) = % % % s O < N a) O D v o = x
n < @) o) 5 5 Mo % = w > = = = =) X
w w w w S e = s g < < N = < D z w = 5
> = = = = < < g g g = o 3 < = 3 & - %) z =
& 2 a 2 < 2 2 s o o o 2 O < a )8 < a & < 3 N 0]
2 v < < a @ @ z < < < $ @ & s @ = s o Z > > <
A B ¢ D E K F H L
mm mm mm (°) 1/dak. adet ton kW kW mm mm/s It. mm adet mm mm mm mm mm mm mm mm kg
HGD 3100 -6 3100 6 4 1.5 16 14 12 1 0.75 1000 110 150 0,05-0.8 2 3430 350 2900 900 2315 2100 2100 3925 7000
HGD 3100 - 8 3100 8 5 1.5 14 14 24 18.5 0.75 1000 110 250 0,05-1,0 2 3480 350 2970 900 2430 2150 2125 4000 9000
HGD 3100 - 10 3100 10 6 2 13 14 24 22 0.75 1000 110 260 0,05-1,3 2 3480 350 3075 900 2500 2270 2175 4050 9400
HGD 3100 - 13 3100 13 8 2 1 14 31 22 0.75 1000 110 310 0,05-1,5 2 3530 350 3150 900 2625 2325 2235 4100 12000
HGD 3100 - 16 3100 16 10 2.5 10 14 42 30 1.1 1000 110 500 0,05-1,9 2 3620 350 3150 900 2625 2360 2450 4150 16100
HGD 3100 - 20 3100 20 13 2.5 8 14 54 37 1.1 1000 110 500 0,05-2,3 2 3690 350 3250 900 2700 2380 2500 4350 22300
HGD 4100 - 6 4100 6 4 1.5 14 18 15 1 0.75 1000 110 150 0,05-0.8 3 4430 350 2900 950 2315 2100 2150 4900 9500
HGD 4100 - 8 4100 8 5 1.5 12 18 28 18.5 0.75 1000 110 250 0,05-1,0 3 4480 350 2960 950 2430 2150 2175 5000 11850
HGD 4100 - 10 4100 10 6 2 10 18 28 22 0.75 1000 110 260 0,05-1,5 3 4480 350 3125 1000 2570 2275 2275 5050 13150
HGD 4100 - 13 4100 13 8 2 9 18 40 22 0.75 1000 110 310 0,05-1,5 3 4530 350 3130 1000 2670 2350 2335 5100 16000
HGD 4100 - 16 4100 16 10 2.5 8 18 52 30 1.1 1000 110 500 0,05-1,9 3 4620 350 3150 1000 2610 2360 2575 5200 24500
HGD 4100 - 20 4100 20 13 2.5 7 18 67 37 1.1 1000 110 500 0,05-2,3 3 4690 350 3200 1000 2670 2380 2600 5250 27750

Ermaksan énceden haber vermeden teknik 6zellikler Uzerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Makas Serisl

Dunyada ispatlamis oldugu tecriibesiyle ERMAKSAN, yiksek teknoloji kullanarak 1965’den beri Uretimini
yaptigi CNC HVR, HGD ve HGS Serisi Makaslari metal isleme sektoriine kazandirmistir.

ERMAKSAN, her gecen giin gelisen metal isleme endistrisinde yuksek teknoloji, mihendislik ve Uretim
kalitesiyle guivenirligini arttirmaktadir. Dinya standartlarinda celik, hidrolik ve elektronik Urtnler kullanarak tim
Uretim ihtiyaclarinizi karsilar.

ERMAKSAN, farkli opsiyon secenekleri ile isteklerinizi, hizli ve esnek ¢alismaya en uygun sekilde karsilar. =
CNC HVR SERISi HGD SERISi HGS SERISi
Otomatik Agi Ayarli Hidrolik Giyotin Makas Hidrolik Devirmeli Makas Hidrolik Devirmeli Makas

Diger Urtnlerimiz hakkinda bilgi almak icin www.ermaksan.com.tr adresimizi ziyaret edebilirsiniz.
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