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Ermaksan guvenilirligi, Gstin Grun kalitesi ve ileri
dretim teknikleri ile stirekli degisen dunya pazari,
her gun gelisen teknoloji ve musteri isteklerine ozel,
esnek ve ideal cozimler sunuyor.

Ermaksan ozel abkant presleri agir makine sanayi,
tasimacilik, rizgar turbinleri, enerji santralleri,
savunma sanayi, aydiniatma diregi Uretimi yapan
sektor ve sanayilerin ihtiyaclarini, sundugu genis
urin yelpazesi ile karsilamaktadir.

O CNCTAP14400
Tekli, ikili veya dortli calistirma imkani
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GENEL OZELLIKLER

Tandem presler 32 m uzunluguna kadar
olan sac ve platina malzemelerin tek seferde
bakulmelerini saglayan ve en az iki
makineden olusan tezgahlardir. Bu
preslerin birlikte calisma &zelliginin yani
sira ayn ayri calisma ozelligi vardir. Her
makine ayr hidrolik, elektrik ve elektronik
ekipmanlarla donatilmistir. Standart ve
opsiyonel aksesuarlar ile kullanilan tum
ekipmanlar dunyaca kabul gormus ylksek
teknolojiyi kullanan firmalarnn Granlerinden
titizlikle secilmektedir. Kullanicinin en ytksek
verimle, Gstun performans almasi bizim
temel prensibimizdir.

Yillarca sorunsuz kullanabileceginiz, rahat
kullanimli, gtvenilir calisma imkani saglayan
komplike hidrolik sistem

Ozel tipte ve degisik ebatlarda bikme
kaliplari

Kalibin ve sacin 6zelligine gore ayarlanabilir
tonaj, arka dayama, strok ayari ile hassas
bukme imkani

IERMAKSAN oc-c. i

SAC ISLEME MAKINELERI



(© Ermaksan markas! altinda tasarimi yapilan ve dizayn edilen 6zel abkant
presler,degisik boylarda ve tonajlarda musterinin istedine gore Uretilmektedir.
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(S Tek ve Tandem calismaya uygun olarak tasarlanan 15tk perdeli glivenlik sistemi

(C 410 olarak 6zel tasarlanmis abkant preste
14 m boyundaki aydinlatma diregi imalati




GUVENLIK

EKIPMANLARI

SICK on istk koruma
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(O Musteri istedine uygun olarak Uretilen dzel kalip ve baglanti ekipmanlari



Yiksek hassasiyetli CNC isleme merkezlerinde 28 m uzunluga kadar 3 boyutlu 6lcim cihazi ile 1 mikrona
tek seferde imalat yapilabilir. kadar hassas olcum yapilabilmektedir.

OZEL ALT ve UST KALIP SISTEMLERI

Ozel alt ve st kalip ile
konik direk imalati

Cokgen Direk imalati



Optional

Optional
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CNC KONTROLORLER [(0OPSiYONEL)

CYBELEC MODEVA 12S 3D Genel Ozellikleri

° 3D Windows (Pres Cad) tabanl isletim sistemi. * VGA ekran cikisi.

* Genis tusiu klavye (mekanik hareket) ve
entegre Track Sensor.

« 6 konu-duyarh fonksiyon tusu.

o TFT 127 yuksek ¢ozanarlakla renkli ekran.

* Degisim Inch/mm, TON/TONS vs.

e Hiz, durma sdresi ve Ust tabla
sizintist dlcumu.

» CE guvenlik donguleri yonetimi.

o Calisma hafizasi 16 MB ve Genis hard disk (min 2 GB). ¢ Guaveniik ve olagan mesajlarin

« Entegre 3,5"disket birimi

(opsiyonel CD-ROM, LS 120 veya digerleri).
e Yazici gikist ve 2 adet RS232 port.
® Ethernet RJ45 ve 2 adet USB port.

CYBELEC ModEva 15S 3D

15" TFT screen (1024x768 ¢ozGnarldk)
Opsiyonel Touch screen, Remote kontrol
ModEval5 3D Windows 15" ekran,

Genis ergonomik tus takimi ve Quick kursor

IP 54 koruma sinifi
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RS 232 ve RS 422 port

CE glvenlik donguleri yonetimi.
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DELEM 69\ 3D Genel Ozellikleri

3D Windows isletim sistemi.

Stabil calisma

Uygulamalarin bGkim oncesi 3D similasyonu
Standart onboard ag baglantsi

Bukam programlanni alt dizinlerde depolama
Ozel uygulama kullanici destegi

10.4" yuksek ¢cozanurlaklt LCD renkli ekran
(16bit 640x480 piksel

300 MHz islemci

32 Mb RAM

8 Mb Orin takim hafizasi

7 basamakli program numarasi verebilme

e o @ o

Entegre 3,5" disket birimi, Ekstra klavye ve mouse soketi

400mHz CPU, 64 MB RAM, genis hard disk (min. 2GB)
Ethernet RJ45, USB 1.1 Port PCMCIA, Printer port, VGA output

Guvenlik ve olagan mesajlarin interaktif yayini.

interaktif yayini.
= 16 eksene gore konfigure edilebilir.

16 eksene kadar konflgure edilebilir ve Coklu dil secenegi.
Standart PC1200, CYCAD ve LUCIA programlar

® Alfa numerik 20 basamakl cizim
numarasi verebilme

¢ Max. 9999 program tekrari

e Bir programda max. 25 step (sekans)

* Max. 99 step tekrari

* Mm/inch - TON/KN cevrimi

Ekstra USB klavye ve USB mouse baglantis

Hata mesajlar

PLC fonksiyonu [Sequancer)

* Makine zaman ve strok sayaci

® Tandem calisma

e Delem moduler uyumiuluk.
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CNC KONTROLORLER (STANDARD)

CYBELEC MODEVA 10S 2D Genel Ozellikleri

® 2D Dos tabanli isletim sistemi. * Ethernet RJ45 ve 2 adet USB port.

° Genis tuslu klavye (mekanik hareket)  ® VGA ekran cikist.
ve entegre Track Sensor. e Degisim Inch/mm, TON/TONS vs.

» 6 konu-duyarh fonksiyon tusu. e Hiz, durma suresi ve Ust tabla

o TFT 10" yaksek ¢cozanGrlGkla renkli ekran. sizintisi dlcuamu.

o Calisma hafizasi 32 MB. » CE guvenlik donguleri yonetimi.

« Entegre 3,5"disket birimi » Gavenlik ve olagan mesajlarin
(opsiyonel CD-ROM, LS 120 veya digerleri). interaktif yaymni.

» Yazici ¢ikisi ve 2 adet RS232 port. = 16 eksene gore konfiglre edilebilir.

ER80 2D + Cad Araylzi

ERMAK bakdam cozamleri 2D grafik olarak gosterilir ve kaliplara yada makinenin
cercevesiyle olasi carpigmalar belirtir. Ayrica bu sistem sacin kaliplar arasindaki
pozisyonunu da gosterir.Windows XP temeli numerik kontroloran 10-inch TFT
ekrani ve basitlestirilmis blydk tus takimi vardir.2D grafik yazilim, kontrolériin
kullanimini cok etkili ve rahat yapmaktadir. Standart offline 3D yaziim ve DXF
yada IGEWS donUsttract CAD sisteminden verileri alir ve simUlasyonu yaparak
uygulanabilirligini 2D yada 3D olarak gosterir. Uriinii ve kaliplar gésterir ve
catsmalari bulur. Blikme fonksiyonlari tusu ile Alt ve Ust kalibi ayarlar CAD
sistemi icin ayarlanmig DXF ve IGES dosyalarim alabilir.

ER 90 3D

CNC Biikme Simiilasyonu Calisma Merkezi

Windows™ tarzi ileri dizey 3D 6zelligi sahip numerik kontrolordir. ERMAK 1IN

Grdn yénetiminde belirtilen baska bir Gnemli ozelligi ise, basit ve kolay GKA
(Grafiksel kullanici arayUzi) bu arayGzin YUKSEK COZUNURLUKTEKi LCD ve 177
dokunmatik ekranla dederi dahada cok arttinilmistir. Makine govdesinin, st ve alt
kalibin, Gst ve alt kalip tutuculann bariyerlerinin, kapilarin, zeminin, arka dayamanin,
sac parcalarinin, gercek zamanlh biikme ekraninda simulasyonu. Ekipmanlarin
grafiklendirilmesi ve 2D/3D bolamleri, 3D bolimlerin EBS CADCAM alinmasi, gercek
zamanh buktm asamalarinin hepsinin simulasyon ve 2D/3D gosterimi, ana
ozelliklerinin sadece bir kacidir.

DELEM 66W 2D Genel Ozellikleri

« 3D Windows isletim sistemi.
¢ Stabil calisma

* Alfa numerik 20 basamakh
cizim numarasi verebilme

e s . o * Max. 9999 program tekrari
= Uygulamalarin bakam oncesi 3D similasyonu « Bir programda max. 25 step (sekans)
Standart onboard ag baglantisi « Max. 99 step tekrari

* Bukim programlarini alt dizinlerde depolama Mm/inch - TON/KN cevrimi
* Ozel uygulama kullanici destegi - Ekstra USB klavye ve USB mouse
* 10.4" ydksek ¢ozanarlakla LCD renkli ekran baglantisi

(16bit 640x480 piksel

’ | * Hata mesajlan
« 200 MHz islemci

* PLC fonksiyonu (Sequancer)

¢ : * 32 Mb_. Rf\M + Makine zaman ve strok sayaci
T * 4 Mb aran takim hafizasi _ « Tandem calisma
Standard ¢ 7 basamakl program numarasi verebilme * Delem modiiler uyumiuluk.



Tiim 6zellikler uyari yapilmadan degisime agiktir.
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L] mm | mmses | moveec | mmvsec | STANDARD | mm | mmvsec | mm | movsec | Amounl | Amount | UL ki mm_| mm [ mom mm mn_| mm mn mn k| movsee | miiser | mmvsec
ONCAPATOO- 1250 4100 1250 3100 75 6 5 Mowrzed 1000 500 25 30 2 2 1200 55 50 {000 60 80 400 5900 4600 G300 680 50 30 100
CNCAP4I00-1500 4100 1500 3100 75 6 57 Molozed 1000 500 250 30 2 2 1500 75 610 1100 60 60 60 5900 5000 700 95000 500 %50 1000
CNC AP 6100 - 1000 6100 1000 5100 75 6 50 Motorized 1000 500 250 350 4 3 1000 45 510 900 610 800 30 7900 4350 380 71000 500 360 1000
CNCAPGIOO-1250 G100 1250 5100 75 6 55 Molozed 1000 500 250 30 4 4 1200 85 50 1000 610 800 400 700 4800 3400 102000 500 350 1000
CNGAPGIO-1500 6100 150 500 75 6 57 Moozed 1000 500 250 30 4 4 500 75 G0 1100 B0 60 500 7900 5000 00 15000 500 350 1000
CNGAPBIO-2000 6100 2000 4500 70 5 67 Molozed 1000 500 250 30 4 4 2000 245 g0 1300 60 750 500 900 530 4700 15000 500 350 100
CNC AP 7100 - 1000 7100 1000 6100 7% 6 50 Motorized 1000 500 250 350 4 4 1000 45 510 90 610 800 350 8500 4300 3050 84000 500 350 1000
ONCAPTIOO-1250 7100 1250 6100 75 6 55 Moozed 1000 500 250 30 4 & 900 ‘55 510 1000 610 60 400 800 5000 3400 11000 500 30 1000
CNC-AP7100- 1500 7100 1500 6100 75 6 57  Molorized 1000 500 250 350 4 4 1500 15 610 1100 610 800 450 8500 5100 3700 140000 500 350 1000
CNCAPTIDD-2000 700 2000 S0 70 5 67 Molozed 1000 500 250 &0 4 4 2000 245 g0 1300 610 750 500 6500 8300 4700 175000 500 350 1000
CNCAPSIO- 1000 8100 1000 7100 75 6 50 Molozed 1000 500 250 30 4 4 1000 45 500 90 G0 B0 30 0650 4500 B0 1400 500 B0 100
CNCAPSI00- 1250 8100 1250 TI00 75 6 55 Moozed 1000 500 250 30 4 4 100 55 50 100 610 80 400 9650 500 G400 1200 S0 30 1000
CNC AP 8100 - 1500 8100 1500 6500 i) 6 57  Motorized 1000 500 250 350 4 4 1500 75 610 1100 610 800 450 9650 5200 3700 148000 500 350 1000
CNCAPSI00-2000 8100 2000 600 70 5 67 Mooized 1000 500 250 %0 4 4 2000 245 800 1300 60 750 500 900 5600 4350 205000 500 350 100D
CNCAPSIO0-2500 8100 2500 6100 70 5 72 Molozed 1000 500 250 350 4 4 2500 245 B0 1300 610 750 550 9600 500 4700 260000 50 350 100D
CNCAPSIO-3000 8100 2000 6100 70 5 74 Mooized 1000 500 250 80 4 4 00 205 80 100 60 750 600 OO0 5900 4700 30000 50 30 1000
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CNCTAP2x7100-1500 7100 3000 26100 75 6 57  Moloized 1000 500 250 350 4 4 1500 &5 610 1100 610 800 450 @500 5100 3700 140000 500 350 1000
CNCTAPxB100-1000 16200 2000 27100 75 6 50 OMolorized 1000 500 250 30 2d 24 21000 245 510 900 610 800 350 @650 4500 3260 2104000 500 350 1000
CNCTAP2x8100-1250 16200 2500 2x7100 75 6 55  2Molorized 1000 500 250 30 2 4 M1200 285 510 1000 610 800 400 2650 5200 3400 2427000 500 350 1000
CNCTAP2x8100-1500 16200 3000 26500 75 6 57  2Moloized 1000 500 250 350 x4 4 X500 275 610 1100 610 80D 450 2@650 5200 3700 148000 500 350 1000
CNCTAP2x8100-2000 16200 4000 26100 70 5 87 2dMoloized 1000 500 250 30 24 24 20000 2245) 800 1300 610 750 500 29500 5600 4350 2205000 500 350 1000
CNCTAP2¢B100-2500- 16200 5000 26100 70 5 72 2Motorized 1000 500 250 350 24 24 22500 2(2d5) 800 1300 610 780 550 24600 5700 4700 2280000 500 30 1000
CNCTAP3xB100-1500 24300 4500 3500 70 6 57 3xMolorzed 1000 500 250 B0 34 000 A5 610 1100 610 800 450 3x9650 5200 3700 48000 500 850 1000
CNCTAP3xB100-2000 24300 6000 3x6100 70 6 67 3xMoloized 10000 500 250 B0 3 a4 32000 Q0 8O0 1300 610 750 500 @500 5600 4350 BRGA000 500 350 1000
CNOTAP3x8100-3000 24300 9000 3x6100 70 5 74 3dMolorzed 1000 500 20 30 3 x4 B3000 3d275) 800 1300 610 750 600 Q700 5900 4700 30000 500 30 1000
CNCTAP4x3525-400 14100 1600 4x2600 100 8 120 Hydr.Comp. 2500 500 - - 4xd dxd  4x400 437 300 1100 1500 8OO 200 4x4250 3700 3800 4300 500 350 1000
CNCTAP4x6100-1500 24400 6000 45100 75 6 57 ized 1000 500 250 B0 4 4xd 41500 475 610 1100 610 800 500 47900 5000 3700 4xii000 5000 350 1000
CNCTAP4x6100-2000 24800 8000 4x4500 70 5 67 4Motoized 1000 500 250 350 Ax4 44 40000 40 800 1300 610 750 500 49500 5300 4700 4150000 500 350 1000
CNCT AP 4x 8100 - 2000 8000 6 g 500 250 350 4d 42000 490 800 610 750 500 4x3500 5600 500 350 ;
CNCTAP 4x8100 - 3000 12000 6 500 250 350  ded 4xd 43000 4x(75) 1300 610 750 600 4x9700 5800 500 350

ozel 6l¢li ve kapasite uygulamalari! icin firmamiza basvurunuz.

ERMAKSAN MAKINE SAN. ve TiC. AS.

Yeni Yalova Yolu I5. Km Ovaakca BURSA/TURKEY Tel : +90.224 - 267 19 00 (Pbx) Fax :
http : //www.ermaksan.com.tr e-mail: ermaksan@ermaksan.com.tr

+90.224 - 267 14 40
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