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Ermaksan’in
yuksek teknolojiyle
Urettigi CNC
makineler;
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Yeni nesil Fiber lazer
CO, lazer

Abkant pres

Servo Motorlu Hibrit Abkant pres
Plazma kesim

Panc pres

Makas kesim

Kombine makas

Yarim asri geride birakan Ermaksan, gelecege emin adimlarla ilerliyor.

Gururla dolu 49 yillik parlak bir gecmisi geride birakan Ermaksan, 21. yUzyilin yenilik¢i bakis
acisina paralel olarak teknoloji ve Ar-Ge alanlarinda yaptidi yatinmlarla alaninda dinya
liderlerinden biri olmayi basarmistir.

Ermaksan, sac isleme makineleri sektorline giglli AR-GE’si ile yon veren, 80.000 m?’lik
modern Uretim tesislerinde, 700 kisilik kalifiye ekibiyle kaliteli ve yUksek teknolojiye sahip
makineler Ureten dncl bir sanayi kurulustur.

Hassas ve en son teknolojiye sahip CNC tezgahlarla donatimis fabrikamiz, uzman
muhendisler gdzetiminde yillik 3.000 adet sac isleme makinesi Uretme kapasitesine sahiptir.
Sektdrinde dinyanin lider kuruluslarindan biri olan Ermaksan’in makineleri 70 Ulkede, gugli
teknik servise sahip seckin bayiler tarafindan temsil edilmektedir.

Yeni trendleri ve musteri beklentilerini surekli izleyerek, ileri teknolojiye sahip, katma
degeri yUksek, cevreci ve enerji tasarrufu yiksek makineler tasarlayip Ureten Ermaksan,
kaynaklar etkin ve verimli kullanarak strdUrUlebilir blytme yolunda emin adimlarla gelecege
ilerlemektedir.



LASERMAK Yuksek hiz ile
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Lasermak, bir¢ok firmanin opsiyon olarak sundugu lineer motor teknolojisini, I I I u kel I l I I Iel keSI I I l

kullanicilarina standart olarak sunmaktadir. Gévdeye bagl gucli miknatislar Gzerinde
hareket eden eksenler, yiksek hiz ve ivmenin avantajlarini sunar. (Y ekseni - 3G)
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Bu ylksek hiz ve ivme sayesinde daha fazla Uretim yapilacagindan igletmenizdeki O Z u I I l I e rl
verimliliginiz artarak maliyetleriniz azalacaktir.

En kaliteli kesim sonuglari icin Lasermak gévdesi ve bilesenleri 6zel CNC tezgahlarda
en hassas sekilde islenir. Bunun yani sira konusunda uzman muhendisler tarafindan
montaji yapilan gévde ve koprd, Uretim ve montaj safhalarinda ileri teknoloji test 6lgim
cihazlari ile kontrol edilmektedir. Dairesellik - karesellik hassasiyeti acisindan, hatasiz
parga Uretmeniz saglanmistir. Lasermak ile ikinci bir operasyona gerek kalmadan

montaja hazir parcalar Uretebilirsiniz.
LASERMAK 4000.3x1.5

Yiksek hiz ile Kontrol paneli.

. . Kalitesi diinyada kanitlanmis hizli, kullanici dostu
mukemmel kesim Fanuc kontroldr.

s = Rijit yapi.
gozumlerl, YUksek hassasiyetle islenmis
dinamik ve statik rijitligi saglanmis glclu gdvde.

Lasermak, lineer motor
teknolojisi ile sUrtiinmesiz,
asinmasiz ve tUm kapasite
ile galismaniza olanak
saglayarak isletmenizde
olusan zaman kaybina
son verir.




Lineer motorlu ultra hizl Lasermak glniin en son CO, Lazer
teknolojisini kullanicisina sunar. Lasermak’in dretiminde 3 ana
nokta esas alinmigtir;

DUSUK iSLETIM MALIYETI
= Gittikce zorlasan rekabetci piyasalarda
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disUk elektrik ve gaz tuketimi ile sizlerin
is firsatlarina hizli ve karh bir sekilde cevap
vermenizi saglar.

SAGLAMLIK

= Giclu gbvde yapisi ve dinya ¢apinda isim
yapmis uzun émarld, kaliteli komponentler
kullanilarak Uretilen Lasermak, agir

—> Isletmenizde, Lasermakkullanarak hemotomasyon sartlarda dahi strekli ve hassas calisacak

~; e : ar sekilde tasarlanmigtir.
saglar, hem de Uretim hatalarinizi engellersiniz.
EN iYi MAKINE, EN iYi FiYAT
= Hizli ve yUksek adetlerde imalat

24 saat seri Uretim ile maliyetlerinizi azaltabilirsiniz. kapasitesine sahip olan ERMAKSAN

bu avantajini fiyat olarak misterisine
yansitirken, Urettigi makinelerde 6zgin

\”

—> Ozellikle lazer ile yapilan kesme isleriyle kalip ve e
o en Ust seviyede tutmayi kendine ilke
aparattan tasarruf saglarsiniz. edinmistir

—> Celik, nikel alasimlari, titanyum, krom, paslanmaz
celik, aluminyum vb. malzemeleri hassas Olcude,
purltzsuz yuzey kalitesinde kesebilirsiniz.

Lazerde en dogru
tercih;

Ermaksan’in uzman
muhendisleri tarafindan
gelistirilen Lasermak,
mukemmel kesim
hizlan olusturmakta

ve her yonuyle

yenilikci teknolojileri
yansitmaktadir.

Otomatik palet degistirici.
Hizli sac ylklemeye imkan taniyan cift paletli
yukleme sistemi.



Genel Ozellikler

= K&pru tipi ugan optik lazer.
= Yiksek hiz : 170 m/dk. (bileske hiz)
= Yiksek ivmelenme :(X: 2G;Y: 3G)

= Yiksek hassasiyet :Tekrarlama :+0.015
Pozisyonlama : + 0.03

= Son derece hizli ve hassas lineer motorlu dinamik eksenler.

= X veY ekseni ile senkronize calisan kompanzasyon ekseni isin boyunu sabit tutar.
Sabit 1sIn yolu sayesinde tablanin her noktasinda ayni kesim kalitesi elde edilir.

= Kaynak igleminden sonra gerilim giderme islemi uygulanir.
= Alasimli Aliminyumdan imal edilmis hafif rijit kopru.
= DUsUK elektrik ve gaz sarfiyati.

= FANUC’ tan mikemmel uyumlu tek bir sistem paketi (Lazer rezonatérii, kontrolor ve
lineer motorlar.)

= Kolay degistirilebilen 5” ve 7,5” kartus sistemi.

= Nozul kapasitif sensoérl ile otomatik yukseklik kontrolG.

= Yiksek basinca dayanikli kesim kafasi. (25 Bar)

= Ping - Pong fonksiyonu, bir delikten diger delige gegis zamanini en aza indirir.
= Lantek CAD / CAM yazilimi.

= Filmli saci 6nce yakma sonra kesme 6zelligi.

= | asermak otomatik kesim teknoloji tablosu.

= Butun materyaller ve kalinliklar icin 3 farkl kesim teknolojisi.

= Gelismis kesim fonksiyonlari. (Edge, Start-Up, Power Control)

= Otomatik yerlestirme ve isleme zaman ve maliyet hesaplamasi.
= Otomatik ylkleme ve bosaltma unitesi.

= Restart ve Retrace fonksiyonu.

= 3 noktadan referans sensoru.

= Auto - Focus kesim kafasi.

= Parca ve cUruf toplama konveyora.

® Yiiksek / Diisiik basincl yardimci gaz sistemleri. (iki oransal valf)
= Otomatik kontrol edilebilen emis Unitesi.

= Ozel filtreleme sistemine sahip hava kurutucu.

= Su sogutma sistemleri igin hassas sicaklik kontrolG.

170 m/dk



Rezonator-Lazer
Guc Unitesi
Fanuc CO,

® Fanuc i1sin modu, ince ve kalin saclari en uygun hizlarda kesmek ve makine optiklerine (lens
ve aynalar) en az zarar verecek sekilde tasarlanmistir. Makine optiklerinin kullanim periyodu
uzundur.

= Fanuc rezonatdr tek tlp karisim gazi ile kullanilir. Tiketim son derece azdir. (10lt/saat)
= Modiiler yapisi ve gelismis yazilimi neticesinde hata analizi ve ¢c6zUmu son derece kolaydir.

= Kullandigi (cyclone temizleme Unitesi, photo catalitic element) ileri teknoloji Grlnler ile lazer
gazindan gelebilecek kirleticileri absorbe eder, bdylelikle rezonatér optikleri temiz kalir. Bu
sayede lazer cikis gliciinde uzun slre herhangi bir gic kaybl yasanmaz.

= Gelismis lazer fonksiyonlari ile (aging, leak check, warm-up) operatdr bazinda midahaleler,
kontrol ve bakimlar yapilabilir.

= Bakim gerektirmeyen cam tlpler sayesinde bakim periyotlari ve masraflari minimuma
inmektedir. YIPRANMAYAN ELEKTROTLAR
= Turbo blower bakim periyodu gelistirilen yeni teknoloji ile 24000 saatin {izerine gikmaktadir. = Elektrotlar, lazer iginin olustugu discharge tuplerinin
disina monte edilmistir ve aralarindaki temas kesilmistir.
Bu nedenle elektrotlar yipranmaz ve uzun émurludar.

DUSUK GAZ SARFiYATI
= RF Discharge teknolojisi DC Discharge teknolojisine
kiyasla ¢ok daha az gaz ve elektrik tuketir.

SABIT GUC CIKISI

= Homojen lazer gaz sistemi sayesinde lazer cikis glicl
sabit kalir. Sabit ¢ikis gucu, kesim kalitesinin
surekliligini ve kusursuz olmasini garanti eder.

= Fanuc modu 6zellikle genis sac kalinhdi yelpazesinde en
iyi kesim sonuclarini alabilmek icin tasarlanmistir.

= Bakim kolaylgi icin 4 kW rezonatorler 6 adet tasiyici
aynaya sahiptir. (2,5 kW rezonatérlerde 3 adet)

= Fanuc, moduler guc besleme sistemi kullanir.
(Tipik olarak 1 PSU/ 1 kW ¢ikis gticl)

= Fanuc lazerler RF uyarmali teknolojiyi sunar.

= Fanuc lazerlerin discharge birimleri herhangi bir bakima
ihtiyag duymazlar.

® Yiksek bakim verimliligi. 0,5 mm paslanmaz



PRECITEC HP 1,5” Z - HP 2” Z LASERMATIK KESiM KAFASI

= Yiiksek basing kesim uygulamalari icin degistirilebilir kartus sistemine
sahiptir. Lenslerin takili oldugu bu kartuslarin kullanimi son derece
pratik ve hizlidir. Kalinliklar degistiginde tezgahi yeni kesime ayarlamak
sadece birka¢ dakika surmektedir.

= 3,757, 5”, 75" , 10” odak uzunluklarina sahip lenslerin kullanimina
uygundur. (3,75” ve 10” lens ozel adaptor ile)

= -10 mm ile +5 mm arasinda degisen odak ayarlarina sahiptir. Ayar
sahasinin bu kadar genis bir aralikta olmasi kesim icin bircok avantaj
sunmaktadir.

= 25 bar gaz basincina dayanikl kesim kafasi.

= Kesim kafasina entegre edilmis mesafe sensér, sac ile nozul
arasindaki mesafeyi sac boyunca sabit tutar.

= Etkili hava ve su sogutma sistemi.
= 2 adet yardimci gaz baglantisi.

= Kafanin garpmasi, kablo kesilmesi ve gévde temasina kargi kesim
kafasini koruyan hata sinyalleri.

ﬁf—z PRECITEC HP 1,5” M HP 2” M LASERMATiIK MOTORLU KESIM
‘ | KAFASI
! 8
: I:" = Yiksek basing kesim uygulamalari i¢in degistirilebilir kartug
¥ = sistemine sahiptir.
U B |

= Odak uzakhgini otomatik ayarlayabilen motorlu kafa.

= CNC ve motorlu kafa arasindaki sinyaller sayesinde sac kalinligi veya
materyal degistiginde herhangi bir odak ayar gerektirmez.

= Kartus degistirme sistemi sayesinde hizli lens degisim siresi.

= Elektronik kartus algilama 6zelligi. (2” kesim kafasi icin gecerlidir)

= Kesim kafasina entegre edilebilen PS130 senso6ru ve yukseltici.
(opsiyonel)

= | ens crack sensoéri sayesinde lensin ¢esitli sebeplerden dolayi
catlamasini 6nceden haber verme 6zelligi. (opsiyonel)



YUKLEME / BOSALTMA TABLASI EMIS SISTEMI ”

-
= Makinenin durma surelerini azaltan ve operatdre blylk = Eksen konumuna bagl, pnématik kontrolli otomatik acilan \-.
kolaylk saglayan cift tablal otomatik ylkleme ve bosaltma emis kapaklari ile etkili ve verimli egzoz sistemi saglanmistir.
sistemi. Bagimsiz emis kapaklar kesici kafa ile senkronize calisir.

Kesici kafanin bulundugu bdlgedeki emis kapagi acilarak

® Tabla Uzerinde sac sabitleme ve dayama klempleri A v
vakumun son derece gUcll olmasi saglanmistir.

(tutuculan), ince saclarda malzemenin kaymasini engeller.

= CE standartlarina uygun guvenlik teknolojisi.

KONVEYOR

= Makine gbvdesi altinda bulunan konveyor sayesinde kesilen
parcalar ya da hurdalar tekerlekli hurda kutusunda toplanir.

SOGUTMA SISTEMI
HAVA KURUTUCU VE SARTLANDIRICI = Su sogutma sistemi rezonatérl, optik elemanlari, kesim
= Kimyasal zellikteki hava kurutucu ve filtreleri ile yag ve kafasini ve lineer motorlari sogutmak icin tasarlanmistir.
nemden arinmig kuru hava optik elemanlar ve i1sin yolu i¢in * Donmaya karsl koruma. Ermis sistemi
son derece guvenlidir. . '

Uyar alarm ve mesajlari.

Kimyasal hava kurutucu ve sartlandirici. . .. .
= Su ile temas eden tim malzemeler paslanmaz celikten

MAKINE GOVDESI imal edilmistir.

= Yillarca ayni hassasiyette kesim yapacak sekilde sonlu = Suyu isitmak icin sogutma Unitesine entegre edilmis
elemanlar yontemi ile tasarlanmig, gerilimi giderilmis, isiticilar.
dayanikll monoblok konstriksiyona sahip rigit gévde. -

DusUk glraltt seviyesi.
= Govde tek parca halinde tasinacak sekilde Uretilmistir -

. Dusuk enerji tiketimi.
bdylece kurulum son derece hizl ve kolaydir.

= Makinenin ¢calisma alanini cevreleyen 6zel tasarimh camlar
sayesinde operator glvenligini saglar ve operatdre genis
gorus agisi imkani verir.
Koéprii.
Yilksek hassasiyette islenmis, yliksek dinamiklige sahip
aluminyum dékum koépru.

Kayar kapi sistemi.
Tablaya tam erisim saglayan kayar kapi sistemi.

m Sogutma sistemi.

T
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Kolay

kontrol

Kontrol Panell
Fanuc 31i1-LB

= Rezonator, kontrolor, surtcu ve lineer motor Uretim
tecrlibesinin birlesimi. Mlikemmel uyum ve Ustutn kontrol

Ozellikleri.

= Dinyanin en buylik CNC kontrolér markasi.

= 10,4” renkli LCD monitor.
= 2 Mb parca program hafizasi.

= Ethernet, usb ya da PCMCI kart baglantisi.

= D6ngu zamanlarini azaltmak icin programlanabilir

yuksek hiz.
= Yiksek hiza ulagma 6zelligi.
= Kolay ulasilabilir kesim data tablosu.
= Edge, Start-Up, Power control 6zelligi.
= Teshis ekrani.

= Parametre ayarlari ile kontrol karakterleri degistirilebilinir.

= Bir delikten diger delige gecis zamanini en aza indiren

“Ping Pong” 6zelligi.

= |sin yolu uzunlugunu kompanze etme ozelligi.
= Yeniden baslatma ve lzerinden tekrar gecme 6zelligi.

= Periyodik bakim ve alarm gecmisini ekrandan gérebilme

szelligi.

= MDI paneli kullanarak program olusturma.
= Parca hesaplama ve calisma suresini ekrandan goérebilme

szelligi.

CAD/CAM YAZILIM
Lantek Expert

Lantek Expert Cut CAD / CAM Yazihmi,
Lasermak postprocessor, otomatik
machining ve otomatik nesting, zaman/
maliyet hesaplamasi, micro - joint, ortak
kesim gibi lazer kesimini kolaylastiracak
fonksiyonlari vardir.

Lasermak‘a ait LANTEK Postprocessor
dogrultusunda ve makinenin otomasyonu
ile her malzeme i¢in kesim parametreleri
(cutting, piercing, edge, power control)
otomatik teknoloji tablolar parca
programina yazilir.

Boylelikle ¢izim sonunda, olusturulan
parca programi, herhangi bir
parametre girmeden direkt ylUkleyerek
kesim yapilabilir, ayrica 0.5mm sac
kalinligina kadar delik delme 6zelligi
ve kesemeyecegi delik varsa bu deligi
markalama &zelligi de bulunmaktadir.

KOLAY PROGRAMLANABILME
OZELLIKLERI

= Malzeme cinsine ve kalinligina gére
kesim data tablolari icermesi.

= Otomatik yerlestirme + isleme.
= Zaman / maliyet hesabil.
= CAD modul.

= Kesilen parganin sacdan dusmesini
engelleyen micro-joint 6zelligi.

= Ortak kesim 6zelligi.

= Filmli saci 6nce yakma sonra kesme
dzelligi. (Film burning)

= Otomatik giris / gikis.

BEEE -]

U

20 mm celik
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Kompanzasyon ekseni. (V ekseni)
Kompanzasyon ekseni, X ekseni boyunca képrti ile senkronize hareket ederek
1sIn yolu uzunlugunu sabitler. Bu sayede isin, kesim esnasinda tabla tzerinde her
noktada ayni gugtedir ve alinan sonu¢ mikemmeldir. Bu eksen sayesinde 6 m
ve daha uzun tezgahlar mikemmel kesim kalitesine sahip olmaktadir.

Lineer motor teknolojisi.
Manyetik alan yardimiyla sirtinmesiz, asinmasiz, bakim gereksinimi
olmadan calisan yuksek hizli lineer motor teknolojisi.

0,5 mm paslanmaz

— s,
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LASERMAK  a000.4x 2 «

Miikemmel kesimin
anahtari;

Lasermak ile maksimum
hassasiyet ve kalite ile
her cesit saci en yuksek
Uretim kapasitesinde
kesebilmek mimkuindir.



Standart Ekipman

= Makine gdvdesi, 5 eksen X,Y, U,V lineer motorlu, Z ekseni servo motorlu tahrik ile calisan ylksek
hizli hassas lazer kesim makinesi.

= Sogutucu Unite, lazer kaynagi, lineer motorlar ve tim optik komponentler icin gerekli chiller
Unitesi ve mikron mertebesinde 6zel su filtresi.

= CNC kontrol Unitesi, Fanuc 31iLB 10.4” LCD tim lazer fonksiyonlari ve lazer bakim ekranlari.
= Ethernet RJ45, PCMCI ve USB bellek ile harici program depolama.

= Kesici kafa; Precitec HP2” (4kw) HP 1.5” (2.5kW). - !
= Hizh degistirilebilir kartus; Precitec 5” / 7.5”. % ' L
= Kolay degistirilebilir lens kiti ZnSe positive meniscus lens. i"

50.8 mm Dia* 190.5 mm FL (7.5” icin 2” kesme kafasi) - Kenar kalinligi: 9.65 mm
50.8 mm Dia* 127 mm FL (5” icin 2” kesme kafasi) - Kenar kalinhgi: 9.65 mm
38.1 mm Dia* 190.5 mm FL (7.5” icin 1.5” kesme kafasi) - Kenar kalinhgi: 7.37 mm
38.1 mm Dia* 127 mm FL (5” icin 1.5” kesme kafasi) - Kenar kalinligi: 737 mm

S )
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= Kesici kafa ve kapasitif yaklagim kontroldru; Precitec EG8030 adjust box ile hassas mesafe

kontrolU. = I E k-

psiyonel Ekipman
- 0.8mm, 5 parca -1.0mm, 5 parca -1.2mm, 5 parca - 1.5mm, 5 parca
- 2.0mm, 5 parga - 2.5mm, 5 parga - 3.0mm, 5 parga = 3.75 Kesici kartus ve 3.75” Lens. (sadece = Lasermak yedek parca kiti.
= Optik ayna seti; makine (izerinde 5 adet yénlendirme aynasi. 1,57 igin) \S(?rellmilé_parga -2 adezt- »
e » onlendirme aynasi - 2 adet.

= Kesici kafa yedek seramik parga seti; 3 adet seramik parga. = Uzatma adaptor ile birlikte 107 lens. 5” Lens - 2 adgt_
= Isin yolu sistemi; 6zel i1sin yolu koruyucu kériikleri. = Motorlu kesici kafa. 75” Lens - 2 adet.
= Gaz oransal ve borulama sistemi; Basing ayari igin 2 adet oransal valf, yilksek ve diisiik - Precitec HP 1.5” M (2) - integrated jIg mm nozz:e - ::O adet.

basinclari kontrol etmek icin 2 adet sensér. lens break sensor. -2 mm nozzle - 10 adet.

_ . _ _ 5 . - Precitec HP 2" M (2) 1.5 mm nozzle - 10 adet.

= Temiz - kuru hava sistemi; Hava kurutucu cihazi ve genel maksatli, yag alici, aktif karbonlu : 2.0 mm nozzle - 10 adet.

filtre ile glivenli hava kaynag.. * PS130 Piercing Sensor: Proses modul, 2.5 mm nozzle - 10 adet.
= Otomatik yilkleme bosaltma - mekik tabla. lens break ve piercing sensoru iI.e.birIikte. 3.0 mm nozzle - 10 adet.

(Sadece HP 1.5” ve HP2” M (2) igin) e .
= Her tablada 4 adet dayama tablasi. = Esnek otomasyon ¢dzimleri.
_ : _ , _ » Lasermak CO, Lazer isini koruyucu _ ,

= 3 nokta referans sistemi ve otomasyonu; Tabla tzerindeki malzemenin konum agisini gozliik. = Boru kesme sistemi.

hesaplayip koordinat sistemine uyarlayan sensér ekipman ve yazihm. Filtre sistomi = Otomatik nozul temizleme ve degistirme

= Filtre sistemi. . .

= Toplayici konveyor; Kesilen parca ve hurda toplayici konveydr. sistemi.

= Emis sistemi; Eksen hareketlerine baglh otomatik acilan emis kapak sistemi.
= Uyarici lambalar.

= | antek CAD/CAM yazilimi.

= Makine ve operatdr guvenlik sistemi.

= PCMCI flash hafiza karti.

= Tum Lasermak ekipmanlari icin kullanma kilavuzlari.

Boru kesme sistemi Otomatik nozul temizleme ve degistirme sistemi.



Teknik Ozellikler

o

LASERMAK 2500.2,5x1,25

LASERMAK 2500.3x1,5

LASERMAK 2500.4x2

LASERMAK 4000.3x1,5

LASERMAK 4000.4x2

LASERMAK 4000.6x2

LASERMAK 6000.3x1,5

LASERMAK 6000.4x2

LASERMAK 6000.6x2

2500 Watt CO2-Laser GE | 2500 Watt CO2-Laser GE 2500 Watt CO2-Laser GE 4000 Watt CO2-Laser GE 4000 Watt CO2-Laser GE | 4000 Watt CO2-Laser GE | 6000 Watt CO2-Lazer GE | 6000 Watt CO2-Lazer GE | 6000 Watt CO2-Lazer GE
REZANATOR Watt Fanuc C2000i-C Fanuc C2000i-C Fanuc C2000i-C Fanuc C4000i-C Fanuc C4000i-C Fanuc C4000i-C Fanuc C6000i- MODEL C | Fanuc C6000i- MODEL B | Fanuc C6000i- MODEL B
MAXIMUM PULSE FREKANSI Watt 2700 2700 2700 5000 5000 5000 7000 7000 7000
RF - UYARIM MHz 2 2 2 2 2 2 2 2 2
GUG STABILITESI % + 1 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor) + 2 (power monitor)
Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz Freq: 5 - 2000Hz
PULSE MODU - Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100% Duty: 0 - 100%
LAZER DALGA BOYU pym 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6
BEAM MODU - Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode Fanuc Low Order Mode
LAZER CIKIS KAPISI (Shutter) - Mekanik giivenli cikis Mekanik giivenli ¢ikis Mekanik givenli ¢ikis Mekanik givenli ¢ikis Mekanik giivenli cikis Mekanik givenli ¢ikis Mekanik giivenli ¢ikis Mekanik givenli ¢ikis Mekanik givenli ¢ikis
LAZER GAZ BILESIMi - CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2 CO2/He /N2
LAZER GAZ TUKETIMI Litre/saat 10 10 10 10 10 10 20 20 20
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI I/dk 75 75 75 160 160 160 250 250 250
GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD|GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD| GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD |GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD|GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD|GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD |GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD |GE Fanuc serisi 31 i-LB “LCD
mounted” tipi CNC ile 10,4” | mounted” tipi CNC ile 10,4” mounted” tipi CNC ile 10,4” mounted” tipi CNC ile 10,4” mounted” tipi CNC ile 10,4” | mounted” tipi CNC ile 10,4” | mounted” tipi CNC ile 10,4” | mounted” tipi CNC ile 10,4” | mounted” tipi CNC ile 10,4”
KONTROL PANELI - Renkli Ekran, 2 MB parca Renkli Ekran, 2 MB parga Renkli Ekran, 2 MB parca Renkli Ekran, 2 MB parca Renkli Ekran, 2 MB parca Renkli Ekran, 2 MB parca Renkli Ekran, 2 MB parca Renkli Ekran, 2 MB parga Renkli Ekran, 2 MB parga
program hafizasi ve ilgili tdm | program hafizasi ve ilgili tm | program hafizasi ve ilgili tim  program hafizasi ve ilgili tiim lazer| program hafizasi ve ilgili tiim | program hafizasi ve ilgili tim | program hafizasi ve ilgili tiim | program hafizasi ve ilgili tim | program hafizasi ve ilgili tim
lazer fonksiyonlari, Ethernet | lazer fonksiyonlari, Ethernet lazer fonksiyonlari, Ethernet fonksiyonlari, Ethernet lazer fonksiyonlari, Ethernet | lazer fonksiyonlari, Ethernet | lazer fonksiyonlari, Ethernet | lazer fonksiyonlari, Ethernet | lazer fonksiyonlari, Ethernet
CALISMA ALANI mm 2500x1250 3000 x 1500 4000 x 2000 3000 x 1500 4000 x 2000 6150 x 2000 3000 x 1500 4000 x 2000 6150 x 2000
KESME KAPASITELERI (Y(iksek Kalite)
CELIK mm 16 16 16 20 20 20 30 30 30
PASLANMAZ CELIK mm 8 8 8 12 12 12 15 15 15
ALUMINYUM mm 6 6 6 8 8 8 12 12 12
MAX. YUK KAPASITESI kg 1000 1500 2100 1500 2500 4000 2000 3500 5000
MAKINE EKSENLERI - 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] | 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] | 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] | 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] | 5-Eksen [X,Y, Z, U (X2),V] | 5-Eksen [X,)Y, Z, U (X2),V]
EKSENEL HAREKETLER
X, U EKSEN Lineer Motorlu Tabla mm 2560 3050 4050 3050 4050 6200 3050 4050 6200
Y EKSEN Lineer Motorlu Képru mm 1290 1550 2050 1550 2050 2040 1550 2050 2050
Z EKSEN Servo Motorlu Kesme Kafasi mm 100 150 150 150 150 150 150 150 150
V EKSEN Lineer Motorlu Kom. Unitesi mm 1875 2250 3000 2250 3000 4000 2250 3000 4000
IVMELENME
X, U EKSEN Lineer Motorlu Tabla G 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Y EKSEN Lineer Motorlu Képri G 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Z EKSEN Servo Motorlu Kesme Kafasi G 2 2 2 2 2 2 2 2 2
170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz)
MAX. EKSEN HIZLARI m/dk (X, Y Tek eksen hizi 120m/dk)|(X,Y Tek eksen hizi 120m/dk)| (X,Y Tek eksen hizi 120m/dk)  (X,Y Tek eksen hizi 120m/dk) |(X,Y Tek eksen hizi 120m/dk)|(X, Y Tek eksen hizi 120m/dKk)|(X,Y Tek eksen hizi 120m/dK) |(X,Y Tek eksen hizi 120m/dk) | (X, Y Tek eksen hizi 120m/dk)
POZISYONLAMA HASSASIYETI mm/m + 0,03 + 0,03 + 0,03 + 0,03 + 0,03 + 0,03 + 0,03 + 0,03 + 0,03
TEKRARLAMA HASSASIYETI mm + 0,015 + 0,015 + 0,015 + 0,015 + 0,015 + 0,015 + 0,015 + 0,015 + 0,015
OTOMATIK YUKLEME BOSALTMA UNITESI palette 2(305sn) 2(355sn) 2(45sn) 2(35sn) 2(45sn) 2(65sn) 2(355sn) 2(455sn) 2(65sn)
YARDIMCI GAZLAR
CELIK - Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar) Oksijen (0,1-6 Bar)
PASLANMAZ GELIK - Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar) Azot (0,2-25 Bar)
ALUMINYUM - Kuru HavaVeya Azot Kuru HavaVeya Azot Kuru HavaVeya Azot Kuru Hava Veya Azot Kuru Hava Veya Azot Kuru Hava Veya Azot Kuru HavaVeya Azot ( 0,2- Kuru HavaVeya Azot Kuru Hava Veya Azot
(0,2-25 Bar) (0,2-25 Bar) (0,2-25 Bar) (0,2-25 Bar) (0,2-25 Bar) (0,2-25 Bar) 25 Bar) (0,2-25 Bar) (0,2-25 Bar)
KESME KAFASI - Precitec HP1.5” 25 Bar Precitec HP1.5” 25 Bar Precitec HP1.5” 25 Bar Precitec HP1.5” 25 Bar Precitec HP2” 25 Bar Precitec HP2” 25 Bar LASERMECH LASERMECH LASERMECH
KESME KAFASI LENSLERI ing 5" - 75" 5" -75” 5" -75" 5" -75" 5" -75" 5" -75" 75" -10" - 12” 757 -10" - 12" 75”7 -10” - 12"
CAD/CAMYAZILIMI - Lantek Expert Cut Lantek Expert Cut LANTEK CAD / CAM LANTEK EXPERT CUT LANTEK CAD / CAM LANTEK CAD / CAM LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK CAD / CAM
TOPLAM ELEKTRIK GEREKSINIMI kw 50-70 50-70 50-70 65 - 90 65 - 90 65 - 90 100 - 120 100 - 120 100 - 120
MAKINE BOYUTLARI (L x W x H) mm 9300 x 4830 x 2240 10550 x 5280 x 2030 13490 x 5770 x 2030 10550 x 5280 x 2030 13490 x 5770 x 2030 17900 x 6710 x 2130 10550 x 6710 x 2030 13490 x 7200 x 2030 17900 x 7270 x 2130
MAKINE AGIRLIGI kg 13900 16600 23200 16600 23200 30100 18100 23200 30100

Ermaksan 6nceden haber vermeden teknik 6zellikler Gzerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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