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MVD itk makinasin _

imal etmistir.

ik sac isleme
makinasi olan sac
delme presini imal
etmistir.

Ana Uretim konusu
olan agir tip abkant
presler ve giyotin
makaslarin seri
uretimine baslayarak
konusunda suanda
Turkiye'de en eski
uretici konumundadir.

: 1981 yilinda yeni

: fabrikasina tasinmis

¢ ve sonraki yillarda sac

: blkme silindiri ve genis-
:  letilmis metal preslerini
de standart Uretime

i soKarak sacisleme

: makinalan konusunda

:  musterilerine blyik

i cesitlilik sunmustur.

MVD, Turkiye'nin ilk
Tandem Presi'ni imal
etmistir.

! Makinelerini CE
: standartlarina

uyumlu hale
getirmistir.

{ Taretli CNC Hidrolik
¢ Panc¢ Makinesi'ni
pazara SunmU§tur.

Fiber Lazer Kesim
Makinasi'ni pazara
sunmustur.




Kalite ve Yuksek Teknoloji

Kaliteli iiretim ve servis destegi prensip kabul edilmekte, tasarim ve
iiretimde giivenilirlik, dayaniklilik ve hassasiyet esas alinmaktadir.

Makinalar kullanim kolayligina sahip olmakla beraber kullanici tu
Ve
hatalarina da hazirliklidir. Bilgisayar destekli cizim ve mukavemet ) 2
analizleri ile tasarlanan makinalar konstriiksiyonlari tamamlandiktan = == =
sonra CNC Kolonlu isleme merkezlerinde ve CNC Tornalarda hassas _%_ ﬂ 5:.":-
olarak islenir ve diinyaca taninmis ekipmanlar ile donatilir, kalite "‘f'ﬁm m""mg‘:‘“

. )
. e . )
kontroliinden geger ve musterilerinin hizmetine sunulur. 700000%
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Genel Ozellikler

» A SERISI Rediiktérlii Giyotin Makaslar 4 mm kalinliga
kadar ince sac kesmeye uygun makinelerdir.

» Makinanin celik konstruksiyon olarak imal edilen gévdesi ve Ust
tablasi optimum dayanim ve minimum esnemeyle calisacak sekilde
olcilendirilmistir. CNC isleme merkezinde islenerek en hassas sekilde
uretilerek, maksimum kesme hassasiyeti saglanmaktadir.
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Standart Ekipmanlar

»

4

4

Maksimum kesme hassasiyeti saglayan » Bicak bosluk ayar sistemi
rijit, kaynakli ve yekpare gévde » Bilyali 6n tabla

Digital NC kontrol unitesi » Cetvelli On dayama kollari

Digital kontrolli motorlu arka dayama 750mm » Tek ve coklu kesime uygun ayak pedalli kiirsii

Elektrik sistemi Schneider - Telemechanuque » CE Norm uyumu arka 1stk koruma

Bicaklar 4 kesim yizlii ve yiiksek » Acil stop butonu

alasimli gelikten imal edilmig S ATy

Kesme aninda sacin kaymasini

» Kesim cizgisi aydinlatmasi
engelleyen mekanik baski sistemi SHEPIED

Opsiyonel Ekipmanlar

» Dokunmatik CNC kontrolor
» Pnomatik sac destek sistemi ve sac kaydirma
» On tarafta aci ayarli gonye

» ilave uzunlukta 6n dayama kollari

H
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Ekipmanlar

O Kontrolorler

» Elgo P9521 NC » Cybelec Touch 6 » Elgo P40
Standart Opsiyonel Opsiyonel
R — T

© Ekipmanlar

» Pnomatik Sac Destek Sistemi

» Aci Ayarli Génye
Opsiyonel Opsiyonel

» Bilyali On Tabla

=t a" , rﬁ_;ﬂ

» Elektrik Panosu

» Arka Isik Koruma

» Arka Dayama

e — T —.

Teknik Ozellikler

© Teknik Tablo

iShear A Serisi . A04-2000 | A04-2600 -
4 4 mm

Kesme Kapasitesi 450N/mm?

Kesme Boyu A 2100 2600 mm
Kesme Agisi 1,7 1,7 derece
Kesim Adeti Strok Sayisi 42 34 1/min
Tabla Yiksekligi C 850 850 mm
Toplam Boyu F 2500 3100 mm
Toplam Yiksekligi H 1350 1350 mm
Toplam Genisligi G 2250 2250 mm
Motor Giicl 75 75 kW
Agirlik 2500 2900 kg
Takribi Agirlik 25 2,9 Ton
 M—— T——
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Yilkksek Kesim Adedi
Cn‘t Hizli Sistem

Genel Ozellikler

» Cift hizli 6zel MVD giyotin devirmeli makas dakikada 25'e
varan kesim sayisi saglamakta. Yiiksek hiz ile ince saclarin
%50 kadar hizli kesim imkani ve verimlilik artisi, yavas hizda
da kalin malzemelerin hassas kesimi temin edilmistir.

v

6mm'den 20mm’e kadar kalinlik 3 metre'den 6 metre'ye
kadar boylarda imal edilmekte. Dusiik kesme agisi ile
yliksek kesim kalitesi saglamaktadir. Konstruksiyon ézelligi
itibari ile sabit kesim acisina sahiptir. Misteri istegine gére
sentil ayari otomatik veya manuel olarak ayarlanabilir.

» Makinanin celik konstruksiyon olarak imal edilen govdesi

© Kontrolorler

» Elgo P9521 NC » Cybelec DNC 60

Standart Opsiyonel

» MVD M25

iShear B Serisi

AGIR TIP HIDROLIK DEVIRMELI MAKAS

ve (st tablasi optimum dayanim ve minimum esnemeyle
calisacak sekilde 6lgilendirilmistir. Tek baglamada

CNC isleme merkezinde islenerek en hassas sekilde
uretilerek, maksimum kesme hassasiyeti saglanmaktadir.
Segdim olusmamasi icin agir tip rijit govde tasarimi.

» Arka dayama hassasiyeti 1.000mm hareketi bilyali mil
yardimi ve bosluksuz kizaklar ile gergeklestirilir.

» Arka dayama programlanabilir geri ¢ekilme ve uzun
parcalarda yukari kalkma dzellikleri ile birlikte +/-
0,1mm pozisyonlama hassasiyetine sahiptir.
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» DelemDAC310

» Cybelec Touch 6
Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel
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Standart Ekipmanlar

» NC kontrolor >

» Hassas kesim ve uzun bigak émri icin Kolay >
ayar yapilabilir cetvelli bicak ayar sistemi

» Hareketli kumanda kolu
» Kolay sac siirmek icin bilyali tabla

» Modern imalat teknolojisi ile Gretilmis, rijit,
kaynakli ve agir yekpare gdvde

» Motorlu 1.000mm Arka Dayama bilyali mil ve kizak sistemli

» Arka dayama programlanabilir, geri gekilme ve ’
uzun parcalarda yukari kalkma ozellikli >

» Tabla Gizerinde bilyalar sacin cizilmesini engeller ,

» Hidrolik baski basing ayari ile kesim esnasinda
parcanizin korunmasini saglar

» Honlanmis hidrolik silindirler ve sertlestirilmis,
kromlanmis ve taslanmis hidrolik pistonlar ’

» Bicak bosluk ayar sistemi 4
» Ayarlanabilir alt bicak tutucusu >

© Ekipmanlar

—

» 1000 mm'den Uzun Parcalar Iin

Yukari Kalkma Sistemli Arka Dayama » Bogaz
=
| L .a
b

» On Parmak Koruma
1000 mm Agilabilir

» Arka Isik Koruma

Cift devirli calisma sistemi

Kisa kesimlerde kesim sayisini arttirmak icin kontrol
panelinden ayarlanabilir kesme uzunlugu ayari

Yiiksek kaliteli st bicak ve alt bicak

Alt bicak: 4 kesim yiizli, Ust bicak: 2 Kesim yiizli

Bakim gerektirmeyen kuru mafsal sistemi

Horbiger veya Bosch Rexroth Hidrolik sistemi

Elektrik sistemi Schneider Telemeganiuque

Bicak ayarina ve seri kesime uygun ayakl kirsi

On dayama kollari 1.000mm, cetvelli, T kanalli ve dayamali
Arka ve yan koruma kapaklari

CE norm uyumlu isik karuma

Kesim cizgisi aydinlatmasi

Acil stop butonlari

Yag tanki seviye gostergesi

» Bilyali On Tabla » Bicak Bosluk Ayar Sistemi

» Pnomatik Sac Destek Sistemi
Opsiyonel Opsiyonel

» Aci Ayarli Gonye

T —

Opsiyonel Ekipmanlar

» Arkada Pnématik sac kaldirma sistemi » Onde aci ayarli Génye 0-180°
» Otomatik strok, otomatik bicak bosluk ayarli CNC; » Ozel uzunlukta 6n dayama kollart
» Cybelec Touch 6 Dokunmatik CNC kontrolér » Parmak koruma saci itk 1.000mm agilabilir
» M25 CNC kontrolor » Ozel bogaz 500mm
» Cybelec DNC60 CNC kontroldr » Onisik koruma
» Delem DAC 310 CNC kontroldr » Ozel bicak
E G
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© Teknik Tablo

iShear B Serisi

Kesme Kapasitesi (450N/mm?) 6 8 10 13 16 20 6 8 10 12 14 16 200 mm.
Kesme Kapasitesi (700N/mm?) 4 5 6 8 10 13 4 5 6 8 9 10 13 mm.
Kesme Boyu A 3000 3000 3000 3000 3000 3000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 mm.
Kesme Aclsi 1,5 1,9 2 21225 275 15 1,5 1,5 1.8 1,8 2 2 derece
Baski Silindiri 12 13 14 14 17 17 18 18 17 17 18 18 18 Adet.
Kesim Adeti Strok Sayisi /

Hizlt Mod 18/23 13/19 13/19 10/14 7/10 7/10 10/14 13/20 11/17 9/15 /20 5/16 4/15 1/dak.
Kolonlar Arasi B 3230 3230 3240 3240 3290 3290 4230 4240 4240 4320 4350 4375 4390  mm.
Tabla Yiksekligi C 80 85 850 840 850 900 850 850 865 915 900 900 960  mm.
Tabla Genisligi D 500 580 600 620 625 655 600 630 630 660 660 680 710  mm.
Bogaz Derinligi E -- 250 250 250 200 150 250 250 250 250 250 100 250  mm.
Dayama Hareket Mesafesi Strok 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 mm.
Toplam Boyu F 4300 4330 4350 4400 4450 4450 5340 5350 5370 5450 5450 5480 5700  mm.
Toplam Yiksekligi H 1650 2150 2200 2400 2400 2600 2150 2200 2380 2400 2400 2420 2850 mm.
Toplam Genisligi G 2620 2850 3100 3150 3250 3450 2900 2950 3000 3000 3050 3100 3150 mm
Yag Tanki 160 230 230 230 315 350 220 220 280 370 370 370 370 lt.
Motor Gicl [l 15 22 22 30 45 11 22 22 30 30 30 45 Kw.
Takribi Agirlik 6 8 9 1"m 165 21 102 125 165 19 20 23 27 Ton
i — T —..
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iShear C Serisi

HiD_RQLi_K CNC AGI AYARL GIYOTIN MAKAS

Genel Ozellikler

v

v

v

v

Makinanin celik konstruksiyon olarak imal edilen govdesi
ve Ust tablasi optimum dayanim ve minimum esnemeyle
calisacak sekilde dlctlendirilmistir. Tek baglamada

CNC isleme merkezinde islenerek en hassas sekilde
uretilerek, maksimum kesme hassasiyeti saglanmaktadir.
Segim olusmamasi icin agir tip rijit gévde tasarimi.

Arka dayama 1.000mm hareketi bilyali mil yardimi

ve bosluksuz kizaklar ile gergeklestirilir.

Arka dayama programlanabilir geri ¢ekilme ve uzun
parcalarda yukari kalkabilir 6zellikleri ile birlikte

+/- 0,1mm pozisyonlama hassasiyetine sahiptir.

C Serisi Hidrolik CNC Kesim Agisi Ayarli Giyotin Makaslar en
genis cesitlilikte malzeme cesidi ve malzeme kalinliklarinda
yliksek kaliteli kesim saglar. Malzeme cesidi, malzeme
kalinligi ve malzeme uzunlugunun kontrol dinitesine

© Kontrolorler

» Cybe DNC 60 » MVD M25
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girilmesi ile makine kesim agis|, bigak bosluk ayari, kesme
uzunlugu ve arka dayama pozisyonlamasini otomatik olarak
gerceklestirir. Aci ayari girilen malzeme kalinligina gore
otomatik olarak ayarlanir. Agi ayarinin malzeme kalinligina
gore otomatik olarak ayarlanmasi yliksek kesim kalitesi ile
birlikte ince-dar kesimlerde parcalarin burkulmasini azaltir.

ince sac keserken strok otomatik olarak kisalir ve
calisma hizinin artisi saglanir. Kullanici hatalar
engellenir. Bigaklarin émri énemli 6lgiide artirilir.

Ust tablanin hassas hareketi sertlestirilmis kizaklar
ve makara sistemi ile saglanmaktadir.

v

Delem DAC 360 » Cybelec Touch 6
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Standart Ekipmanlar

CNC kontrolor

Hassas kesim ve uzun bicak dmrii icin Kolay
ayar yapilabilir cetvelli bicak ayar sistemi

v

v

Hareketli kumanda kolu

v

v

Kolay sac stirmek icin bilyali tabla

v

Modern imalat teknolojisi ile tretilmis, rijit,
kaynakli ve agir yekpare gévde

Motorlu 1.000mm arka dayama bilyali mil ve kizak sistemli

v

v

Arka dayama programlanabilir, geri cekilme ve
uzun parcalarda yukari kalkma 6zellikli

Tabla Uzerinde bilyalar sacin gizilmesini engeller

v

Hidrolik baski basing ayari ile kesim esnasinda
parcanizin korunmasini saglar

v

Honlanmis hidrolik silindirler ve sertlestirilmis,
kromlanmis ve taslanmis hidrolik pistonlar

v

Otomatik kesim agisi ayari

v

Otomatik bicak bosluk ayar sistemi

v

v

Otomatik kesme uzunlugu ayari

v

Hassas ve uzun omdrli bicak bosluk ayar
saglayan ayarlanabilir alt bicak tutucusu

© Ekipmanlar

—

» 1000 mm'den Uzun Parcalar Iin

Yukari Kalkma Sistemli Arka Dayama > Bogaz

L

» On Parmak Koruma
1000 mm Agilabilir

» Arka Isik Koruma

B *

» Kisa kesimlerde kesim sayisini arttirmak icin kontrol
panelinden ayarlanabilir Kesme uzunlugu ayari

v

Yiksek kaliteli ust bicak ve alt bigak

v

Alt bigak: 4 kesim yuzld, Ust bigak: 4 kesim yuzli

v

Bakim gerektirmeyen kuru makara sistemi

Horbiger veya Bosch Rexroth Hidrolik sistemi

v

Elektrik sistemi Schneider- Telemeganiuque

v

v

Bigak ayarina ve seri kesime uygun ayakl kiirsi

v

Bogaz derinligi

On Dayama kollari 1.000mm, cetvelli, T kanalli ve dayamali

v

v

Arka ve yan koruma kapaklari

CE norm uyumlu 1sik karuma

v

v

Kesim cizgisi aydinlatmasi

v

Acil stop butonlar
» Kesim adedi sayaci

» Calisma saati sayaci

» Yag tanki seviye gostergesi

4

» Otomatik Bicak Bosluk

Ayar Sistemi

» Bilyali On Tabla

e

» Pnomatik Sac Destek Sistemi
Opsiyonel

» Aci Ayarli Gonye
Opsiyonel

T —

Opsiyonel Ekipmanlar

» Arkada Pnématik sac kaldirma sistemi

» Otomatik strok, otomatik bigak bosluk ayarli CNC;
» Parmak koruma saci tam boyda acilabilir

» Onde acl ayarli gonye 0-180°

» Ozel uzunlukta 6n dayama kollari
» Ozel bogaz 500mm

» Onisik koruma

» Ozel bicak

© Teknik Tablo

iShear C Serisi

Kesme Kapasitesi

o~
<5}
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&

(450N/mm?)

Kesme Kapasitesi

(700N/mm2) b . 6 8
Kesme Boyu A 3000 3000 3000 3000
Kesme Acisi 0,5-2 05-25 05-3 0)5-3
Baski Silindiri 12 12 14 14

Kesim Adeti Strok

Sayisi / Hizli Mod 10715 10/15 11/15 11/15

Kolonlar Arasi B 3450 3450 3470 3470
Tabla Yiksekligi ~ C 775 855 855 855
Tabla Genisligi D 520 600 620 640
Bogaz Derinligi E 250 250 250 250

Dayama Hareket

Mesafesi Strok 1000 1000 1000 1000

Toplam Boyu F 3800 3850 4380 4400
Toplam Yiksekligi H 2010 2170 2250 2450
Toplam Genisligi G 2350 2650 2950 3050
Yag Tanki 140 230 230 230
Motor Giicu 1 18,5 18,5 22
Takribi Agirlik 6 7,5 9 12

3500
855
640
250

1000

4450
2500
3100
315
30
16

3500
870
700
250

1000

4500
2700
3150
370
30
19

Ozel kapasite makinalar istede bagli olarak imal edilmektedir.
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4000 4000 4000 4000 4000 4000 6050

05-3 05-3 05-3 05-3 05-3 05-3 05-3

10/14 9/13  9/13  9/13 8/12 8/12 5/12

4460 4470 4470 4470 4500 4500 6470
830 850 900 900 900 950 900
600 630 650 700 720 720 800
250 250 250 250 250 250 250

1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

5300 5350 5400 5400 5450 5500 8600
2200 2350 2350 2530 2700 2850 3120
2700 2850 2950 3050 3150 3250 3200
230 230 280 370 370 370 300
11 15 22 22 30 30 30
10 12 14 165 21 23 27

Bilgi vermeksizin tasarim ve teknik dzelliklerde degisiklik yapma hakki saklidir.

w

6050
0,5-3
26
5/12

6470
1230
845
250

1000

8600
3150
3200
305
30
30

—

o
S
S
0
O
=
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6050
0,5-3
26
5/9

6650
1240

2

o

6050
0,5-

26
5/7

6650
1255
1100
250

1000

8650
3310
3300
535
37
50

mm

mm
mm
Derece
Adet
1/dak

mm
mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm

Kw

Ton
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Ozel Uygulamalar

° ) 1000Mm Agilabilir » Acil Stop Butonu
On Parmak Koruma

> » Gonyeli On Destek Kolu

» 1000mm’den
Uzun Parcalar Igin
Katlanabilir Arka

Dayama

6100-20mm

3100-20mm

www.mvd.com.tr &
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MVD inan Takim Tezgahlari Sanayi A.S.

ADRES : Konya Organize Sanayi Bdlgesi Evrenkoy Cad.
1 Nolu Sokak No: 3 42050 Konya / Turkiye

TELEFON : +90 332 239 22 33 (pbx)

FAX : +90 332 239 21 21

GPS : 37°58°59” N, 32° 36’ 34" E

WEB : www.mvd.com.tr

E-POSTA : info@mvd.com.tr






