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Gelecegin Miihendisligi

Dener Makina Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. 1974 yilinda Kayseri
sanayi bolgesinde faaliyetlerine baglamistir. Kuruldugu giinden
bugtine kadar, yillarin tecriibesi ve alaninda uzman ekipleri ile, CNC
sac isleme makinalan sektoriinde Tiirkiye'deki lider iireticilerdendir.
Yiiksek kaliteli sac isleme makinelerinin Kayseri'deki imalatini,
diinyanin dort bir tarafina sunarak elde ettigi kusursuz miisteri
memnuniyeti sayesinde kiiresel ekonomiye katki saglamaktadir.

Taksan Takim Tezgahlar San. ve Tic. A.S. 1975 yilinda, 232.000 m2
kapali ve 1.850.000 m2 agik alan iizerine Kayseri'nin incesu ilgesinde
takim tezgahlan imalati i¢in kurulan entegre bir tesisdir. 2016 yilinda
Dener Makina Ltd. Taksan tesislerini satin alarak DNRdema
markasiyla list segment Takim tezgahlar iiretiminede baglamistir.

Dener sirketler grubu siirekli kendini yenileyen ve gelistiren bir firmadir.

Dener sirketler grubunun DNRdema ile zenginlesen tecriibeleri ve

21. yiizyilin yenilikgi yaklagimlar neticesinde, diinyanin en 6nde gelen
ureticileri arasinda yer alma hedefiyle ¢aligmalarini siirdiiren kararl,
oncii ve dinamik bir kurumdur.

Tecriibeli miihendislerinden olusan giglii AR-GE ekibi ve uzman
personeli sayesinde yliksek teknolojiye sahip kaliteli makineler
ureterek, hem CNC Takim tezgahlar endiistrisinde hemde CNC

sac isleme makineleri endiistrisindeki miisterilerine kiiresel diizeyde
hizmet sunmaktadir. DNRdema yeni trendleri ve miisteri beklentilerini
suirekli takip ederek, ileri teknolojiye sahip makineler tasarlayip iireten
bir Diinya markasi olma yolunda emin adimlarla ilerlemektedir.
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5] EMV-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

I Genel Bakis

CNC Dikey isleme Merkezleri ile hassas frezeleme, delik delme, havuz
bosaltma ve adaptorsiiz senkronize dis gekme ayrica elle serbest gizimle
belirlenen formlarin islenmesi mimkiindiir.

Ozel iiretilmis hassas, bosluksuz ¢ift somunlu vidah milliler
Hizli ve seri otomatik takim degistirici

Direkt Tahrikli hassas ve rijit is milleri

Yiksek hassasiyetli, ekonomik, dogrusal hareket

Lineer veya siirtinme kizak ile kararl yol alim

Standart Uistli pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti
Gerilimi giderilmis meehanite dokiim govde

Grlltlisiiz ve titregimsiz yiiksek kesme yetenegi

Yurtigi Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

Hizli servis ve yedek parca desteqgi

I standart Ekipmanlar

v Mitsubishi M80A-8A

(15" dokunmatik ekran panel)
v Diyalog programlama (Navi-Mill)
v BT 40/10.000 d/dk. direkt tahrik is mili
v BT 40 kollu tip 24 takim ATC
v C3 Sinifi ¢ift somunlu vidah mil
v Bilyali veya masurali lineer kizaklar
v/ Tam kapali kabin
v Celik bant tipi talas konveyori

(kovasi ile birlikte)
v Otomatik yaglama sistemi
v Is mili hava iifleme sistemi
v Is mili gevresinden nozzllar ile sogutma
v Yag ve su ayirici Uinite
v Seri klavuz ¢ekebilme
v Kabin ici talag yikama sistemi
v Elektrik kabin i¢gi sogutma sistemi
v 3 Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo
v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari
v Hava ve su tabancasi
v Sogutma sistemi
v Tasinabilir el ¢arki
v 4. Eksen hazirligi
v Otomatik giic agma / kapama
v Seviye ayar civatasi ve plakalar
v Malzeme gantasi & aletler
v CE

I Opsiyonel Ekipmanlar

v FANUC 0i MF
(15" LCD renkli ekran panel)

v BT 40/12.000 d/dk. yag sogutuculu
direkt tahrik is mili

v Takim ici su verme. (30 bar)

v Elektrik kabini igin klima

v 4. Eksen ile birlikte CNC doner tabla

v Takim dlgme sistemi (Renishaw)

v s parcasi 6lcme sistemi




EMV-SERiSi CNC DIKEY ISLEME MERKEZLERI

I Govde Yapisi I Parca Yiikleme

Yiikleme Kapasitesi| m

Yiksek Hiz Yiiksek Dayanim EMV-L1150 1000
EMV-L1300 1200
EMV-L1600 1200

Rijit ve
, optimize edilmis L
Hassasiyet @ Qs l» ® Uzun Omiir

EMV-BG1600 2200

govde yapisi Kapi Agikligi a
EMV-L1150 1215
EMV-L1300 1360
. . A EMV-L1600 1660
Titresim Séniimleme EMV-BG1600 1660
I Caligsma Alani
Strok X Y y4
EMV-L1150 1150| 600 |600 | mm .
EMV-L1300 1300|700 |700 | mm I Tabla Olgiileri
EMV-L1600 1600|700 | 700 | mm
EMV-BG1600 1600 | 800 [800 | mm Tabla L
EMV-L1150 1300
EMV-L1300 1450
Bosta Eksen Hizlan | X Y Z EMV-L1600 1750
EMV-L1150 36 | 36 | 36 | m/dak EMV-BG1600 1800
EMV-L1300 36 | 36 | 36 | m/dak
EMV-L1600 30 | 30 | 24 | m/dak
EMV-BG1600 15 | 15 | 12 | m/dak
I Rijit Yapi I Sonlu Elemanlar Metodu _ _ _ o
Deltoid sutun ve ana govde kombinasyon Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum I Ultra Hassas Lineer Eklpmanlar I Direk Tahrikli Servo Motorlar
tasarimi sayesinde mikemmel titresim govde yapisinin elde edilmesi. Hassas pozisyonlanma, tekrarlanabilirlik, Bosluksuz ve hassas hareket performansi
sonuimleme ve kesme yiik dagiliminin minimum siirtlinme, rijit yataklama ve sessiz icin motor ve ball-screw mil arasinda direkt
saglanmasi. galisma igin ultra hassas, taslanmis, on baglanti.

yuklemeli ve bosgluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




EMV-SERiSi CNC DIKEY ISLEME MERKEZLERI

I Takim Degistirme Sistemi I Talas Konveyorii

24 Takim kapasiteli, kamli tip, inverter kontrollii ATC ile hizli, stabil ve iglevsel takim degistirme. Metal, fiber, teflﬁll‘_l, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
taginmasi ve tahliyesi.

I Direkt Tahrikli is Mili

Yiksek 1si dagitma performansi, diislik titresim,
sessiz galisma ve bakim kolayligi ile gigli
isleme kabiliyeti.

I Sogutma Sivisi Tanki I Talas Arabasi

500 It kapasiteli, kendinden filtreli ve fonksiyonel  Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tirli
tank tasarimiyla optimum sogutma ve bakim talasin kolay depolanmasi ve bosaltilmasi.
kolayligr.

Max. Hiz BT-40 | CTS N
Takim Sogutma Pompasi
Std. | 10,000 rpm i X Talag Yikama Pompasi

El Tabancasi Pompasi

Opt. | 12,000 rpm ° o
Opt. | 15,000 rpm ° °
Talas Filtresi Seviye Gdstergesi
Elektronik Seviye Kontrolu
I is Mili Sogutma Sistemi (Opt.) I Takim igi Sogutma (Opt.)
Termal deformasyonlarin Gniine gegmek ve Takim ici sogutma ile miilkemmel kesme I Kontrol Unitesi
is mili dmriinii uzatmak icin otomatik kontrollii kabiliyeti ve uzun takim 6mr.

_ ; Giincel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.
sogutma sistemi. )




EMV-SERiSi CNC DIKEY ISLEME MERKEZLERI

EMV-L 1150 (M)

EMV-L 1300 (M)

EMV-L 1600 (M)

EMV-BG 1600 (M)

X-Eksen Hareket mm 1.150 1.300 1.600 1.600
Y-Eksen Hareket mm 600 700 700 800
Z-Eksen Hareket mm 600 700 700 800
Hareketler Vidah Miller X/Y/Z. mm C340 C345 C3 45 C350
Siitun Yiizeyinden Is Mili Merkezi arasi Mesafe mm N 770 770 870
is Mili Burnundan Tabla Yiizeyine olan Mesafe mm 150~760 130~830 130~830 200~1.000
Kizak Tipleri Roller Type Roller Type Roller Type Box Way
Kizak Olciileri X/Y/Z mm 34/45/45 34/45/45 34/45/45
Tabla Olgiisii (X yoniinde) mm 1.300 1.450 1.750 1.800
is Tablas: Tabla 0|QEISU (Y yoniinde) mm 600 700 700 840
T-Kanal (Olgii/Adet/Mesafe) 18mm/5/100mm 18mm/5/125mm 18mm/5/125mm 22mm/5/150mm
Tabla Yiik Kapasitesi kg 1000 1200 1200 2200
is Mili Konigi BT 40 BT 40 BT 40 BT 50
is Mili is Mili hizi dev/dak 10.000 10.000 10.000 6.000
is Mili Tahrik Sistemi Direct-drive Direct-drive Direct-drive Gear Head
Bosta Eksen Hizlari X/Y m/dak 36 36 30 15
ilerlemeler Bosta Eksen Hizi Z m/dak 36 36 24 12
Kesme ilerlemesi m/dak 1~15 1~15 1~15 1~10
Takim Magazin Kapasitesi 24 24 24 24
Takim Degistirme Metodu Arm type Arm type Arm type Arm type
Tool Magazine Taka Degistirme siiresi (Takimdan Takima) saniye 1,3 1,3 1,3 1,3
Maksimum Takim Gapi mm @150 @150 @150 ?200
Maksimum Takim Boyu mm 300 300 300 300
Maksimum Takim Agirhig kg 8 8 8 16
) Pozisyonlama Hassasiyeti mm 0,004 0,004 0,005 0,006
Hassasiyet P
Tekrarlanabilirlik mm 0,002 0,002 0,002 0,003
Kontrol Unitesi M80 (FCA80H-8A) M80 (FCA80H-8A) M80 (FCAS0H-8A) M80 (FCA80H-8A)
Ekran 15" 15" 15" 15"
is Mili Motoru (siirekli/30 dak.) kw 11/15 11/15 11/15 15/18,5
is Mili Motor Tipi SJ-V15-09ZT SJ-V15-09ZT SJ-V15-09ZT SJ-V18,56-01ZT
is Mili Motor Torku N-m 70 70 70 95,5
CNC Kontrol ve Motorlar Eksen Motorlari X/Y kw 3,5 4,5 4,5 7
Eksen Motor Tipleri X/Y HG354S-D48 HG453S-D48 HG453S-D48 HG703S-D48
Eksen Motor Torklari X/Y N-m 11,1/22,5/75 14,3/37,2/122 14,3/37,2/122 22,3/49/152
Eksen Moturu Z kw 4.5 with brake 7 with brake 7 with brake 7 with brake
Eksen Motor Tipi Z HG453BS-D48 HG703BS-D48 HG703BS-D48 HG703BS-D48
Eksen Motor Torku Z N-m 14,3/37,2/90 22,3/49/152 22,3/49/152 22,3/49/152
Sogutma sivisi Pompasi kW-(bar) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55-(2) 0,55 - (2)
Sogutma Svisi Sogutma sivisi Pompasi Tabanca igin kW-(bar) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2)
Kapasite-motor-Basing Sogutma sivisi Pompasi Talas Temizleme igin kW-(bar) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4)
Sogutma sivisi Tank Kapasitesi litre 500 500 500 500
Hava ve Baglann Hava Basincli bar 6 6 6 6
G ihtiyaci Baglant Giig ihtiyaci KVA 32 58 48 58
Makine Olcileri Makine Olgiileri (BoyxEnxYiikseklik) mm 4.700x3.400x2.600 5.000x3.500x2.800 6.200x3.800x2.800 6.300x3.900x3.300
Makine Agirhgi (Yaklasik) kg 6.800 8.000 10.000 15.000




B ETH-SERiSi CNC TORNA TEZGAHLARI

I Genel Bakis

CNC Torna Tezgahi ile hassas i¢ ve dis ¢ap tornalama, i¢ ve dis vida
cekme, delik delme islemleri yapilir. Ayrica C eksen 6zelligi ile frezeleme
operasyonlari yapilabilir.

m Ozel iiretilmis hassas, bosluksuz ¢ift somunlu vidah milliler
® Glgcld, hizli ve seri otomatik takim degistirici taret

® Siiper hassas rulmanlar ile yataklanmis rijit is milleri

® Cok noktadan yatakl lineer kizak ile kararli yol alma

B Cok hassas pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti

Gurlltlsiz ve titresimsiz yiiksek kesme yetenegi

Tek parga 45° egik robust dokiim gévde

Yurt i¢inde Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

B Hizli servis ve yedek parca destegi

I Standart Ekipmanlar

v FANUC 0i TF (15" LCD renkli ekran panel)
v Masurali lineer kizaklar

v C3 Sinifi ¢ift somunlu vidah mil

v’ BMT tipi glicli taret

v/ Tam kapali kabin

v Talas konveyorii ve kovasi

v Otomatik yaglama sistemi

v Otomatik sogutma sivisi sistemi

v Yag ve su ayirici linite

v 3-Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo
v Ayak pedal

v On kapi emniyet kilidi

v Hidrolik gii¢ Unitesi

v 6"-12" Hidrolik ayna, yumusak — sert ceneler
v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari
v Elektrik kabin i¢gi sogutma sistemi

v Tasinabilir el ¢arki

v Seviye ayar civatasi ve plakalar

v Karsi punta

v’ Malzeme gantasi & aletler

v CE

1 Opsiyonel Ekipmanlar

v Mitsubishi M80A-8A
(15" dokunmatik renkli ekran panel)
v Takim 6lgme sistemi
v s parcasi 6lcme sistemi
v Otomatik gubuk siriici Uinite
v Hidrolik ara yatak
v Elektrik kabini igin klima




ETH-SERiSi CNC TORNA TEZGAHLARI

I Govde Yapisi

» Yiiksek Hiz
®» Hassasiyet

» Uzun Omiir
®» Yiiksek Dayanim

® Titresim Séniimleme

I Calisma Alani

Strok X y4
ETH-L 6 180 350 |mm
ETH-L 8 240 810 |mm
ETH-L10 240 810 |mm
ETH-L12 265 | 1250/ mm
I Rijit Yapi

isleme sirasinda olusan kesme kuvvetlerinin
45° lik masif ana govde yapisi sayesinde
efektif soniimlenmesi.

Eksen Hizlari X YA

ETH-L 6 36 | 36 'm/dak
ETH-L 8 30 | 30 | m/dak
ETH-LT10 30 | 30 |m/dak
ETH-L12 30 | 30 | m/dak

I Sonlu Elemanlar Metodu

Sonlu elemanlar yéntemi kullanilarak optimum
govde yapisinin elde edilmesi.

I Parca Yiikleme
Kapi Acikhig: a
ETH-L 6 1215 mm
ETH-L 8 1360 | mm
ETH-L10 1660 | mm
ETH-L12 1660 | mm

I isleme Kapasitesi

Kapasite Od Od: L
ETH-L 6 520 | 300 | 322
ETH-L 8 600 | 450 | 650
ETH-L10 600 | 450 | 650
ETH-L12 630 | 460 | 1100

mm
mm
mm
mm

I Ultra Hassas Lineer Ekipmanlar

I Direk Tahrikli Servo Motorlar

Hassas pozisyonlanma, tekrarlanabilirlik, Bosluksuz ve hassas hareket performansi
minimum siirtiinme, rijit yataklama ve sessiz igin motor ve ball-screw mil arasinda direkt
calisma igin ultra hassas, taslanmis, on baglanti.

yuklemeli ve bosgluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




ETH-SERiISI CNC TORNA TEZGAHLARI

I Taret I C Eksenli Taret (Opt.)

12 Takimli elektro-mekanik servo kontrolli
slot tip taret ile hizli takim degistirme, yiiksek
isleme performansi, hassas pozisyonlama ve
gicld hidrolik kilitleme.

Yeni nesil BMT tip 12 Takimli (6 si canli takim)
elektro-mekanik servo taret ile C ekseninde isleme
kabiliyeti, hizli takim degistirme, yiksek
isleme performansi, hassas pozisyonlama ve
gucli hidrolik kilitleme.

lis Mili
Masurali rulmanlarla gliglendirilmis, yiiksek i1s1 dagitma performansina sahip, diiglik titresimli ve
sessiz ¢calisma kabiliyeti ile yliksek dayanim, mikemmel isleme.

I Hareketli Punta

Hidrolik kontrollii taret ekseninden bagimsiz hareket ile kolay pozisyonlama ve gliglii frenleme.

Fren Mekanizmasi

I Talas Konveyorii

Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
tasinmasi ve tahliyesi.

I Sogutma Sivisi Tanki I Talas Arabasi

140 - 200 It kapasiteli, kendinden filtreli ve Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirli

fonksiyonel tank tasarimiyla optimum sogutma talasin kolay depolanmasi ve bosaltilmasi.
ve bakim kolayhgi.

Takim Sogutma Pompasi

Talas Filtresi
El Tabancasi Pompasi

Yag Ayirici

Seviye Gostergesi

Elektronik Seviye Kontroli

I Kontrol Unitesi

Giincel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.

- ﬂ.:. I




ETH-SERiISI CNC TORNA TEZGAHLARI

ETH-L6 (F) ETH-LC6 (F) ETH-L8 (F) ETH-LC8(F) ETH-L10(F) ETH-LC10(F) ETH-L12(F) ETH-LC 12 (F)

Cevirme Capi mm 520 520 600 600 600 600 630 630
Capraz Kizak Ustii mm 300 300 450 450 450 450 460 460
iki Punta Arasinda Tornalama Capi mm 180 180 210 210 255 255 305 305
Max Flans Tornalama Gapi mm 330 330 400 400 400 400 460 460
Kapasite Max. Tornalama Boyu mm 322 322 650 650 650 650 1100 1100
Ayna Gapi inc 6 6 8 8 10 10 12 12
Gubuk Siirme Capi mm 53 53 66 66 81 81 106 106
Govde Agisi derece 45 45 45 45 45 45 45 45
Kizak Tipi Ball Type Linear Ball Type Linear Roller Type Linear | Roller Type Linear | Roller Type Linear | Roller Type Linear | Roller Type Linear | Roller Type Linear
. X Ekseni mm 180 180 240 240 240 240 265 265

Hareket Miktari .
Z Ekseni mm 350 350 810 810 810 810 1250 1250
. X Ekseni m/dak 36 36 30 30 30 30 30 30
Eksen Hareketleri izl Hareket Z Ekseni m/dak 36 36 30 30 30 30 30 30
: . X Ekseni m/dak 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10

Kesme llerlemesi .
Z Ekseni m/dak 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10 1~10
ilerleme Motor Giicii X Eksen.i kw 2,2 2,2 3 3 3 3 4 4
Z Ekseni kW 2,2 2,2 3 8 3 8 4 4
. X Ekseni N-m 8/32,0 8/32,0 12/35,0 12/35,0 12/35,0 12/35,0 22/64 22/64
Eksen Motorlan llerleme Motor Torku 1= B ceni N-m 8/32,0 8/32,0 12/35,0 12/35,0 12/35,0 12/35,0 22/64 22/64
ilerleme Motor Tipi X Ekseni aiF 8/4000 aiF 8/4000 aiF 12/4000 aiF 12/4000 aiF 12/4000 aiF 12/4000 aiF 22/3000 aiF 22/3000
Z Ekseni aiF 8/4000 aiF 8/4000 aiF 12/4000 aiF 12/4000 aiF 12/4000 aiF 12/4000 aiF 22/3000 aiF 22/3000
Max. is Mili Devri dev/dak 6000 6000 4500 4500 3500 3500 2500 2500
Ana is Mili Motor Glicti kw 11/15,0 11/15,0 15/18,5 15/18,5 18,56/22 18,5/22 22/26 22/26
Ana is Mili Motor Tipi ail 12/8000 ail 12/8000 ail 15/8000 ail 15/8000 ail 18/8000 ail 18/8000 ail 22/8000 ail 22/8000
Ana is Mil !Vlax.i$ Mili Torku N-m 188 188 339,5 339,5 52315 523,5 854,4 854,4
Is Mili Burnu Asa A2-6 A2-6 A2-6 A2-6 A2-8 A2-8 A2-11 A2-11
is Mili Rulman Capi (On)ig/Dis mm 80/125 80/125 100/137 100/137 130/200 130/200 170/260 170/260
is Mili Delik Gapi mm 66 66 76 76 98 98 131 131
Min. is Mili indekleme Agisi (C Eksen) derece 0,001 0,001 0,001 0,001
Takim istasyon Sayisi adet 12 12 12 12 12 12 12 12
Takim Saft Olciileri mm 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25
Max. Delik Bara Gapi mm 40 40 40 40 50 50 50 50
Taret indeksleme zamani( 1 istasyon) s 0,11 0,11 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Taret Max. Canli Takim Devri (C Eksen) dev/dak 6000 6000 6000 6000
Canli takim motor giicti (C eksen) kw 2,2/3,7 3,7/55 3,7/55 3,7/5,5
Canli Takim Motot Tipi (C Eksen) ail 2/10000 ail 3/10000 ail 3/10000 ail 3/10000
Canli takim motor torku (C eksen) N-m 14 23,6 23,6 23,6
Taret Tahrik Tipi Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech.
Hassasiyet Pozisyonlama Hassasiyeti-X/Z mm 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004
Tekrarlanabilirlik X/Z mm 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002
Punta Gévde Hareketi mm 550 550 850 850 850 850 1100 1100
Pindl Capi mm 80 80 80 80 80 80 100 100

Kargl Punta o .

Pindl Hareketi mm 100 100 125 125 125 125 125 125
Pindl ig Konigi Mt 4 4 4 4 4 4 5 5
Gig¢ Kaynagi Elektirik Glig Baglant ihtiyaci kVA 35 35 85 35 44 44 44 44
Sogutma Sivisi Sogutma Sivisi Pompasi kW - (bar) 1,1 (4) 1,1 (4) 1,1 (4) 1,1 (4) 11 (4) 1,1 (4) 11 (4) 11(4)
Kapasite-Motor-Basing Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 140 140 160 160 160 160 200 200
Uzunluk mm 2400 2510 4230 4230 4230 4230 3800 3800
Makine Olgiileri Eni mm 1675 1675 1901 1901 1901 1901 1700 1700
(Yaklasik) Yikseklik mm 1760 1760 1962 1962 1962 1962 1750 1750
Agirhk kg 3000 3200 4300 4500 5000 5500 6500 6800
Kontrol Sistemleri CNC Kontrol Unitesi FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF FANUC 0i -TF
Ekran 15" Colour LCD 15" Colour LCD 15" Colour LCD 15" Colour LCD 15" Colour LCD 15" Colour LCD 15" Colour LCD 15" Colour LCD




B SGH-SERiSi NC TASLAMA TEZGAHI

I Genel Bakis

Hassas ylizey taglama tezgahi ile her tiirli malzemeleri enine ve boyuna
piriizsiiz bir sekilde taglamak miimkiinddir.

® 10" Dokunmatik ekran ile kolay kullanim

® Enine ve Dikey eksende hassas vidal miller ile hareket

® Enine ve Dikey eksende NC kontrol Unitesi ile hassas talas verme

® Boyuna ilerlemede elektronik-hidrolik kontrol

® Titresimsiz direk tahrikli, sliper hassas ve ¢ok noktadan yataklanmig giiclii rijit is mili
® V kizaklarda 6zel kaplama ve hassas raspalama iglemleri

® Prizmatik kutu kizaklarda hassas raspalama islemleri

® Hizli servis ve yedek parca destegi

I Standart Ekipmanlar

v Enine ve Dikey eksende Omron NC kontrol
v/ 10" Dokunmatik ekran

v Tasinabilir el carki

v Tabla muhafaza saci

v Tas flansi

v Elektromanyetik tabla (400x800)

v Tas balansi malafasi

v/ Demagnetize Unitesi (Elektromanyetik tabla igin)
v Seviye ayar civatasi ve plakalar

v Tas balansi sehpasi

v Kaldirma civatalari

v Taglama tasi (@350 x @127 x 40)

v Tas flansi gektirmesi

v Tabladan tas bileme aparati (EImasli)

v/ Sogutma sivisi donanimi

v Hidrolik yag tanki (100Lt)

v Aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari

v Takim ve avadanliklar

v CE

I Opsiyonel Ekipmanlar

v’ Enine ve Dikey eksende Mitsubishi NC kontrol
v llave tas flansi
v’ Tas kafasindan tas bileme aparati (EImasli)
v’ Manyetik sinis pleyti (V-S T00M)
v Magnetik — kagt filtreli sogutma donanimi
v/ Hassas takimci mengenesi (VMV-40)
v Manyetizma giderme cihazi
(is parcasi icin) (VDM-68)
v’ Siniis gubugu (VS-100)
v Profil taglama ve bileme aparati (V-PB-BS)




SGH-SERISI NC TASLAMA TEZGAHI

I Govde Yapisi

Gerilimi giderilmis dokiim govde yapisi ile agir kosullarda ¢alisma, titresim sdniimleme, yiiksek
hassasiyet ve yiiksek dayanim.

I Sonlu Elemanlar Metodu I Sutun Yapisi
Sonlu elemanlar yéntemi kullanilarak optimum Sutundaki petek destekler sayesinde yiiksek
govde yapisinin elde edilmesi. dayanim ve titregim séniimleme performansi.

I Yataklama Sistemi

Dokiim govde lizerine agilan ve raspalanan, Turcide-B kaplamali kutu-prizmatik kizak sistemi ile
hassas yataklama, pozisyonlanma ve titresimsiz ¢alisma.

I Calisma Alani ve Tabla Olgiileri

I Manyetik Tabla

—— ¥

I Siitun Ekseni

Sertlestirilmis ve Turcide-B ile kaplanmis raylar ile
rijit yataklama ve yliksek hassasiyetli, 6n yiiklemeli,
taslanmis ball-screw ile hassas pozisyonlanma ve
tekrarlanabilirlik.

I Direkt Tahrikli is Mili

On yiiklemeli hassas rulmanlarla yataklanmis is
mili ve direkt tahrikli motor baglantisi ile miikemmel
ylizey ve hassas isleme.




SGH-SERISI NC TASLAMA TEZGAHI

I Kontrol Unitesi SGH-B 450 (0)
Giincel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim. Feloiz Bl mm cElL Bl
Max. Taglama boyu (Boyuna) mm 900
Max.taslama genisligi (Enine) mm 450
is Tablas! Max..is mili merkezinden tabla ylizeyine mesafe | mm 500
Min. Is mili merkezinden tabla ylizeyine mesafe | mm 75
Tabla kizaklari V&Flat way
T-Kanal-sayi/ Ol¢ii 1/14H7
Max. Tabla yiiki kg 400
Vidali Miller V?dall m?l dik_ey eksen i.c,:i.n mm C3 25
Vidali mil enine eksen igin mm C6 25
Hizl hareket yukari/asagi mm/dak 6000
Hizh hareket enine mm/dak 6000
) Min. ilerleme set degeri mm 0,001

Eksen Hareketleri
Tabla hizi yaklagik Boyuna m/dak 5~25
. - Enine mm 0,05~20
I Sogutma Sivisi Tanki (Opt.) I Hidrolik Unite Otomatik ilerleme Dikey mm 0,001
100 It kapasiteli, kagit ve manyetik filtreli, elektronik  Tabla eksen hareketlerinde elektronik kontrollii AC-Is mili motor giicii kw 4
seviye kontrollii tank tasarimiyla optimum sogutma  hidrolik {inite ile zor sartlarda bile hizl ve stabil AC-is mili motor devri dev/dak 1440
ve bak| kolayhgr. _ calisma imkani. Servo-motor giicii dikey hareket igin kW 0,75
[ "' : = Servo-motor devri dikey hareket igin dev/dak 3000
Servo-motor tipi dikey hareket igin R88M-G75030H-SB2
Servo-motor torku dikey hareket igin N-m 2,4
Motorlar Servo-motor giicii enine hareket igin kw 0,75
Servo-motor devri enine hareket igin dev/dak 3000
Servo-motor tipi enine hareket igin R88M-G75030H-S2
Servo motor torku enine hareket igin N-m 2,4
AC-motor giicli boyuna hareket i¢in kW 4
AC- motor devri boyuna hareket i¢in dev/dak 1440
AC- Yaglama pompasi motor giicii kw 0,048
Frekans konvertori tipi 3G3MX2-A4040
Taslama Tas! ’I\DAevirD . gevj:alli 100—12233
. iy - . . ax. Devir ev/da

I Otomatik Merkezi Yaglama Sistemi Olgiiler (Dis gap/i¢ gap/Kalinlik) mm P350x@127x40
Tabl? e:.kseni ve diger tiim eksenlerde iki farkli pompa kullanilarak verimli yaglamanin yapilmasi, ekipman Baglanti Giic ihtiyaci Elektirik baglant giic ihtiyaci KVA 223
omrindn uzamasi. Boyu m 3280
Makine Olgiileri Er.1-| - mm 2750
Yiikseklik mm 2151
Agirlik kg 3700
Sogutma Sivisi Kapasite Sogutma Pompasi glicii- (Basinc) kW-(bar) 0,2-(0,4)
Motor & Basing & Debi Sogutma sivisi tank kapasitesi litre 100
Hidrolik Kapasite Hidrolik pompa gticii- (Basinci) kW-(bar) 4-(40)
Motor & Basing & Debi Hidrolik tank kapasitesi litre 100
Kontrol Unitesi NC-sistemi Omron CP1E
Ekran 10" Colour Lcd Touch Screen







