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YARIM ASRI GERIDE BIRAKAN ERMAKSAN, GELECEGE EMIN
ADIMLARLA IiLERLIYOR.

Gururla dolu 50 vyillk parlak bir gegmisi geride birakan Ermaksan, 21. yUzyilin yenilik¢i bakis
acisina paralel olarak teknoloji ve Ar-Ge alanlarinda yaptigi yatinmlarla alaninda dtnya liderlerinden
piri olmay! basarmistr,

Ermaksan, sac isleme makineleri sektériine guclt AR-GE s ile yon veren, 80.000 m?'lik modem
Uretim tesislerinde, 800 Kisilik kalifiye ekibiyle kaliteli ve yUksek teknolojiye sahip makineler Ureten
onel bir sanayi kurulustur.

Hassas ve en son teknolojiye sahip CNC tezgahlarla donatimis fabrikamiz, uzman muhendisler
gozetiminde yillk 3.000 adet sac isleme makinesi Uretme kapasitesine sahiptir. Sektdriinde
dUnyanin lider kuruluslarindan biri olan Ermaksan’in makineleri 70 Ulkede, gUglU teknik servise
sahip seckin bayiler tarafindan temsil edilmektedir.

Yeni trendleri ve mUsteri beklentilerini strekli izleyerek, ileri teknolojiye sahip, katma deger
yUksek, cevreci ve enerji tasarrufu yUksek makineler tasarlayip Ureten Ermaksan, kaynaklari
etkin ve verimli kullanarak strdtrtilebilir blytme yolunda emin adimlarla gelecege ilerlemektedir.



FIBER LAZER
TEKNOLOJIS|

Yeni nesil fiber laser.

Lazer Nedir?

Laser, ingilizceden dilimize gegen bir kelime olup
“Light Amplification of Stimulated Emission of
Radiation” ctmlesindeki kelimelerin bas harflerinin
birlesmesi sonucu olusmaktadir. Terclime edecek
olursak “Uyariimis Radyasyondan elde edilen 1sigin
kuvvetlendirimesi” anlamina gelmektedir.

Lazerin temeli farkli enerji seviyelerine sahip tanecikler
arasindaki elektron gegisleri sirasinda olusan fotonlara
dayanrr.

Lazer Unitesi ic Yapisi

Sac kesimi icin kullanilacak olan iterbiyum lazer,
lazer Unitesinde Uretilir. Lazer Unitesinin modullerinde
Uretilen 1sinlar fiber kablo vasitasi ile kesim kafasina
kadar, herhangi bir kayip olmadan rahatlikla tasinabilir.
Bdylelikle sac kesimi i¢in uygun lazer isinlar saglanmis
olur.

Fiber Lazer Ile Sac Isleme

Lazer 1sininin, endustriyel alanlarda yaygin olarak
kullanimlarindan biri de sac isleme makineleridir. Sac
isleme makinelerinde son teknoloji olarak kullanilan
lazer “iterbiyum” lazer olarak da adlandirlan, fiber
lazerdir.

Fiber lazerde bir kesim islemi kisaca su sekilde
gerceklesir;

Rezanatérde Uretilen lazer isinlart fiber kablo ile
tasinarak kusursuz bir sekilde isleme yUzeyine
aktarilir. Kullanilan yardimcr gaz (Oksijen, Azot ya da
Kuru Hava) ve lazer isininin metal ylzey ile temasinda

kesme islemi baslar. Mikronluk hassasiyete sahip
olan eksenler yardimi ile ilgili parcanin sekli isleme
yUzeyine cizdirilir ve kesme islemi gerceklesmis olur.
Bu islemler gerceklesirken arka planda kusursuz
bir otomasyon ve kusursuz kesim parametreleri
islemektedir.

Fiber Lazerin Avantajlar

Sac islemede en hizli teknoloji fiber lazerdir.

Kesim islemi diger makinelere goére cok daha kisa
slrede ve c¢ok daha kaliteli olarak gerceklestirilir.
Capaksiz, purlzsuz bir ylzey kalitesi elde edilir.

Fiber lazer makineleri ile sinirsiz geometride parcalar
islenir.

Fiber lazer ile aliminyum, bakir, piring gibi yansima
yapan metaller rahatlikla kesilir.

Siyah saclarda, 2kW rezanatér ile 15mm, 3 ve 4
kW rezanator ile 20 mm’ye kadar olan kalinliklarda
mukemmel kesim yuzeyleri elde edilir.

Kesim geometrilerini yUksek hassasiyetle islerler.
isletilen sacda fire orani minimum seviyeye indirilir.

Parca isleme maliyeti dlsUktUr. Sadece kullanilan
enerji ve kesim gazindan ibarettir.

Fiber lazerlerin bakim maliyeti cok azdir.

Parca sarfiyatt minimumdur. DUsuk araliklarla nozzle,
seramik ve protection glass ihtiyact olur. Bunun
disinda herhangi bir parca sarfiyati s6z konusu
degildir.

Rezanator dmr 100.000 saatten fazladir.

Fiber lazer ile 24 saat araliksiz Gretim yapilir.

FIBERMAK
ANA GOVDESI

Momentum Gen-3

Giicli govde yapisi ile uzun

omiirli ve kaliteli komponentler
kullamilarak iiretilen Fibermak, en
agir sartlarda dahi siirekli ve hassas
calisacak sekilde tasarlanmistir.

® Motor, cetvel ve raylarn mUkemmel bir
ylzey Uzerine montajinin  yapilmasi gerekir.
Montaj yUzeyindeki ufak bir sapma kesimde
ciddi bozulmalara, motor ve cetvellerin zarar
gbrmesine sebebiyet verebili.  Bunun igin,
Fibermak ana govdesi cift kollu CNC’ler ile
mukemmel olarak islenir.

B Lineer motorlu makinelerde cetvel, lineer motor
ve ray yataklar, servo motorlu makinelerde
ise kramayer ve ray vyataklarn yine CNC
makinelerinde mikronluk hassasiyetle islenirler.
Boylelikle kusursuz bir hareket ylzeyi elde edilir.
Bu da kaliteli kesimin temelini olusturur.



Yeni Nesil Fiber Laser. FIBERMAK

Momentum Gen-3

Kullanici dostu kontrolér

Hizli, ergonomik, kullanici
dostu, 15” dokunmatik
renkli ekran kontroldr.

Koruyucu Camlar

Lazer isinlarinin verebilecedi zararlari
engellemek ve sac kesimini rahatlikla
izleyebilmek icin koruyucu camlar.

Mekik tabla

Araliksiz kesim igin
iki hareketli tabla ve
yUksek hassasiyette
pozisyon kontrolU

Yeni glvenlik
standartlar

Guvenli galismay!
saglayan CE
standartlarina uyumlu

Givenlik sensérlii 6n kapi 1sik koruma perdesi.

Operatorin glvenligini saglamak
amaclyla kapi agikken sistemi
durduran ve kullanim kolayligi
saglayan surgult 6n kapl.

Rijit yapi

YUksek hassasiyetle islenip
Uretilen, dinamik ve statik
rijitligi saglanmis glclt gévde.

Konveyor

Kesim isleminden sonra
1zgaralardan dusen pargalari
ve curuflarn toplama haznesine
taslyan bant sistemi



STANDART
DONANIMLAR .

4 Eksen (X, VY, U, 2)
Servo Motor
Otomatik motorlu focus kesim kafasi

Lazer Kaynag I
Sogutucu Unite |
Temiz - Kuru hava sistemi

Guvenlik kabini
2’li Otomatik Mekik Tabla

L] ]
CAD/CAM Yazilimi (Lantek, Metalix, Aimacam) M “ KE M M E L H ‘ Z
15” Dokunmatik Kontrolor

Konveydr
Uyari lambasi

YUKSEK PERFORMANS

Yiikleme bosaltma gévdesi
(Opsiyonel)
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TEK KABLOLU SERVO
MOTOR TEKNOLOJiS|

Eksen hareketlerini saglayabilmek icin, Fibermak’'ta
standart olarak 4 adet motor bulunmaktadir.

Tum eksenlerin kontroliinde servo motorlar kullanilir.
Kullanilan servo motorlar son teknoloji trind olan “tek
kablolu servo” motorlardir.

Tek kablolu servo motor teknolojisinde pozisyon bilgileri
glc kablosu Uzerinden tasinir. Boylelikle pozisyon
bilgilerinin tasindigi ikinci bir kabloya ihtiyac duyulmaz.

Tek kablolu servo teknolojisi daha hassas pozisyonlama
imkani sunar. Mikronluk hassasiyette pozisyonlamalar
yapilir. Bu da parca geometrisinin  dogrulugunu
saglayan temellerden biridir.

Servo Motorlu
FIBERMAK;

Ultra dusuk enerji
tuketimi, hizli kesim
kapasitesi ve
minimum akim
maliyeti ile rakipsiz
oir makinedir.

SERVO MOTOR SISTEMLERININ

TEMEL AVANTAJLARI

Performans’dan 6dun vermeden dustk maliyeti

Dusuk enerji tuketimi
Kolay bakim ve onarimi

Dusuk bakim ihtiyaci

Yuksek lineer rijitlik

Kramayer

Yaglama Kiti

Yaglama Pinyonu

11
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Lazer kaynagi

Sogutma Unitesi

LAZER KAYNAGI

Sac kesimi icin kullanilacak olan iterbiyum lazer, lazer Unitesinde
Uretilir. Lazer Unitesinin moddullerinde Uretilen 1sinlar fiber kablo
vasitasl ile kesim kafasina kadar, herhangi bir kayip olmadan
rahatlikla tasinabilir. Boylelikle sac kesimi igin uygun lazer isinlari
saglanmis olur.

Fiber lazer sac isleme makinelerinde kullanilan son teknolojidir.
Diger lazerlere gore daha hizli kesim olanagr saglar.

Lazer kaynagl 500 W’tan 6 kW guctine kadar olabilir. Burada gugc
arttikga kesim hizi ve kesim kalinligi da artar.

Fiber lazerler bakima ihtiya¢ duymazlar. Uzun émdarlidUrler, yaklasik
olarak 100.000 saat diyot 6mrt vardir.

Montajl ve demontaji kolaydir. Herhangi bir ariza durumunda parca
degisimi kolaydir. Moddler, tak-kullan olarak tasarlanmistir.

SOGUTMA (CHILLER) UNITESI

Lazer Unitesi, kesim kafasindaki kolimasyon kismi ve lineer
motorlarin sogutmasini saglayan kisimdir. Su bazl bir sogutma
sistemine sahiptir.

’
Kesim esnasinda olusan dumani ve kugUk partikilleri emerek

saglikl bir calisma ortami saglar. Kesime baslandiginda otomatik
olarak c¢alisir.

Lazer kesim kafasi hangi emis goézinUn Uzerindeyse o emis gozu
aktif hale gelir. Boylelikle cok daha yUksek bir emis saglanrr.

OTOMASYON PANOSU

Fibermak’in  otomasyon donanimlarin  bulundugu  kisimdir.
Sdrdcdler, 10 birimleri, yUkseklik sensérl, odaklama birimi, mekik
tabla donanimlari vb. donanmlar ve bunlarin baglantilarindan
olusur.

Otomasyon panosu uzman muhendisler tarafindan tasarlanir ve
alaninda uzman teknikerler tarafindan baglantilar yapilir. Sistemdeki
uygun baglanti, uygun kablolama ile gurdltUler minimum seviyeye
indirgenerek sistemdeki hata orani ortadan kaldirlir.

Kullanim sirasinda bu donanimlar mikemmel bir senkronizasyon
icerisinde calisirlar. Bu senkronizasyon Ermaksan’a ait olan yaziim
ile saglanr.

KONVEYOR

Sistemde kesim isleminden sonra 1zgaralardan diisen parcalari ve
curuflar toplama haznesine tasiyan bant sistemidir.

Emis Unitesi

Konveyor

13
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Makinenin arka kisminda bulunan
CNC kontrol panelinden daha guvenli
bir sekilde mekik tabla kontrolU yapilir.

MEKIK TABLA

m |kihareketli tabladan olusur. Makine icerisindeki tabla (izerinde
isleme devam ederken, diger tablaya sac yuklenebilir ya da
islenmis parcalar toplanabilir. Bdylelikle araliksiz kesimler
yapllabili. Mekik tablaya ilaveten tam otomatik yikleme -
bosaltma sistemleri de eklenebilir.

Yiiksek Hassasiyette ~0zsyon Kontrolu
Araliksiz Kesim Icin ki Hareketli Tabla

Isik Koruma (CE)
Calisanlari ve operatdri
carpmalara karsi korur.

15
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Fiber Kablo Girisi

/ Kolimasyon Unitesi

Odaklama Unitesi

Koruma Cami

YUkseklik Ayar Sensori

Seramik

Nozzle

KESIM KAFASI

Lazer Unitesinde Uretilen 1sinlar fiber kablo ile kesim kafasina
kadar tasinir. Kesim kafasi fiber kablodan aldidi isinlari isleme
yUzeyine aktarir.

Fiber kablo kesim kafasinin girisine sabitlenir.

Kolimasyon biriminde duUzenlenen 1isinlar odaklama Unitesine
aktarilir.

Lazer 1sini, odaklama Unitesindeki mercekler yardimi ile istenilen
odakta ayarlanir.

Koruma cami (Protection Glass), kesimde olusan ctruflarin geri
yansimasinda merceklere zarar gelmesini engelleyen kisimdir.

YUkseklik Ayar Sensort (Sensor Insert), kesim kafasi ile isleme
yUzeyi arasindaki mesafeyi ayarlamak igin kullanilan yikseklik
kontroll sisteminin bir elemanidir. Buradan alinan bilgiler bir Ust
birime aktarilarak sayisal degerlere cevrilir.

Fibermak’ta kesim ylksekligi kontroli en hassas sensorlerle
yapilir. Ayarlanan kesim yuksekligi, yUksek hassasiyetlerde
saglanir. Boylelikle daha kaliteli kesimler elde edilir.

Seramigin temel amaci, kesim kafasini korumaktir. Bununla
beraber ylkseklik kontrolinin yapilimasina yardimci olur.

Nozzle, yardmci gazlarn yonlendiriimesini saglar. Bununla
beraber ylkseklik kontrolinin yapiimasina yardimci olur.

17



KONTROL PANELI Kontrol Paneli

® Kontrol paneli sistemi kontrol eden ve kullanici komutlarini Uzer|ﬂdek| ‘tum
makineye aktaran birimdir.
yazilimlar Ermaksan

= Kontrol paneli gesitli ortam kosullarina dayaniklidir. Sok, vibrasyon,

kir, nem, yuiksek sicaklik, elektromanyetik alan, kot kullanim " H '
kosullari, vb. mUheﬂdIS|6rl
®  Dokunmatik ekran olarak kullaniimakta ve fonksiyonlu klavyesi J[al’aflﬂdaﬂ

Uzerine montelidir. o )
- | gelistirimis olup,
m Kontrol panelinin  alt kismindaki Kolay Kullanm Butonlari ’ ’

kullanim kolayligi saglamaktadir. HMI ekraninda sayfalar arasinda " | -
gezinmektense bu butonlar yardmi ile en kisa yoldan ilgili mUSJ[eI’Iye Ozel

fonksiyonlara ulasabiliriz. Kolay Kullanim Butonlarina musteriye e
6zel eklemeler de yapilabilir. eklemeler yapl lanilir,
m  Kontrol paneli Uzerindeki hiz ayar potansiyometresi ile galisma
Kamera aninda dahi eksen hizlarini arttinp azaltabilirsiniz.

GUCKONTROLUNUZDE
’
e / / \ \

Eksen Hareketleri Mekik Tabla Kullanimi Lazer ve Diger Fonksiyonlar Hiz Ayar Potansiyometresi

HMI Ekrani

KOLAY KULLANIM BUTONLARI

m Kontrol panelinin alt kisminda bulunan Kolay Kullanim Butonlari ile programlanmis herhangi bir fonksiyon tek tus ile
calistirilabilir.

®  Mekik tabla kontroll, konveyor, emis Unitesi, lazer Unitesi kontrolleri, odak referansi, HSU kalibrasyonu, kapama ve
servis pozisyonlarina hareket saglama vb.

Kolay kullanim

BielE B HMI ekraninda sayfalar arasinda gezinmektense Kolay Kullanim Butonlar yardimiile en kisa yoldan ilgili fonksiyonlara

ulasabiliriz. Bu butonlara musteriye 6zel eklemeler de yapilabilir.
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LANTEK EXPERT CUT
CAD/CAM Yazilimi

TEKNIK OZELLIKLER

Tum islevler bir aradadir. Lantek Expert’in tim islevleri
tek bir program icinde butunlestiriimistir, bdylece
parca tasarlama, ¢agirma, yerlestirme (otomatik veya
manuel), kesme (otomatik veya manuel), CNC kodu
olusturma, sac metal stoguna bakma vb. gibi islevier
tek program Uzerinden, program degistirmeden
kullanilabilir.

Uretim yonetimi. Stregler. Lantek Expert
otomatik strecler yardmiyla Gretim yénetimi
sistemlerine (ERP) baglanmaya hazirdrr.

Ekip calismasl. ister bagimsiz bir verimiilik
hicresi olarak isterse bir ag sisteminin
parcasl olarak calisacak sekilde kullanilabilir.

Parca yonetimi ve ack veri tabaniyla
sac stogu. Tum parca bilgileri malzeme,
kalinlk, tarin, muasteri, vb. gibi alanlara gére
siniflandinidiklart icin - kullanicilarin - gerekli
parcalari ve saclari kolayca bulabilecegdi bir
sekilde organize edilen veri tabanlarinda
saklanir. Sistem tarafindan otomatik olarak
Uretilen 1skarta diger sac metaller gibi sac
envanterinde saklanir ve gelecekteki islerde
kullanilabilir.

Genis parametrik parca kitlphanesi.

Gercek zaman ve maliyet hesaplamasi.

OTOMATIK YERLESTIRME

Muikemmel esneklik ve maksimum performansli
manuel ve otomatik yerlestirme.

Kopyalama, tasima, ddéndirme, hizalama, vb. gibi
guclt manuel yerlestirme islevleriyle birlikte otomatik
ve yarl otomatik yerlestirme islevierinin mtkemmel
kombinasyonu.

Lantek Expert herhangi bir parcayr ve de
tim levhay kesme zamanini ve maliyetini
hesaplar. Bu hesaplama patlatma sayisini,
kesme uzunlugunu, markalama uzunlugunu,
malzeme maliyetini, makinenin  saatlik
galisma oranini, kullanilan yardimci malzeme

maliyetlerini  dikkate alr ve makinenin ‘T—~T_A_

teknolojik verilerine dayanir.

2D tasarim. Lantek Expert gelismis geometri
ve duzenleme islevlerine sahiptir.

Akl Parca Importer/Exporter. Piyasadaki en 6énemli
CAD sistemleriyle uyumludur: DXF, DWG, IGES, vb.

Lantek Expert HVAC, DUCT parcalarinin agilmis ve
3D tasarmlarini hesaplayan istege bagl bir modtle
de sahiptir.

m  Lantek Expert’in otomatik yerlestirme islevi parcalari

levha Ustine mumkudn olan en iyi sekilde yerlestirir.

® Lantek Expert iskartalar Ustinde de vyerlestirme

yapabilir. Tipki levhalar icin oldugu gibi, 1skartalar igin
de kenarlik tanimlanabilir.

Milkemmel esneklik ve maksiumum performans
Minimum parca sarfiyat
Tasarimdaki hatayr algilama

m Gercek zaman ve maliyet hesaplama

USTUN TEKNOLOJI

Lantek Expert Cut farkli i¢ ve dis kontur tipleri icin
giris c¢ikislann tipini ve degerini yapilandirmaya ve
yonetmeye olanak verir.

Mikro baglanti ve 6n kesimle birlikte, ortak kesim
degisik pargalar arasinda veya ayni iki parca arasinda
yapilabilir.

Tasarimdaki ve islemedeki hatalari algilar.

Lantek Expert Cut her tlr makine icin otomatik giris-
¢ikis, manuel ve otomatik kesme, kesim kopyalama,
Ozellestiriimis makine yapilandirmasi ve her makine
icin ayr postprocessor 6zelliklerine sahiptir.

m [steije gore Lantek yerine,
Metalix, Aimacam vb. CAD/
CAM yazilimlarindan biri
standart olarak verilir.



KESIM . y
KALITES] | Yuksek Hizda ve Mukemmel

Yuzey Kalitesinde Kesimler

B Fibermak Momentum Gen-3’de farkl kalinliklardaki ¢elik, paslanmaz ¢elik, aliminyum, piring, bakir, galvaniz ve bir
¢ok malzeme rahatlikla kesilir.

B Ermaksan muUhendisleri tarafindan hazirlanan kesim parametreleri ile mikemmel ylzey kalitelerinde kesimler elde
edilir. Gerek duyuldugunda parametreleri operatdr de degistirebilir.

B |azer Unitesi 500 W’tan 6 kW’a kadar segcilebilir. Secilen lazer Unitesinin glctine bagl olarak kesim kalinliklari ve
kesim hizlari degisir. Asagidaki tabloda lazer glclerine gore kesilebilecek olan materyallerin listesini gorebilirsiniz.

Kesilebilecek Maksimum Kalinhk

Materyaller Lazer Gucu Lazer GucU Lazer Gucl Lazer Gucu Lazer GuicU Lazer Gucl
500 W 1 kW 2 kW 3 kW 4 kW 6 kW
Celik 5 mm 8 mm 16 mm 18 mm 20 mm 25 mm
Paslanmaz Celik 2 mm 4 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
Altminyum 2 mm 3 mm 8 mm 8 mm 10 mm 12 mm
Bakir 1 mm 2 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm
Pirin¢g 1 mm 2 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm
Galvaniz 1T mm 2mm 4 mm 4 mm 4 mm 5mm
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FIBERMAK’I] Giicli motorlan ile yisksek ivme ve hizda hareket saglar.
TEKNOLOJI EtherCAT ile ultra hizh haberlesme gerceklestirir.

Lift gecis tipi ile ultra hizlarda parcalar arasi gecis sadlar.
AVANTAJI gecis fip parg gecis sag

Ince saclar icin No Pierce, No Lead In secenekleri ile gereksiz zaman ve eneriji
kayiplarinizi Gnler.

Etkin G kodu yapisi ile kesim islemini minimum sirede gerceklestirir.
Hem dairesel hem de eskenar parcalarda fly-cut yapar.

Giicli motorlar: ile yiksek ivme ve hizda hareket saglar Ince saclar icin No Pierce ve No Lead In secenekleri ile gereksiz zaman ve enerji
Bir kesimde en fazla zaman kaybinin yasandigi noktalardan birisi parcalar arasi gegislerdir. Burada I((IYIpl(lrlnIZI 6n|er5iniZ,
eksenlerin ivmesi gok 6nemlidir. Fibermak, servo motorlu makinelerinde 1.5 G ivmelenme ve 2.4
mt/sn hizda, lineer motorlu makinelerinde ise 2.5 G ivmelenme ve 2.8 mt/sn hiz ile calismaktadir. Fibermak Momentum Gen-3 ince saclarda hizli parga isleme teknikleri ile size hem zaman kazandirir hem de enerjinizi
Bu da parcalar arasi gecislerde ciddi bir artidir. bosa harcamamanizi saglar.
Piercing ve Lead In Piercing No Pierce ve No

m No Pierce ile Kesim ( Deliksiz Kesim Yapma) e kesim Lead In ile kesim

No Pierce segenegi, ince saclarda piercing atmadan

Lift gecis tipi ile ulira hizlarda parcalar arasi gecis sailar

Pargalar arasi gegislerde hiz ve ivme kadar bu hiz ve ivmeyi uygulamaya koyacak olan gegis tipi direk kesime baslamak icin kullaniir. No Pierce
de bir o kadar énemlidir. Fibermak Momentum Gen-3’de kullanilan lift gegis tipi ile maksimum secenegini ile piercing de kaybedecegimiz zamani
hizlarda gecis saglarsiniz. geri kazanarak daha hizli kesimler yapabiliriz.

1 2 . . ey
l/"\/*\ m No Lead Inile Kesim ( Girissiz Kesim Yapma)
No Lead In secenegi, ince saclarda giris yapmadan
B C

. ' . secenegini ile giriste kaybedecegimiz zamani geri
Gizerek B parcasina gegis yapar. kazanarak daha hizli kesimler yapabiliriz.
Boru Kesme

EtherCAT ile ultra hizli haberlesme

. . " Kare ve dikddrtgen profiller ve yuvarlak borular islenebilir.
EtherCAT ile donanimlar arasinda ultra hizl haberlesme saglayabiliyoruz bunun sonucu olarak da genp Y ’

ionel

ultra hizda kontrol elde ediyoruz. Lazer a¢c-kapa hizlar, gaz ag-kapa hizlar vb. kontrolleri daha (Op3|one)-
hizl yapmak daha hizli bir kesim demektir. s
L

Fly-Cut Ozelli

Fibermak Momentum Gen-3’Un fly-cut 6zelligi ile, hem dairesel hem de eskenar parcalarda o .
muthis hizlarda ve mathis kalitelerde kesimler yapabilirsiniz. Nozzle DGng"rme

Farkli tip ve kalinliklardaki malzemeleri kesmeden

. . .. e e e e . .. 5 tomatik olarak le dedistirmek ici
Etkin G kodu yapisi ile kesim islemini minimum siirede gerceklestirir e o) o4 cegstmerien
Fibermak gibi CNC kontrolli makinelerde bir islemin gerceklesme suresinde G kodlarinin .
akisi 6nemlidir. Fibermak’ta G kodu akisi en kisa yoldan hedeflenen sonuca ulasacak sekilde NOZZle Tem|Z|eme

tasarlanmistir. Boylelikle islemler arasi gegislerde zaman kaybiniz minimuma indirilir.

Nozzle ucundaki kiri temizlemek icin kullanilir.
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KULLANICI
DOSTU

ARAYUZ

is tekrari, sac ve aci buldurma

is tekrar yapilabilir ve otomatik olarak
baslangi¢ noktasi ve sac agisini
buldurabilirsiniz.

Only Pierce Ozelligi
Kalin saclarda daha kaliteli kesimler elde
etmek igin gelistiriimistir.

Online parametre degistirme imkani
Kesim aninda parametre degisikligi
yapabilirsiniz.

NC Graphic ile grafiksel takip

NC Graphics ile gerceklestiriimekte olan
kesimi gercek zamanli olarak grafiksel takip
edebilirsiniz.

Pratik ¢c6ztimler
Tek butonla eksenleri otomatik olarak
baslangi¢ noktasina getirebilirsiniz.

Film yakma opsiyonu
Cesitli film yakma opsiyonlari bulunur.

Aninda Kalite Kontrolii
Kesilen parganin kalite kontroltini aninda
gerceklestirebilirsiniz.

PDF formatinda is raporu
Kesilen parcalarin detayl is kaydini
tutabilirsiniz. PDF olarak doktman
olusturabilirsiniz.

Tim hatalar kayit altinda

Makinede enerji oldugu surece olusan tum
hatalar ve uyarilar kayit altina alir. Boylelikle
sorun tespiti ve mudahale edilebilirlik
kolaylasir.

Uzaktan Baglanti ve Servis

Kablosuz modem ve USB tipi adaptor ile ya
da 3G modem vasitasiyla internet baglantisi
saglayabilir ve makineye istediginiz zaman
uzaktan baglanabilirsiniz.

Kolay arayiiz tasarimi
Kullanicr dostu

Tek noktadan kontrol
Pratik cozimler

Delete Failure

Kesim sirasinda herhangi bir alarm durumunda
makine duracaktir. Alarma sebep olan sorun
giderildikten sonra Delete Failure 6zelligi ile,
hatayi silip kaldigi noktadan kesime devam
edebiliriz.

HMI’dan One Shot Yapabilmek
HMI’dan tek butonla One Shot yapabilirsiniz.

HMI’dan LaserNET programini ¢alistirabilmek
Lazer Unitesi ile bilgilere ulasiimasini saglayan
LaserNET programi da HMI Gzerinden
aclimaktadir.

Odak Testleri

HMI’dan manuel olarak odak degisikligi
yapllabilir. Teknik destek, one shot, odak kontrolt
vb. durumlar igin kullanim kolayldi saglar.

Gergek Zamanl 1/O Bilgisi
HMI (izerinden makinedeki dijital-analog /0O
bilgilerini gergek zamanli olarak gdrebiliriz.

Kesim Aninda Hiz Degistirme
Makinede kesim yapilirken hizi arttirp -
azaltabilirsiniz.

Inch-Metric Dé6nlstimu
Fibermak inch ve metrik sistemde calisabilir.

Diller

Sistemimizde ingilizce, Almanca, Fransizca,
Rusca, Italyanca, ispanyolca, Hollandaca ve
Arapca dilleri mevcuttur. Sistemimizde yeni dil
eklemek oldukca basittir.

CAD/CAM Programlari

Lantek, Metalix, Aimacam gibi CAD/CAM
programlari aktif olarak kullaniimaktadir. Ayrica
istenen baska programlarin da uyumlulugu
saglanmaktadir.

PID ile Gaz Kontrol

PID ile daha hassas, daha hizli ve daha kaliteli
kesimler elde edebilirsiniz.
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T

- DONANIMLAR

OPSIYONEL

Lineer motor teknolojisi

0,5 kW, 1 kW, 2 kW, 3 kW, 4 kW ve 6 kW
lazer kaynagi secenekleri

Emis Unitesi

Isik koruma bariyeri

Otomasyon panosu igin klima

Metalix, Aimacam vb. CAD/CAM Yaziimlari
Nozul degistirme

-

)i

R m—

T

YEDEK PARG
VE TEKNIK
DESTEK

B Ermaksan teknik servisi olusabilecek sorunlarda
makineye uzaktan eriserek tim mtdahaleleri
yapabilmektedir. Makinenin yazilimini
gUncelleyebilmekte, sinirsiz grafik alabilme
imkant ile olusabilecek sorunlari en temelinden
inceleyebilmektedir.

m  Sistemdeki kontrol Grtnlerinde ileri Alman
teknolojisi kullanilmistir. Bu Urtnlerde parca
degisimi oldukea basittir. Urlinler mod(iler tak-
kullan olarak tasarlanmistir.

B Gerek duyuldugunda cok kisa stirede yedek
parcaya ulasilabilir. Dinyada 62 Ulkede yedek
parca ve teknik destek imkani mevcuttur.
Bdylelikle makine ¢ok kisa strede tekrar calisir
hale gelecektir.

®  Kullanilan UrUnler ve yedek parca 10
sene boyunca temin edilebilme garantisi
veriimektedir.

®  Mdusterinin ihtiyaglanna yonelik gerekli her tirl

donanim ve yazilim giincellemeleri en kisa
sUrede uzman muhendislerce gerceklestirilir.

Nitelikli Ekip ve
Yaygin Servis Agi ile

Kusursuz
Hizmet

29
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LINEER MOTOR
TEKNOLOJSI

(Opsiyonel)

Fibermak’in kdpru hareketinde lineer motor teknolojisi kullanilir.

Lineer Motor Calisma Prensibi

Lineer motorlarin calisma prensibi manyetik kanunlarina dayanir. iki miknatis karsilikli gelecek sekilde yerlestirildiginde
birbirlerine bir kuvvet uygular. Eger zit kutuplar karsilikli yerlestiriimis ise miknatislar birbirini ceker, eger es kutuplar
karslilikli yerlestirilmis ise miknatislar birbirlerini iter.

Hareket Prensibi

Tek bir yatay eksen Uzerinde hareket edebilecek sekilde yataklanmis bir magnet oldugunu distnelim. Bu magnetin
hemen altinda sabit magnetler oldugunu varsayalim. Kutuplarin birbirini itme ve cekme kuvvetlerinden dolayi hareketli
magnet hareket edecektir. Eger kutuplar degistirilirse hareketli magnet ters yonde hareket edecektir.

Miknatisl Ray

Forcer

Optik Lineer Enkoder

Kablolar

Govde

Lineer Motor

Yiiksek hiz ve ivme
Sifir bakim maliyeti
Mikronluk hassasiyette pozisyon kontrolii

Lineer motorlarda pozisyon bilgisi optik gbz
aracilig ile lineer cetvel Uzerinden okunur. Bu
sayede mikronluk hassasiyette pozisyon kontrolU
saglanir.

Lineer motorlarin strtinmesiz ortamda
calismasindan dolay;

e YUksek hiz ve ivmelere rahatlikla ulasir.

e Bakima ihtiya¢ duyulmaz.

Kasa

Baslangig/Sinir Sensérleri

Lineer Hareket Klavuzlan

Lineer Enkoder (Optik G&z) Lineer Cetvel
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* TEKNIK

OZELLIKLER
SERVO MOTOR

TEKNIK OZELLIKLER SM 500.2.5X1.25| SM 500.3x1.5 |SM 1000.2.5x1.25|SM 2000.2.5x1.25| SM 1000.3x1.5 [ SM 2000.3x1.5 [ SM 3000.3x1.5 | SM 4000.3x1.5 SM 2000.4x2 SM 3000.4x2 SM 4000.4x2 SM 2000.6x2 SM 3000.6x2 SM 4000.6x2 SM 3000.8x2,5 | SM 4000.8x2,5

REZANATOR
GUGC ARALIGI
LAZER ISIN KALITESI
GUG STABILITESI
PULSE FREKANS ARALIGI
LAZER DALGA BOYU
FIBER KABLO GIKIS OLCUSU
UYARMA
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI
KESME KAPASITELERI
CELIK
PASLANMAZ GELIK
ALUMINYUM
PIRING
BAKIR
CALISMA ALANI
MAX. YUK KAPASITESI
MAKINE EKSENLERI
EKSENEL HAREKETLER
X, U EKSENLERI
Y EKSENI
Z EKSENI
IVMELENME HIZLARI
X, U EKSENLERI
Y EKSENI
Z EKSENI

MAX. EKSEN HIZLARI

POZISYONLAMA HASSASIYETI
TEKRARLAMA HASSASIYETI

OTOMATIK YUKLEME
BOSALTMA UNITESI

YARDIMCI GAZLAR
CELIK

PASLANMAZ GELIK

ALUMINYUM

KESME KAFASI

CNC

CAD/CAM YAZILIMI

AG BAGLANTISI
KONTROL PANELI

ORTALAMA TUKETIM

MAKINE BOYUTLARI
(LxWxH)

MAKINE AGIRLIGI

Watt
%
rad
%
kHz
nm
pym
0

I/min

mm

mm
mm

kg

mm
mm

mm

m/dk

mm/m

mm

palette

kW
mm

kg

YLR 500
10-105
0,37
+0,5
50
1070
50
Laser diod
6

NN O

1
1
2500 X 1250
600
4-Eksen [X, Y, Z, U]

2550
1280
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(30sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec
Light Cutter Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cur

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

12

8190 X 3460 X
2200

10400

*Tum teknik 6zellikler haber verimeksizin degistirilebilir.

YLR 500
10-105
0,37
+0,5
50
1070
50
Laser diod
6

NN O

1
1
3000 X 1500
1500
4-Eksen [X, Y, Z, U]

3050
1530
150

1.5
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,0156

2(35sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec
Light Cutter Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

12

9190 X 3710 X
2200

11200

YLR 1000
10-105
1-2
1-3
5
1070+ 5
50
Laser diod
8

nNnow b~

2
2500 X 1250
600
4-Eksen [X, Y, Z, U]

2550
1280
150

15
15
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,0156

2(30sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec
Light Cutter Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

14

8190 X 3460 X
2200

10400

YLS 2000
10-105
2-25

1-2
5
1075 £ 5
100
Laser diod
10

16
8
8
6
6
2500 X 1250
600
4-Eksen [X, Y, Z, U]

2550
1270
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,015

2(30sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

18

8190 X 3460 X
2200

10400

YLR 1000
10-105
1-2
1-3
5
1070 £ 5
50
Laser diod
8

N W s~

2
3000 X 1500
1500
4-Eksen [X, Y, Z, U]

3050
1530
150

1,5
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,015

2(35sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec
Light Cutter Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cur

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

14

9190 X 3710 X
2200

11200

YLS 2000
10-105
2-25

1-2
5
1075+ 5
100
Laser diod
10

16
8
8
6
6
3000 X 1500
1500
4-Eksen X, Y, Z, U]

3050
1530
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(35sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cuTt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

18

9190 X 3710 X
2200

11200

YLS 3000
10-105
2-25

1-2
5
10755
100
Laser diod
20

18
10
8
6
6
3000 X 1500
1500
4-Eksen [X, Y, ZU]

3050
1530
150

1,5
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen
hizi 100m/dk)

+ 0,03
+0,0156

2(35sn)

Oksijen (0,5-25
Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa
Numerik Klavye

28

9190 X 3710 X
2200

11200

YLS 4000
10-105
2-25

1-2
5
1075+ 5
100
Laser diod
20

20
12
10
6
6
3000 X 1500
1500
4-Eksen [X, Y, Z, U]

3050
1530
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(35sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cuTt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa
Nimerik Klavye

31

9190 X 3710 X
2200

11200

YLS 2000
10-105
2-25

1-2
5
1075 £5
100
Laser diod
10

16
8
8
6
6
4000 X 2000
2500
4-Eksen [X, Y, Z, U]

4050
2050
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,015

2(45sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)
Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot (0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

18

11400 X 4300 X
2200

15800

YLS 3000
10-105
2-25

1-2
5
1075+ 5
100
Laser diod
20

18
10
8
6
6
4000 X 2000
2500
4-Eksen X, Y, Z, U]

4050
2050
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(45sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cuTt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

28

11400 X 4300 X
2200

15800

YLS 4000
10-105
2-25

1-2
5
1075 £5
100
Laser diod
20

20
12
10
6
6
4000 X 2000
2500
4-Eksen [X,Y,Z,U]

4050
2050
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,015

2(45sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

31

11400 X 4300 X
2200

15800

YLS 2000
10-105
2-25

1-2
5
1075+ 5
100
Laser diod
10

16
8
8
6
6
6150 X 2000
4000
4-Eksen [X,Y,Z,U]

6200
2050
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(65sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cuTt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

18

15430 X 4300 X
2200

22100

YLS 3000
10-105
2-25

1-2
5
1075 £5
100
Laser diod
20

18
10
8
6
6
6150 X 2000
4000
4-Eksen [X,Y,Z,U]

6200
2050
150

15
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+ 0,03
+0,015

2(65sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

28

16430 X 4300 X
2200

22100

YLS 4000
10-105
2-25

1-2
5
1075+ 5
100
Laser diod
20

20
12
10
6
6
6150 X 2000
4000
4-Eksen [X,Y,Z,U]

6200
2050
150

1,5
1,5
1,5

141 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
100m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(65sn)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cuTt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

31

15430 X 4300 X
2200

22100

YLS 3000
10-105
2-25

1-2
5
1075 £5
100
Laser diod
20
18
10
8
6
6
8000 X 2500
6000
4-Eksen [X,Y,Z,U]

8050
2550
150

1
1,5
1,5

115 (Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
80 m/dk)

+ 0,03
+0,015

2 (90 sec)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
curt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUimerik
Klavye

28

19730 X 4900 X
2200

28500

YLS 4000
10-105
2-25

1-2
5
1075+ 5
100
Laser diod
20
20
12
10
6
6
8000 X 2500
6000
4-Eksen [X,Y,Z,U]

8050
2550
150

1
1,5
1,5

115(Bileske Hiz)
(X, Y Tek eksen hizi
80 m/dk)

+0,03
+ 0,015

2(90sec)

Oksijen (0,5-25 Bar)

Azot (0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya
Azot
(0,5-25 Bar)

Precitec Procutter
Motorised Cutting
Head

BECKHOFF
CP6242

LANTEK EXPERT
cuTt

Ethernet

15” Dokunmatik
Ekran, Alfa NUmerik
Klavye

31

19730 X 4900 X
2200

28500
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TEKNIK
OZELLIKLER

LINEER MOTOR

TEKNiK OZELLIKLER LM 1000.3x1.5 LM 2000.3x1.5 LM 3000.3x1.5 LM 4000.3x1.5 LM 1000.4x2 LM 2000.4x2 LM 3000.4x2 LM 4000.4x2 LM 1000.6x2 LM 2000.6x2 LM 3000.6x2 LM 4000.6x2

34

REZANATOR YLR 1000 YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000 YLR 1000 YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000 YLR 1000 YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000
GUQARALIGI % 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105 10-105
LAZER ISIN KALITESI rad 1-2 2-25 2-25 2-25 1-2 2-25 2-25 2-25 1-2 2-25 2-25 2-25
GUG STABILITESI % 1-3 1-2 1-2 1-2 1-3 1-2 1-2 1-2 1-3 1-2 1-2 1-2
PULSE FREKANS ARALIGI kHz 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
LAZER DALGA BOYU nm 1070 + 5 1075+ 5 1075 +5 1075 +5 1070+ 5 1075 +5 1075 +5 1075+ 5 1070+ 5 1075 +5 1075 +5 1075 +5
FIBER KABLO GIKIS OLCUSU um 50 100 100 100 50 100 100 100 50 100 100 100
UYARMA 0 Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod Laser diod
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI I/min 8 10 20 20 8 10 20 20 8 10 20 20
KESME KAPASITELERI
GELIK mm 8 16 18 20 8 16 18 20 8 16 18 20
PASLANMAZ GELIK mm 4 8 10 12 4 8 10 12 4 8 10 12
ALUMINYUM mm 3 8 8 10 3 8 8 10 3 8 8 10
PIRING mm 2 6 6 6 2 6 6 6 2 6 6 6
BAKIR mm 2 6 6 6 2 6 6 6 2 6 6 6
CALISMA ALANI mm 3000 X 1500 3000 X 1500 3000 X 1500 3000 X 1500 4000 X 2000 4000 X 2000 4000 X 2000 4000 X 2000 6150 X 2000 6150 X 2000 6150 X 2000 6150 X 2000
MAX. YUK KAPASITESI kg 1500 1500 15600 1500 2500 2500 2500 2500 4000 4000 4000 4000
MAKINE EKSENLERI - 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U] 4-Eksen [X,Y,Z,U]
EKSENEL HAREKETLER
X, U EKSENLERI mm 3050 3050 3050 3050 4050 4050 4050 4050 6200 6200 6200 6200
Y EKSENI mm 1530 1530 1530 1530 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050
Z EKSENI mm 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
iVMELENME HIZLARI
X, U EKSENLERI 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Y EKSENI 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Z EKSENI G 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz) 170 (Bileske Hiz)
MAX. EKSEN HIZLARI m/dk (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi (X, Y Tek eksen hizi
120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk) 120m/dk)
POZISYONLAMA HASSASIYETI mm/m +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03 +0,03
TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015 +0,015
MEKIK TABLA palette 2(35sn) 2(35sn) 2(35sn) 2(35sn) 2(45sn) 2(45sn) 2(45sn) 2(45sn) 2(65sn) 2(65sn) 2(65sn) 2(65sn)
YARDIMCI GAZLAR
CELIK - Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-6 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar) Oksijen (0,5-25 Bar)
PASLANMAZ GELIK - Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar) Azot ( 0,5-25 Bar) Azot (0,5-25 Bar)
ALUMINYUM B Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot Kuru Hava veya Azot ( Kuru Hava veya Azot ( Kuru Hava veya Azot ( Kuru Hava veya Azot ( Kuru Hava veya Azot (
(0,56-25 Bar) (0,6-25 Bar) (0,5-25 Bar) (0,5-25 Bar) (0,5-25 Bar) (0,5-25 Bar) (0,5-25 Bar) 0,5-25 Bar) 0,5-25 Bar) 0,5-25 Bar) 0,5-25 Bar) 0,5-25 Bar)
KESME KAFASI B ~ Precitec Precitec Procutter Precitec Procutter Precitec Procutter - Precitec Precitec Procutter Precitec Procutter Precitec Procutter ~ Precitec Precitec Procutter Precitec Procutter Precitec Procutter
Light Cutter Head Motorised Cutting Head Motorised Cutting Head Motorised Cutting Head Light Cutter Head Motorised Cutting Head Motorised Cutting Head Motorised Cutting Head Light Cutter Head Motorised Cutting Head Motorised Cutting Head Motorised Cutting Head
CNC = BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242 BECKHOFF CP6242
CAD/CAM YAZILIMI - LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT LANTEK EXPERT CUT
AG BAGLANTISI = Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet
KONTROL PANELI R 15” Dok.gnm_atik Ekran, 15” DngnmgtiK Ekran, 15” Dok_ynm_atik Ekran, 15" Dok_gnmgmk Ekran, 15" Dok}mmgt\k Ekran, 15" Dok}mmgt\k Ekran, 15” DoK_unmatik Ekran, 15” Dok.gnm_atik Ekran, 15” DoKynmgtiK Ekran, 15” Dok_gnmgtik Ekran, 15” Dok}mmgt\k Ekran, 15” DoK_unmatik Ekran,
Alfa NUmerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa NUmerik Klavye Alfa NUmerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa Nimerik Klavye Alfa NUmerik Klavye
ORTALAMA TUKETIM kW 17 21 31 33.7 17 21 31 33.7 17 21 31 33.7
MAKINE BOYUTLARI (LXW x H) mm 9190 X 3710 X 2200 9190 X 3710 X 2200 9190 X 3710 X 2200 9190 X 3710 X 2200 11400 X 4300 X 2200 11400 X 4300 X 2200 11400 X 4300 X 2200 11400 X 4300 X 2200 15430 X 4300 X 2200 15430 X 4300 X 2200 15430 X 4300 X 2200 15430 X 4300 X 2200
MAKINE AGIRLIGI kg 11200 11200 11200 11200 15800 15800 15800 15800 22100 22100 22100 22100

*Tum teknik dzellikler haber veriimeksizin degistirilebilir.
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