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CNC HVR

Otomatik Aci Ayarli Hidrolik Giyotin Makas




CNC HUR SERISI :
Otomatik Agi Ayarli Hidrolik Giyotin Makas Kusursuz kesim .

| |
Dinyada ispatlamis oldugu tecriibesiyle ERMAKSAN,
yuksek teknoloji kullanarak 1965’den beri Uretimini u I ~
yaptigi sac isleme makinelerinden Otomatik Aci Ayarli

Hidrolik Giyotin Makas “CNC HVR” modelini metal
isleme sektdriine kazandirmistir.

Kolay programlanabilen kontrol Unitesine kesilecek
olan sacin uzunluk, kalinhk ve Kkalite bilgilerini
girdiginizde; bicak bosluk mesafesi, kesme acisl,
strogu ve kesim uzunlugu otomatik olarak aninda
ayarlanmaktadir. Farkli Gretim istekleri icin esneklik
saglarken, yuksek verimlilik hedef alinarak zaman
kaybl tamamen ortadan kaldirnimistir.

ERMAKSAN muhendisleri tarafindan gelistirilien CNC
HVR modelini tercih etmekle; giinUmuiz teknolojisini
maksimum guvenlik, ylksek hassasiyet ve benzersiz
kullanim kolayhgi ile firmaniza kazandiracaksiniz.
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Yiksek hassasiyetle islenmis
e dinamik ve statik rijitligi saglanmis glcli govde.
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On destek kollari.
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GENEL OZELLIKLER GENEL OZELLIKLER
Kullanici Dostu = Genis tuslarla donatiimig klavye.
= Kolay programlama icin genis, parlak, = Programlanmis malzeme tipleri.
renkli dokunmatik ekran. = Programlanacak malzeme ve kalinliga
= Basit kontrol sayfalari. gore bicak boslugu, kesme acisi, kesme
= Saniyeler icinde komple parga programlama. uzunlugu hizla otomatik olarak ayarlanir.
= EasyCut ile hizli makine ayari. = Farkl dil secenekleri. = NUmerik programlanabilen eksen
= Aciklamali yardim ve uyarilar. = Bicak bosluguna gére arka dayama verileri.
duzeltmesi sekans tekrari, alt programlar = 16 giris ve cikis portu (24-32
Gelistirilmis Ozellikler ve programlarin zincirlenmesi. opsiyonlari).
= Tasarruf amagh otomatik kapanma. Daha lyi Kesimler = Yiksek glvenlikli mikro iglemci. = Kolay kesim sayfasi.
= 10 farkli dil secenegi. = Malzeme 6zelliklerine bagh olarak kesim = Monochrome 130 x 75mm LCD Box Panel. = Otomatik kesim (Flying cut).
= Calisma suresi. islevlerinin otomatik programlamasi. = Dahili SRAM hafiza ile veri kaydetme. = Donlstirme mm / inch.
= PC / DizUstu ile kablosuz iletisim (opsiyonel). = Cok sayida kesim sirasi ve programin = Flash hafiza, opsiyon olarak RS 232 ile = Arka dayamada geri ¢cekilme (retract)

= Arka dayama geri ¢cekilme programlama. hafizada tutulmasi. guncelleme imkani. Ozelligi.



Bir kesimden
daha fazlasi;

ERMAKSAN’In uzman
muhendisleri tarafindan
geligtirilen CNC HVR,

her yoniyle yenilikgi
teknolojileri yansitmaktadir.
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Acil stop butonlari.
e Cok iyi konumlandinimis acil stop butonlari.

Ayak pedali.
Cift pozisyonlu ayak pedali

otomatik kesimler yapmaniza olanak saglar.
I : yap IZ 9 Hareketli kontrolér kolu.

Operatorler icin daima yiksek
konsantrasyonlu ¢alisma.

On parmak koruma.
Uluslararasi guivenlik standartlarina uyumlu
parmak koruma benzersiz bir gérsel calisma

Acilabilir parmak koruma. alani sunar.

Acili ve cizgili kesimlerin rahat kontrolu igin — ¥
baski silindirlerinin 1 mt’lik 6n kismi kullanici .

istegine bagli olarak acilabilir. Switch korumali. Gonyeli 6n kol.

Calismayi ve sac surmeyi kolaylastirir, daha
hassas ve daha hizli kesimler yapmanizi saglar.




Motorlu arka dayama tertibati.

uzunlugundaki hizli arka dayama.

Kaydirma plakalari.
Kesilen parcalarin seri bir sekilde makinenin
arka kisminda istiflenmesini saglar.

Isik perdesi.
Hizli ve glivenli calismayi saglayan
CE standartlarina uyumlu koruma.

0,1 mm dogruluk hassasiyeti ile 1 mt.

Standartlari

belirleyin

Standart Ekipman

Asinmaya dayanikl bicaklar.
- Ust bicak = 4 kesici agizli
- Alt bicak = 4 kesici agizl

Tek ve seri kesime elverigli taginabilir
ayak pedall.

CNC kontrollt hidrolik bicak bosluk ayar
sistemi.

CNC kontrollt kesim agisi ayar sistemi.
CNC kontrolér (CYBELEC).

CNC kontrolli motorlu arka dayama
sistemi.

0,1 mm hassasiyetli 1000 mm CNC arka
dayama sistemi.

T kanalli ve cetvelli 6n destek kollari.
Gonyeli 6n kol.

Metrik ve inch’li digekler.

Kesim cizgisi aydinlatma ve golge teli.
Acil stop butonlari.

Katlanabilir arka dayama.

Merkezi yaglama sistemi.

CE normlarina gére tasarlanmisg, sol
taraftan 1 m. acilabilen elektronik switchli
On parmak koruma saci.

Arka sac kaydirma plakalari.

Masausti bilyali 6n sac sirme plakalari.
350 mm bogaz derinligi.

Hareketli kumanda panel kolu.

Opsiyonel Ekipman

ince saclar icin pnématik sac destek
sistemi.

- Kollu tip pnématik sac destek sistemi.

-Yekpare tabla tip pnédmatik sac
destek sistemi.

- X tip pnématik sac destek sistemi.
0° - 180° dereceli gonye.

6 mt. uzunluguna kadar cetvelli 6n sac
destek sistemi.

Ozel bogaz derinligi 500 mm ve Ust.
Yag sogutucu.

Yag isiticl.

Lazer kesim cizgisi.

Hareketli 6n kollar.

Isikll parmak koruyucu.

Burulma onleyici sistem (Anti-Twist).
Farkl renk secenekleri.

Dinamik servo arka dayama.

Sac stirme sistemi.

Konveyor

Hurda ayricl.

istifleme sistemi.

X1, X2 ayarlanabilir acili arka dayama
sistemi.

Paslanmaz saca uygun bicaklar.
Dakikada vurus sayisini artirma 6zelligi
Arka dayama strogu

istediginiz ebatlarda makine Uretimi

Calisma ortamina gore elektrik panosuna
sogutucu fan ya da isitici takilmasi.

istege gére kumanda panelinin ve/veya
elektrik panosunun sag tarafa montaj
edilebilirligi.



Her yoniuyle
miukemmel dizayn;

ERMAKSAN, her gecen
glin gelisen metal isleme
endustrisinde ylksek
teknoloji, mihendislik

ve Uretim kalitesiyle
guvenilirligini arttirmaktadir.

Dinya standartlarinda
celik, hidrolik ve elektronik
drdnler kullanarak tim
Uretim ihtiyaclarinizi
karsilar.

8100 x 30 mm CNC HVR

Burulma Onleyici Sistem (Anti-Twist) (opsiyonel).
Anti-twist sistem Ust bigak hareketine karsi kesilen malzemeyi kesim stiresince sabit tutarak,
Dar ve serit seklinde kesimlerde saclarin burulmasini énler.

8100 x 6 mm CNC HVR

X Tipi Pnomatik Sac Destek Sistemi
(opsiyonel)

Genis ve ince saclarin sarkmasini pnématik X
tipi kollar yardimi ile &nleyerek daha hassas
kesimler elde edilmesini saglayan sistemdir. Bu
sistemin digerlerinden farki; alttan yere paralel
sekilde calisarak, kesilen saci kesim slresince
desteklemesidir.

<=

X tipi pnématik sac destek sisteminin
calisma prensibi.

Kollu Tip Pnématik Sac Destek Sistemi
(opsiyonel).

Genis ve ince saclarin sarkmasini pnématik kollar
yardimi ile 6nleyerek daha hassas kesimler elde
edilmesini saglayan sistemdir.

Kollu tip pnématik sac destek sisteminin
calisma prensibi.

Kesilen Parcayi Onden Alma Sistemi
(opsiyonel)

X tipi pnédmatik sac destek sistemi yardimi ile
hassas kesilen ve makinanin arkasinda bulunan
kesilmis saci, tekrar makinanin 6n kismina getiren
sistemdir.

Kesilen parcayi dnden alma sisteminin
calisma prensibi.

Yekpare Tablah Tip Pnomatik Sac Destek
Sistemi (opsiyonel).

Genis ve ince saclarin sarkmasini pnématik tabla
yardimi ile 6nleyerek daha hassas kesimler elde
edilmesini saglayan sistemdir.

Yekpare tablal tip pnédmatik sac destek sisteminin
calisma prensibi.



3100 x 40 mm CNC HVR
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Cybelec DNC 61G.
Cok fonksiyonlu kontrol
teknolojisi ile kolay kullanim.

il

Bogaz (standart).

350 mm standart bogaz derinligi ile kesme
boyundan daha uzun saclarin kesimlerine olanak
sadlar.

Katlanabilir arka dayama (swing-up) (standart).
Istenildiginde 1 mt/den uzun saclarin kesilmesini
saglayan sistemdir.

\

Ozel tiretim makineler.
Ozel makine Uretiminde uzman muihendislik.

Y

On Sac Siirme Sistemi (opsiyonel).

Genisligi ayarlanabilen, yiksek hassasiyetli ve yiksek hizli 6n sac slirme sistemi Uretim kapasitenizi

en Ust seviyelere tasiyacaktir.

4100 x 10 mm CNC HVR
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Hurda ayirici. (opsiyonel)

7, =

Konvey6r Sistemi. (opsiyonel).

Taslyici kayiglar, tekerleli sac destek sistemi ve koruyucu ara
yuzeyden olusmaktadir. Bu sayede kesilen saclar seri ve diizglin
bir sekilde istenilen yere aktarilir.
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Konveyor sistemi ¢alisma prensibi.
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Kesim Cizgisi Aydinlatma Goélge Teli
(standart).

Kesilecek sac Uzerine iz disim olusturarak,
kaliteli ve hassas kesimler yapilmasini saglar.

Lazer Kesim Cizgisi (opsiyonel).
Acil ve cizgili kesimler rahatlikla kontrolll olarak
yapllir.

Acli Ayarl Gonye (opsiyonel). Acilabilir Parmak Koruma (standart).
Acill kesimlerde, yuksek hassasiyetli, Acili ve cizgili kesimlerin rahat kontrolu i¢in baski
kolay kesim yapabilme imkani saglar. silindirlerinin 1 mt.lik 6n kismi kullanici istegine

bagli olarak acilabilir. Switch kormali.
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mm mm mm (°) 1/dak adet ton kW kW mm mm/san It. mm adet mm mm Ops. (mm) mm mm mm mm mm mm kg
CNC HVR 3100 - 6 3100 6 4 05-15 | 16-24 14 12 11 0,75 1000 110 150 | 0.05-0.8 2 3500 350 500 2900 900 2200 4980 2315 2225 7250
CNC HVR 3100-10| 3100 10 6 0.5-2 12-22 14 24 22 1,1 1000 110 260 | 0.05-1.3 2 3640 350 500 3000 910 2265 5100 2425 2250 10230
CNC HVR 3100- 13| 3100 13 8 05-2 11-20 14 31 22 1,1 1000 110 310 | 0.05-15 2 3680 350 500 3100 900 2315 5110 2570 2400 12650
CNC HVR 3100-16| 3100 16 10 05-25 | 9-16 14 42 30 1,1 1000 110 500 | 0.05-1.9 2 3760 350 500 3240 900 2340 5210 2700 2450 16500
CNC HVR 3100-20| 3100 20 13 05-25 | 7-13 14 54 37 1,1 1000 110 500 | 0.05-2.3 2 3800 350 500 3240 900 2355 5220 2700 2550 18900
CNC HVR 3100-25| 3100 25 15 05-25 | 6-10 20 76 45 1,1 1000 110 800 | 0.05-3.0 2 3880 350 500 3240 1000 2430 5250 2725 2900 27600
CNC HVR 3100-30| 3100 30 18 05-3 4-7 20 100 45 1,5 1000 110 800 0.05 - 4 2 3835 350 500 3760 1100 2750 5560 2750 3280 43000
CNC HVR 3100-35| 3100 35 20 05-3 4-7 20 125 55 2,2 1000 110 800 | 0.05-4.5 2 4000 350 500 3850 1150 2900 5725 2900 3600 55000
CNC HVR 3100-40| 3100 40 25 05-3 2-4 20 150 75 2,2 1000 110 1000 | 0.05-5.5 2 4030 350 500 4180 1150 3030 6070 3030 4360 79000
CNC HVR 4100 - 6 4100 6 4 05-15 | 14-22 18 15 11 0,75 1000 110 150 | 0.05-0.8 3 4500 350 500 2900 950 2200 6000 2315 2320 10450
CNC HVR 4100-10| 4100 10 6 05-2 10 - 17 18 28 22 1,1 1000 110 260 | 0.05-1.3 3 4640 350 500 3150 1000 2270 6100 2580 2460 15100
CNC HVR 4100 - 13| 4100 13 8 0.5-2 9-15 18 40 22 1,1 1000 110 310 | 0.05-15 3 4680 350 500 3240 1000 2325 6120 2700 2600 18450
CNC HVR 4100- 16| 4100 16 10 05-25 7-13 18 52 30 1,1 1000 110 500 | 0.05-1.9 3 4760 350 500 3240 1000 2340 6220 2700 2700 23200
CNC HVR 4100 -20| 4100 20 13 0.5-2.5 6 - 11 18 67 37 1,1 1000 110 500 | 0.05-2.3 3 4800 350 500 3270 1000 2355 6220 2700 2700 26700
CNC HVR 4100-25| 4100 25 15 05-25 5-9 25 88 45 1,1 1000 110 800 | 0.05-3.0 3 4880 350 500 3240 1100 2440 6500 2725 3235 37700
CNC HVR 4100-30| 4100 30 18 05-3 3-5 25 120 45 1,5 1000 110 800 0.05- 4 3 4920 350 500 3450 1150 2700 7000 2700 3500 59000
CNC HVR 4100-35| 4100 35 20 05-3 3-5 25 145 55 2,2 1000 110 800 | 0.05-4.5 3 5050 350 500 3450 1150 2800 6450 2800 3600 76000
CNC HVR 4100 - 40| 4100 40 25 05-3 25-4 25 170 75 2,2 1000 110 1000 | 0.05-5.5 3 5200 350 500 3500 1250 2800 6600 3200 4360 104000
CNC HVR 6100 - 6 6100 6 4 05-15 | 9-15 26 20 22 1,1 1000 110 260 | 0.05-0.8 5 6660 350 500 3175 1000 2285 8250 2475 2725 26415
CNC HVR 6100-10| 6100 10 6 0.5-2 8-13 26 44 22 1,1 1000 110 260 | 0.05-1.3 5 6680 350 500 3150 1100 2285 8265 2575 2725 28800
CNC HVR 6100 - 13| 6100 13 8 05-2 6- 11 26 60 22 1,1 1000 110 310 | 0.05-1.5 5 6720 350 500 3050 1100 2330 8365 2635 2825 33300
CNC HVR 6100 - 16| 6100 16 10 0.5-2.5 5-9 26 76 30 1,1 1000 110 500 | 0.05-1.9 5 6820 350 500 3240 1100 2350 8400 2700 2995 41100
CNC HVR 6100-20| 6100 20 13 05-25 4-7 26 9 37 1,1 1000 110 500 | 0.05-2.3 5 6940 350 500 3210 1100 2375 8415 2730 3120 50600
CNC HVR 6100 -25| 6100 25 15 0.5-2.5 3-5 36 123 45 1,1 1000 110 800 | 0.05-3.0 5 7020 350 500 3185 1200 2480 8570 2730 3390 68500
CNC HVR 6100-30| 6100 30 18 05-3 2-3 36 160 45 1,5 1000 110 800 0.05 - 4 5 6915 350 500 3500 1200 2700 9000 2700 3800 88000
CNC HVR 6100 - 35| 6100 35 20 05-3 2-8 36 180 55 2,2 1000 110 800 | 0.05-4.5 5 7150 350 500 3550 1200 2800 8700 3950 4075 112000
CNC HVR 6100-40| 6100 40 25 05-3 1-2 36 210 75 2,2 1000 110 1000 | 0.05-5.5 5 7030 350 500 4120 1250 3790 9550 3790 5820 156200

Ermaksan énceden haber vermeden teknik 6zellikler Uizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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CNC HVR-TR © Tum haklari saklidir.
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